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OST  OGÓLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
  CPV 45000000-7 

1. WSTĘP  
1.1.   Przedmiot Ogólnej Specyfikacji Technicznej - OST  

Specyfikacja Techniczna OST - Wymagania Ogólne odnoszą się do wymagań wspólnych dla poszczególnych wymagań 
technicznych dotyczących wykonania i odbioru robót, które zostaną wykonane w ramach modernizacji budynku hali 
widowiskowo-sportowej "Sośnica" w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130 WYMIANA BALUSTRAD TRYBUN. 

1.2.   Zakres stosowania OST  
Ogólna Specyfikacja Techniczna stanowi część Dokumentów Przetargowych i należy ją stosować w zlecaniu i realizacji 
robót opisanych w podpunkcie 1.1.  

1.3.   Zakres Robót objętych OST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie robót : 

➢ roboty rozbiórkowe 
➢ konstrukcyjne stalowe 
➢ roboty montażowe systemowych balustrad całoszklanych 
➢ roboty wykończeniowe 

1.3.1.Wymagania ogólne należy rozumieć i stosować w powiązaniu z niżej wymienionymi Szczegółowymi Specyfikacjami 
Budowlanymi:  

SST 01. Roboty rozbiórkowe 
SST 02. Konstrukcje stalowe 
SST 03. Roboty malarskie 
SST 04. Montaż balustrad całoszklanych 

Wymagania OST należy rozumieć i stosować w powiązaniu z Specyfikacjami Branżowymi, projektami branżowymi  
1.3.2.Niezależnie od postanowień Warunków Szczególnych normy państwowe, instrukcje i przepisy wymienione  

w Specyfikacjach Technicznych będą stosowane przez Wykonawcę w języku polskim.  
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót  

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 
Przetargową, OST, SST, WTWO i poleceniami Inspektora nadzoru.  
1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy  
Zamawiający w terminie określonym w SIWZ przekaże Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi 
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennikiem budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i 
jeden komplet ST.  
1.4.2. Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i ST  
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora lub 
Inspektora Nadzoru stanowią część umowy (kontraktu), a wymagania wyszczególnione choćby w jednym z nich są 
obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej dokumentacji.  
Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien 
natychmiast powiadomić Inspektora Nadzoru i Projektanta, który dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W 
przypadku rozbieżności opis wymiarów ważniejszy jest od odczytów ze skali rysunków. Wszystkie wykonane Roboty i 
dostarczone materiały, ich parametry, będą zgodne z Dokumentacją Projektową i ST.  
Dane określone w Dokumentacji projektowej i w ST będą uważane za wartości docelowe, od których dopuszczalne są 
odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów budowli muszą być jednorodne i 
wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego 
przedziału tolerancji.  
W przypadku gdy parametry materiałów lub roboty nie będą zgodne z Dokumentacją Projektową lub ST i wpłynie to na 
niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione innymi, a Roboty rozebrane 
na koszt wykonawcy. 
1.4.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy  
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia i ubezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, 
aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót.  
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie utrzymywać tymczasowe urządzenia zabezpieczające, w tym ogrodzenia, 
poręcze, oświetlenie, sygnały i znaki ostrzegawcze, dozorców, wszelkie inne środki niezbędne do ochrony terenu i robót. 
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w cenę umowną. 
Wykonawca uzgodni z użytkownikiem obiektu harmonogram prac.   
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1.4.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót  
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony 
środowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykańczania robót Wykonawca będzie:  
➢ utrzymywać Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej 
➢ podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących 
ochrony środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub 
własności społecznej i innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego 
sposobu działania. Stosując się do tych wymagań, będzie miał szczególny wzgląd na:  

➢ Lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk i dróg dojazdowych 
➢ Środki ostrożności i zabezpieczenia przed :  

- zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi 
- zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami 
- możliwością powstania pożaru 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność finansową za wszelkie straty spowodowane naruszeniem przepisów wywołanym 
jako rezultat realizacji robót albo przez personel Wykonawcy.  
1.4.6. Ochrona przeciwpożarowa  

Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej.  
Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie 
wykonywania prac, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.  
Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem 
osób trzecich i oznakowane.  
Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat realizacji robót 
albo przez personel Wykonawcy.  
1.4.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia  
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. Nie dopuszcza się użycia 
materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego 
odpowiednimi przepisami.  
Wszelkie materiały odpadowe użyte do robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawnioną 
jednostkę, jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na środowisko.  
Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót ich szkodliwość zanika (np. 
materiały pylaste), mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania. Jeżeli 
wymagają tego odpowiednie przepisy, Zamawiający powinien otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych 
organów administracji państwowej.  
1.4.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej  
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie jak rurociągi, kable 
itp. oraz uzyska od odpowiednich władz, będących właścicielami tych urządzeń, potwierdzenie informacji dostarczonych 
mu przez Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie 
przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy.  
Wykonawca jest zobowiązany umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego rodzaju Robót, które 
mają być wykonane w zakresie przełożenia instalacji i urządzeń podziemnych na Terenie Budowy i powiadomić 
Inspektora Nadzoru i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia Robót. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji 
Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował, 
dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie 
spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych w 
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego.  
1.4.9. Bezpieczeństwo i higiena pracy  
Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów  dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy, a 
szczególnie zadba, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie 
spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych.  
Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odpowiednią 
odzież dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego.  
Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie 
i są uwzględnione w cenie umownej.  
1.4.10.Ochrona i utrzymanie robót  
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane do robót od daty 
rozpoczęcia do daty zakończenia robót (do wydania potwierdzenia zakończenia przez Zamawiającego).  
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1.4.11. Stosowanie się do prawa i innych przepisów  
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i 
wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych 
praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót.  

2. MATERIAŁY  
2.1.  Źródła uzyskania materiałów  
Parametry materiałów stosowanych do wykonywania robót powinny być zgodne lub wyższe od parametrów zawartych  
w dokumentacji projektowej i zgodne z obowiązującymi normami, posiadać odpowiednie atesty i świadectwa 
dopuszczenia do użycia oraz akceptację Inspektora Nadzoru. Ewentualne określenie nazwy własnej lub handlowej 
materiału zawarte w Dokumentacji Projektowej i ST stanowi przykładowe określenie własności parametrycznych i nie 
stanowi sugestii, konieczności ich stosowania.  
Materiały użyte do wykonywania robót muszą być zaakceptowane przez Inspektora.  
Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia udokumentowania, że materiały uzyskane z dopuszczonego źródła  
w sposób ciągły spełniają wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postępu Robót.  
godnie z ustawą „Wyroby budowlane” (Dz.U.04.92.881), wyrób budowlany nadaje się do stosowania przy wykonywaniu 
robót budowlanych, jeżeli jest:  
➢ oznakowany znakiem CE, co oznacza, że dokonano oceny jego zgodności z normą zharmonizowaną albo 
europejską aprobatą techniczną bądź krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii Europejskiej lub 
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, 
albo  
➢ umieszczony w określonym przez Komisję Europejską wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla 
zdrowia i bezpieczeństwa, dla których producent wydał deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej, 
albo  
➢ oznakowany, z zastrzeżeniem ust. 4, znakiem budowlanym, którego wzór określa załącznik nr 1 do ustawy 
„Wyroby budowlane”.  
Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów przeznaczonych do robót Wykonawca przestawi 
szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła zamawiania tych materiałów i odpowiednie dokumenty 
dopuszczające wyrób do stosowania oraz próbki do zatwierdzenia przez Zamawiającego. Zatwierdzenie partii 
materiałów z danego źródła nie oznacza automatycznie, że wszelkie materiały z danego źródła uzyskają zatwierdzenie. 
Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia badań w celu udokumentowania, że materiały uzyskane  
z dopuszczonego źródła w sposób ciągły spełniają wymagania OST, ST, dokumentacji projektowej w czasie postępu 
robót.  
2.2.  Pozyskiwanie materiałów  
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opłaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty związane  
z dostarczeniem materiałów do Robót.  
2.3.  Przechowywanie i składowanie materiałów  
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne do Robót, były 
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do Robót i były dostępne do kontroli 
przez Inspektora.  
Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych  
z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcę.  
Składowanie materiałów wg asortymentu z zachowaniem wymogów bezpieczeństwa i umożliwieniem pobrania 
reprezentatywnych próbek.  
Wykonawca uzgodni z użytkownikiem obiektu miejsce i obszar terenu przeznaczony do składowania materiałów, 
zabezpieczy go i dostosuje doń ilość i harmonogram dostaw.  
2.4.  Materiały nieodpowiadające wymaganiom  
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu Budowy, bądź złożone  
w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jeśli Inspektor zezwoli Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót 
niż te, dla których zostały zakupione to koszt tych materiałów zostanie przewartościowany przez Inspektora.  
Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się niezbadane i niezaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne 
ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i niezapłaceniem.  
2.5.  Wariantowe stosowanie materiałów  
Podane w materiałach przetargowych nazwy dostawców, producentów, materiałów, urządzeń czy ich elementów należy 
traktować jako przykładowe, ze względu na zasady ustawy „prawo zamówień publicznych”.  
Oznacza to, że wykonawca może zaoferować materiały czy urządzenia równoważne pod warunkiem, że klasa ich 
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jakości będzie odpowiadać podanej w materiałach przetargowych oraz będą zachowane parametry techniczne i 
jakościowe. W takiej sytuacji należy również podać nazwę dostawcy, producenta oraz nazwę oferowanego materiału czy 
urządzenia i udokumentować jego jakość, celem porównania. Do oferty należy załączyć dokumentację dopuszczającą 
proponowane rozwiązania materiałowo-techniczne do stosowania w budownictwie.  

3. SPRZĘT  
Wykonawca zobowiązany jest do używania tylko takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych Robót. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i odpowiadać pod względem 
typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robót zaakceptowanym przez Inspektora; w 
przypadku braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. 
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w 
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umową. Sprzęt będący własnością 
Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on 
zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi 
kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.  
Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych 
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. 
Wybrany sprzęt, po akceptacji Inspektora, może być później zmieniany bez jego zgody.  
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy zostaną przez 
Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót.  

4. TRANSPORT  
Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i z 
terenu robót. Uzyska on wszelkie niezbędne pozwolenia od władz co do przewozu nietypowych ładunków i w sposób 
ciągły będzie o każdym takim przewozie powiadamiał Inspektora.  
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość 
wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów.  
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji 
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umową.  
Środki transportu nie odpowiadające warunkom dopuszczalnych obciążeń na osie mogą być użyte przez Wykonawcę 
pod warunkiem przywrócenia do stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg i placów na koszt Wykonawcy.  
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na 
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.  

5. WYKONANIE ROBÓT  
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z Umową oraz za jakość zastosowanych materiałów i 
wykonywanych robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową wymaganiami OST, PZJ, projektu organizacji robót 
oraz poleceniami Inspektora. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie 
wysokości wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji Projektowej lub 
przekazanymi na piśmie przez Inspektora. W przypadku stwierdzenia rozbieżności pomiędzy dokumentacją projektową 
a stanem istniejącym o skali zagrażającej realizacji obiektu Wykonawca przerwie prace i niezwłocznie zawiadomi 
Inspektora Nadzoru i Projektanta.  
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu robót zostaną, jeśli 
wymagać tego będzie Inspektor, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. Decyzje Inspektora dotyczące 
akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w Dokumentacji 
Projektowej i w ST, a także w normach , wytycznych i uzgodnieniach.  
Przy podejmowaniu decyzji przedstawiciel Zamawiającego uwzględni wyniki badań materiałów i robót, rozrzuty 
normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości oraz inne czynniki 
wpływające na rozważaną kwestię. Polecenia Inspektora będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego 
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego tytułu 
ponosi Wykonawca.  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
6.1.  Program zapewnienia jakości (PZJ)  
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia 
jakości, w którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania robót, możliwości techniczne, kadrowe i 
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organizacyjne gwarantujące wykonanie robót zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST oraz poleceniami i ustaleniami 
przekazanymi przez Inspektora.  
Program zapewnienia jakości będzie zawierać:  
a) część ogólną opisującą:  
➢ organizację wykonania robót , w tym terminy i sposób prowadzenia robót,  
➢ organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót,  
➢ BHP, 
➢ wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikację i przygotowanie praktyczne, 
➢ wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów robót,  
➢ system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania  
jakością wykonywanych robót,  
b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu robót:  
➢ wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi  
➢ rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, spoiw, lepiszczy, 
kruszyw itp.,  
➢ sposób postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadającymi wymaganiom.  
6.2. Zasady kontroli jakości robót  
Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założoną jakość robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli, włączając personel, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do wykonania robót. Wykonawca 
będzie przeprowadzać pomiary, badania materiałów oraz robót z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że roboty 
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, przetargowej i ST. Minimalne wymagania co 
do zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostały one tam 
określone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z Umową. 
Wykonawca dostarczy Zamawiającemu świadectwa, że wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają 
ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 
Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca.  
6.3.  Certyfikaty i deklaracje  
Wykonawca i Inspektor może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają:  
➢ certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na 
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych,  
➢ deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: Polską Normą lub Aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla 
których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją określoną w pkt 1. i które spełniają wymogi 
Specyfikacji Technicznej.  
W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez ST, każda partia dostarczona do robót będzie 
posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej cechy.  
Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami 
badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą dostarczone przez Wykonawcę Inspektorowi.  

Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.  

7. DOKUMENTY BUDOWY  
7.1. Dane ogólne  
Protokół przekazania placu Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i 
Wykonawcę.  
Zostanie wydany Dziennik Budowy.  
Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu Robót, stanu bezpieczeństwa 
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.  
Każdy zapis w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała zapisu, z 
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku 
chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw.  
Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i opatrzone 
datą i podpisem Wykonawcy i Inspektora.  
Do Dziennika Budowy należy wpisywać w szczególności:  
➢ datę przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,  
➢ datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej,  
➢ uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakości i harmonogramów Robót,  
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➢ terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 
➢ przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,  
➢ uwagi i polecenia Inspektora,  
➢ daty zarządzania wstrzymania robót, z podaniem powodu,  
➢ zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych i ostatecznych odbiorów robót,  
➢ wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,  
➢ dane dotyczące jakości materiałów,  
➢ wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał,  
➢ inne istotne informacje o przebiegu robót.  
Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy będą przedłożone Inspektorowi do 
ustosunkowania się.  
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora i Wykonawcę do ustosunkowania się.  
7.2.  Rejestr Obmiarów  
Rejestr Obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego z elementów Robót. 
Obmiary wykonanych Robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach przyjętych w Kosztorysie i wpisuje do 
Rejestru Obmiarów.  
7.3.  Pozostałe dokumenty budowy  
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt (1)-(3), następujące dokumenty:  
➢ pozwolenie na realizację zadania budowlanego  
➢ protokoły przekazania Terenu Budowy,  
➢ umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,  
➢ protokoły odbioru Robót,  
➢ protokoły narad i ustaleń,  
➢ korespondencję na budowie.  

7.4.  Przechowywanie dokumentów budowy  
Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie 
któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. 
Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inżyniera i przedstawione do wglądu na życzenie 
Zamawiającego.  

8. OBMIAR ROBÓT  
8.1.  Ogólne zasady obmiaru robót  
Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST  
w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.  
Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych robót i  
o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.  
Wyniki obmiaru będą wpisane do Rejestru Obmiarów.  
Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w przedmiarze robót /Ślepym Kosztorysie/ lub 
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich robót. 
Błędne dane zostaną poprawione według instrukcji Inspektora na piśmie. 
Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności na rzecz 
Wykonawcy lub w innym czasie określonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inspektora. 
8.2.   Zasady określania ilości robót i materiałów  
Długość i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone poziomo wzdłuż linii osiowej. 
Jeśli STS właściwe dla danych robót nie wymagają tego inaczej.  
8.3.   Urządzenia i sprzęt pomiarowy  
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót będą zaakceptowane przez 
Zamawiającego. Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt 
wymagają badań atestujących to Wykonawca winien posiadać ważne świadectwa legalizacji. Wszystkie urządzenia 
pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w całym okresie trwania robót.  
8.5.   Czas przeprowadzenia obmiaru  
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem robót, a także w przypadku występowania 
dłuższej przerwy w robotach.  
Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar robót podlegających zakryciu 
przeprowadza się przed ich zakryciem.  
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonywane w sposób zrozumiały i jednoznaczny.  
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na 
karcie Rejestru Obmiarów. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w formie oddzielnego załącznika do 
Rejestru Obmiarów, którego wzór zostanie uzgodniony z Inspektorem.  

9. ODBIÓR ROBÓT  
W zależności od ustaleń odpowiednich ST Roboty podlegają następującym etapom odbioru:  

a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu,  
b) odbiorowi częściowemu,  
c) odbiorowi wstępnemu  
d) odbiorowi końcowemu  
e) odbiór ostateczny (pogwarancyjny)  

9.1.  Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu  
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych robót, które w 
dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.  
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych 
korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót.  

Odbioru robót dokonuje Inspektor.  
Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym 
powiadomieniem Inspektora. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty 
zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora  
Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentów zawierających komplet wyników 
badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją Projektową, ST i 
uprzednimi ustaleniami.  
9.2.  Odbiór częściowy  
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego robót dokonuje się 
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor.  
9.3.  Odbiór wstępny robót  
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i 
wartości.  
Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do 
Dziennika Budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora.  
Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora, Projektanta i 
Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, 
wyników badań i pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania robót z Dokumentacją Projektową i ST .  
W toku odbioru ostatecznego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów robót 
zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót uzupełniających i robót poprawkowych.  
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających w warstwie ścieralnej lub 
robotach wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.  
W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych asortymentach nieznacznie 
odbiega od wymaganej Dokumentacją Projektową i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość 
wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w Dokumentach Umownych.  
9.3.1.Dokumenty do odbioru  
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru ostatecznego robót 
sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego.  
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty:  
➢ Dokumentację Projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została sporządzona w 
trakcie realizacji Umowy.  
➢ Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarów (oryginały).  
W przypadku gdy według komisji roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru 
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robót.  
Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione według wzoru ustalonego 
przez Zamawiającego.  

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja.  
9.4.   Odbiór końcowy  
Odbiór końcowy polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych przy odbiorze 
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ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym.  
Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad opisanych w 
punkcie 9.3. „Odbiór wstępny robót”.  
9.5.   Odbiór ostateczny (pogwarancyjny)  
Odbiór ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocenie zachowania wymaganej jakości elementów robót w okresie 
gwarancyjnym oraz prac związanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.  

10. PODSTAWA PŁATNOŚCI  
10.1. Ustalenia Ogólne  
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową ustaloną dla danej 
pozycji kosztorysu.  
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę 
w danej pozycji kosztorysu.  
Cena jednostkowa lub kwota ofertowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i 
badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w Specyfikacji Technicznej i lub w Dokumentacji 
Projektowej.  

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe będą obejmować:  
➢ robociznę bezpośrednią wraz z kosztami,  
➢ wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytków i 
transportu na plac budowy,  
➢ wartość pracy sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami,  
➢ koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenie i ryzyko,  
➢ podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami.  
 
Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT.  
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawcę za daną pozycję w wycenionym przedmiarze robót jest 
ostateczna i wyklucza możliwość żądania dodatkowej zapłaty za wykonanie robót objętych tą pozycją kosztorysową. 
Jeśli jakieś czynności lub roboty zostały pominięte to uważa się, że Wykonawca ujął je w danej pozycji lub innych 
pozycjach wycenionego przez siebie przedmiaru. Podstawą płatności jest faktura VAT wystawiona na podstawie 
protokołu odbioru robót. Przy dokonywaniu rozliczeń obowiązują postanowienia zawarte w umowie pomiędzy 
Zamawiającym a Wykonawcą.  

11. PRZEPISY ZWIĄZANE 
11.1.  Normy i normatywy 
Wszystkie roboty należy wykonywać zgodnie z obowiązującymi w Polsce normami i normatywami. Wszystkie 
najważniejsze przepisy i normy dotyczące danego asortymentu robot są wyszczególnione w punkcie 10 każdej 
szczegółowej specyfikacji technicznej. 
11.2.  Przepisy prawne 
Wykonawca jest zobowiązany znać wszystkie przepisy prawne wydawane zarówno przez władze państwowe jak i 
lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, które są w jakiejkolwiek sposób związane z prowadzonymi robotami i 
będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych reguł i wytycznych w trakcie realizacji robot. 
Najważniejsze z nich to: 
➢ Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. wraz z późniejszymi zmianami 
➢ Ustawa o dostępie do informacji o środowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziaływania na środowisko z 
dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157) 
➢ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych 
➢ rozporządzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu 
deklarowania właściwości użytkowych wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. 
U. poz. 1966, z późn. zm.) 
➢ rozporządzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen 
technicznych (Dz. U. poz. 1968) 
 Wykonawca będzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Będzie w pełni odpowiedzialny za spełnianie 
wszystkich wymagań prawnych w odniesieniu do używanych opatentowanych urządzeń lub metod.  
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SST 01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE     CPV 45110000 
I ROZBIÓRKOWE   

 

1. Wstęp  
1.1.   Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru robót przygotowawczych i rozbiórkowych związanych z WYMIANĄ BALUSTRAD 
NA TRYBUNACH W BUDYNKU HALI WIDOWISKOWO - SPORTOWEJ "SOŚNICA" 

1.2.   Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  

1.3.   Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wy 
konanie robót przygotowawczych i rozbiórkowych związanych rozbiórka istniejących balustrad Hali 
Widowiskowo – Sportowej w Gliwicach – Sośnica. 
W zakres robót wchodzi:  

➢ rozbiórka istniejących balustrad stalowych  
➢ wywiezienie materiałów z rozbiórki  
➢ opłata za umieszczenie materiałów z rozbiórki na wysypisku  
➢ wyrównanie i zabezpieczenie miejsc po demontażu istniejącej balustrady 

1.4.   Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i 
wytycznych oraz określeniami podanymi w dokumentacji projektowej.  

1.5.   Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na 
terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową i 
poleceniami Inspektora Nadzoru.  

2. Materiały  
2.1.   Wymagania ogólne  

Nie występują  

3. Sprzęt  
Roboty rozbiórkowe, demontażowe, wykucia, przekucia mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie 
przy użyciu dowolnego sprzętu ręcznego i elektronarzędzi, przeznaczonego do wykonywania 
zamierzonych robót, akceptowanego przez Inspektora nadzoru.  
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP.  

4. Transport  
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym a osoby je obsługujące 
uprawnienia do ich obsługi.  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST.  

5. Wykonanie robót  
5.1.   Wymagania ogólne  

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w OST .  
5.2.   Szczegółowe warunki wykonania robót  
5.2.1.Roboty przygotowawcze – Zagospodarowanie terenu budowy  
5.2.1.1. Projekt organizacji robót i zagospodarowania placu budowy.  
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Przystąpienie do robót należy poprzedzić opracowaniem przez wykonawcę projektu organizacji robót i 
zagospodarowania placu budowy, obejmującego w szczególności:  
➢ Wydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby placu budowy  
➢ Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewniające zlokalizowanie obiektów placu budowy 

(kontenerów, szatni, umywalni, jadalni, niezbędnych magazynów pomocniczych i inne według 
potrzeb wykonawcy) w sposób niepowodujący kolizji z drogami transportu materiału i sprzętu 

➢ opracowanie planu BIOZ- planu bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia osób zatrudnionych przy 
robotach budowlano-montażowych z uwzględnieniem prac na działającym obiekcie. 

➢ Charakterystykę robót i ich zasadnicze parametry 
➢ Zapotrzebowanie i plany dostaw materiałów i elementów budowlanych 
➢ Szczegółowy harmonogram prac z uwzględnieniem kolejności wykonywania poszczególnych 

elementów robót  
5.2.2 Przygotowanie terenu budowy  

Przed przystąpieniem do wykonywania robót rozbiórkowych i budowlanych Wykonawca powinien 
odpowiednio przygotować teren, na którym te roboty mają być wykonane, a w szczególności:  
➢ ogrodzić plac budowy, gdy jest to konieczne ze względu na ochronę mienia znajdującego się na 

placu budowy lub w celu zapobieżenia niebezpieczeństwu, jakie może zagrażać w czasie wykonywania 
robót osobom mającym dostęp do miejsca wykonywania prac; ogrodzenie powinno być tak wykonane, aby 
nie stwarzało zagrożenia dla ludzi, a jego wysokość nie powinna wynosić mniej niż 1,50m. 
➢ wznieść stosowne do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosować budynki istniejące dla 

pracowników zatrudnionych na budowie oraz na cele składowania materiałów, maszyn i urządzeń, 
ewentualnych laboratoriów polowych lub obiektów technologicznych związanych z budową oraz 
przygotować miejsce do składowania materiałów i sprzętu zmechanizowanego lub pomocniczego poza 
budynkami. 
➢ na budowie, której czas trwania nie będzie dłuższy niż jeden rok, urządzić dla pracowników 

wydzielone pomieszczenia na jadalnię, szatnię, do gotowania napojów, suszenia odzieży, umywalnię i 
ustępy 
➢ pomieszczenia powinny być o odpowiedniej powierzchni, zgodnie z obowiązującymi przepisami 

dotyczącymi ogólnych warunków higieniczno-sanitarnych na budowie.  
➢ przygotować składy na materiały, które mogą spowodować wybuch (np. materiały pędne, 

rozpuszczalniki, farby, przygotowane prze użyciu rozpuszczalników materiały chemiczne, karbid itp.), w 
miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowiązującymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi 
producenta, 
➢ przygotować miejsce do przechowywania gruzu 
➢ usuwać z placu budowy gruz, zbędne materiały, urządzenia i przedmioty mogące stwarzać 

przeszkody lub utrudniać wykonywanie robót  
5.2.3.Drogi na placu budowy  

Na terenie budowy należy wykorzystać istniejącą sieć dróg stałych. Należy utrzymywać je w czystości i nie 
uniemożliwiać transportu wewnętrznego.  

5.3.   Rozbiórki i demontaże  
Wykonawca przedstawi Zamawiającemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki w jakich będą wykonywane roboty przygotowawcze i rozbiórkowe.  
 

6. Kontrola jakości robót  
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości podano w specyfikacji OST.  
Kontrola jakości polega na:  
➢ sprawdzeniu kompletności wykonania  
➢ sprawdzeniu stopnia uszkodzenia materiałów pod kątem ich ponownego użycia  
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7. Obmiar robót  
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST, pkt.8  

8. Odbiór robót  
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w OST, pkt.9  

9. Podstawa płatności  
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w OST, pkt.10  

 

10. Przepisy związane  
Zgodnie z OST , pkt 11.  
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SST 02 WYKONANIE I MONTAŻ KONSTRUKCJI STALOWYCH   PV 45262310-7                  
 

 

1. Wstęp  
1.1.  Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru elementów konstrukcji 

stalowych związanych z WYMIANĄ BALUSTRAD NA TRYBUNACH W BUDYNKU HALI 
WIDOWISKOWO - SPORTOWEJ "SOŚNICA" 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 

Szczegółowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z wykonaniem 
•  barierki 
Wymiary i charakterystyki przyjętych dla poszczególnych elementów stalowych profili – zgodnie  
z rysunkami wykonawczymi konstrukcji oraz odpowiednimi wykazami stali.  

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i Specyfikacji 
WARUNKI OGÓLNE. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora 
nadzorującego. Przed przystąpieniem do realizacji robót Wykonawca zobowiązany jest do opracowania własnym 
kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inspektora nadzorującego n/w dokumentacji :  

• Inwentaryzacji geodezyjnej w celu potwierdzenie przyjętych w projekcie wymiarów i założeń 

• Rysunki warsztatowe wraz z podziałem na elementy wysyłkowe do transportu i montażu. Wymiary liniowe w 
tych rysunkach winny być ustalone z dokładnością do 1 mm. Rysunki należy sporządzić zgodnie z PN ISO 
5261 i PN ISO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawcę akceptuje projektant przed 
skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wyłącznie zgodności przyjętych rozwiązań z założeniami 
projektu technicznego). 

• Projekt technologii spawania zawierający metodę spawania, sprzęt i materiały, kolejność wykonania spoin, przy 
której występują najmniejsze odkształcenia i naprężenia spawalnicze, pozycje łączonych elementów przy 
spawaniu, sposób prostowania elementów po spawaniu, przygotowanie brzegów elementów i rowków do 
spawania, rodzaje obróbki spoin, metody kontroli i badań 

• Projekt organizacji budowy uwzględniający wytyczne organizacji budowy oraz sprzęt przewidziany do 
zastosowania przez Wykonawcę i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy należy projekt transportu 
technologii, montażu oraz projekty rusztowań, i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten 
powinien zagwarantować całkowite bezpieczeństwo ludzi i montowanej konstrukcji. 

•  Projekt technologii zabezpieczeń antykorozyjnych przewidzianych niniejszą Dokumentacją Projektową 
obejmujący : 
- metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051  PN 70/H 04652 PN 70/H 04653  
- warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zarówno w wytwórni, jak i po zmontowaniu 
konstrukcji uwzględniając zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego styków montażowych w 
trakcie montażu 
- technologię wykonywania zabezpieczeń antykorozyjnych w wytwórni oraz na placu budowy z 
uwzględnieniem różnic w zabezpieczeniu poszczególnych elementów i konstrukcji naprawy 
uszkodzeń powłok w czasie montażu t zabezpieczenia styków i montażowych  
- szczegóły techniczne rozwiązań zabezpieczeń antykorozyjnych poszczególnych elementów 
konstrukcji szczególnie przy dylatacjach i innych elementach wymagających większej staranności 
wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli  

• zestawienie materiałów i sprzętu do wykonania pokrycia z podziałem na część dotyczącą wykonania 
konstrukcji i część dotyczącą montażu. 
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Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 „Rysunki warsztatowe opracowuje wykonawca, jeśli w kontrakcie nie 
uzgodniono inaczej. Rysunki sporządza się zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane przez 
wykonawcę akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji.”  

Projektanci powinni uzyskać do wglądu w szczególności: 

• Termin przekazania dokumentacji warsztatowej. 

• Termin rozpoczęcia i zakończenia montażu. 

• Terminy odbioru poszczególnych elementów konstrukcji.  

• Plan jakości, w tym głównie procedury i instrukcje procesów specjalnych w szczególności spawalniczych 
i sprężania połączeń śrubowych, wykaz badań kontrolnych, wykaz punktów kontrolnych związanych z 
kontrolą zewnętrzną i odbiorem robót.  

• Projekt montażu.  

• Dokumentację technologiczną robót spawalniczych i zabezpieczeń antykorozyjnych. 

• Dokumentację kontroli jakości.  

• Dodatkowo do końcowego odbioru należy przygotować: 

• Deklarację zgodności wg PN-EN 45014.  

1.6. Kwalifikacje wykonawcy 
Konstrukcję zaliczyć można do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zał. A do PN-B-06200. Wykonawca konstrukcji 
stalowej musi być zakwalifikowany do zakładu I lub II grupy wg PN-87/M-69009. Wytwórnia elementów 
stalowych winna mieć uprawnienia do wykonywania połączeń spawanych klasy 1. Wytwórnia powinna 
przedstawić odpowiednie świadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalniczą Komisję Kwalifikacyjną.  
Wymagania te dotyczą również firmy przeprowadzającej montaż konstrukcji. 

2. Materiały 
2.1.  Wymagania ogólne  

Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenie jakości zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub 
wyniki badań laboratoryjnych potwierdzające wymaganą jakość. Wszystkie elementy muszą być trwale 
oznaczone. Wyroby nieoznaczone nie powinny być stosowane na elementy konstrukcji nośnej.  

Do wszystkich wyrobów należy dołączyć dokumenty potwierdzające ich jakość zgodnie z odpowiednimi 
normami a w szczególności : 

- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107 
- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2 
- Śruby zwykła wg PN-M.-82054-18 
- Śruby sprężające wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla każdej partii śrub.  
 

2.2.  Wytwarzanie  
Przy wytwarzaniu elementów stalowych należy zachować wszystkie wymagania przynależne konstrukcji 
klasy 2.  

2.3.  Identyfikacja 
Każda część konstrukcji i pakiet podobnych części w każdej fazie wytwarzania powinny być jednoznacznie 
określone przez odpowiedni system identyfikacji. Każda część składowa powinna być oznaczona trwałym 
znakiem identyfikacyjnym w sposób niepowodujący jej uszkodzenia. Należy uzyskać akceptację projektanta, 
co do rozmieszczenia znaków identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien umożliwiać odniesienie 
protokołów odbiorów cząstkowych (materiałów, wyrobów, przygotowania powierzchnia do scalenia, scaleń, 
montażu) do konkretnych elementów konstrukcyjnych.  

2.4.  Tolerancja 
Przekroje kształtowników spawanych - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4. 
Elementy i części składowe - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5. 
Środniki i żebra - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6. 
Otwory, wycięcia, krawędzie czołowe - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7 
Styki i stopy słupów - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8 
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2.5.  Spawanie 
Roboty spawalnicze prowadzić pod nadzorem spawalniczym, którego organizację, kwalifikacje, uprawnienia i 
zakres odpowiedzialności określono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.  
Części składowe złącza powinny być obrobione i złożone zgodnie z właściwymi normami a w szczególności 

PN-M.-6901117.  
Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.  
Dla spoin czołowych blach węzłowych styków pasów dopuszczalna klasa wadliwości złącza R2.  
Pozostałe złącza klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772.  
Wymagane długości badanych obcinków spoin zależą od klasy złącza i należy je określić zgodnie z 
wymogami podanymi w normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czołowych styków śrubowych, sprężanych 
klasa złącza B, wadliwość 2 - z tabl. 3 minimum 50% długości złącza badać metodami nieniszczącymi ).  
Spoiny badać zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M-69011.  
Najszybciej dokonuje się badania spoin aparaturą ultradźwiękową. Badanie taki nie daje jednak możliwości 
rozpoznania rodzaju wady. Dlatego należy prowadzić badania zasadnicze metodą ultradźwiękową, a w 
miejscach gdzie występują wady wykryte tą metodą wykonuje się zdjęcia rentgenowskie. Na podstawie 
radiogramów określa się zgodnie z normą PN-87/M-69772 wady złączy spawanych. W zależności od 
wielkości tych wad ich nasilenia i jakości ustala się klasę wadliwości złącza.  
W celu zapobieżenia powstawania wad w spoinach należy starannie i na bieżąco kontrolować prace 
spawalnicze i prowadzić ich dziennik. Roboty spawalnicze mogą być prowadzone jedynie przy temperaturze 
wyższej niż -50C, a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyżej +50C. Nie wolno prowadzić prac 
spawalniczych podczas deszczu i padającego śniegu. W przypadku spawania ręcznego spawacz musi 
przedstawić świadectwo przeprowadzonej próby. Próba taka powinna odbywać się co maksimum dwa lata. 
Ponadto próby takiej dokonuje się zawsze w przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu robót 
spawalniczych większej niż 6 miesięcy, jak również gdy stwierdzi się uchybienia w jakości wykonywanych 
spoin (dlatego musi być prowadzona w dzienniku spawów identyfikacja spoiny z jej wykonawcą).  

2.6.  Połączenia śrubowe 
Połączenia śrubowe zwykłe - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz załącznika C. Połączenia sprężane 
prowadzić metodą kontrolowanego momentu. Siłę sprężającą i momenty dokręcenia przyjąć zgodnie z 
tablicą 11 PN-B-06200.  

2.6.  Materiały 
- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107 
- krata prasowana Serrated ocynkowana obramowana 11x33/50x3 z powierzchniami bocznymi 
przygotowanymi do bezpośredniego mocowania do belek policzkowych 
- systemowe stopnie z krata prasowanej Serrated /11x33/50x3/L=1960/B=380 
- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2 
- Śruby zwykła wg PN-M.-82054-18 
- Śruby sprężające wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla każdej partii śrub.   
- powłoki malarskie wg Projektu Wykonawczego 
- Typy materiałów – jak na Rysunkach Wykonawczych. 

 
Stosowane materiały i wyroby powinny być zgodne z projektem i spełniać wymagania Polskich Norm. 
Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenia jakości zgodnie z PN EN 45014 i PN H 
01107 lub wyniki badań laboratoryjnych potwierdzające wymaganą jakość.  
Materiały i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny być dobierane odpowiednio do 
wymagań projektowych, jeśli w projekcie nie podano inaczej. 

Materiały i wyroby należy przechowywać i konserwować zgodnie z wymaganiami norm i warunkami 
gwarancji jakości i w sposób umożliwiający łatwą i jednoznaczną identyfikację każdej dostawy. Wyroby 
nieoznaczone nie powinny być stosowane na elementy konstrukcji nośnej. Akceptacja zgłoszonych w 
programach wytwarzania i montażu dostawców materiałów nie oznacza akceptacji materiałów. Wytwórca 
jest zobowiązany do dokumentowania odpowiedniej jakości wszystkich partii materiałów. 
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2.6.1  Stal konstrukcyjna 
 

Gatunki stali konstrukcyjnej. 
Do wytwarzania konstrukcji stalowych należy używać stał zgodnie z PN 901B 03200. Inne gatunki 
stali (np pochodzące z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą Inżyniera Projektu, 
jeśli posiadają Aprobatę Techniczną ITB. 
Elementy konstrukcyjno powinna spełniać ponadto wymagania spełniać wymagania określone w 
normach przedmiotowych 
 
•dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203, 
•dla walcówki. prętów i kształtowników wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001, 
•dla kątowników równoramiennych wg PN-81/H-93401, 
•dla kątowników nierównoramiennych wg PN-81/H 93402, 
•dla ceowników PN-86/H 93403. 
•dla dwuteowników wg PN-801H-93407. 

2.6.2  Łączniki i materiały spawalnicze 
Zamówienia na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej konstrukcji u 
zaakceptowanych przez Inżyniera Projektu Wytwórców tych materiałów. Na Wytwórcy konstrukcji 
ciąży obowiązek egzekwowania od dostawców i przechowywania atestów potwierdza jących spełnienie 
wymagań postawionych w normie przedmiotowej dotyczącej danego wyrobu lub materiału. Atesty 
muszą być przedstawione wraz z dostawą każdej partii łączników i materiałów spawalniczych. 
Badania, które warunkują wystawienie atestów Wytwórca łączników lub materiałów spawalniczych 
przeprowadza na własny koszt. Materiały pochodzące z zapasów Wytwórcy konstrukcji powinny być 
atestowane w zakresie ustalonym przez Inżyniera Projektu na koszt własny Wytwórcy konstrukcji. 
Spełnione muszą być wymagania norm przedmiotowych: 
 
PN-M-82054 (PN-IM-82054) Śruby, wkręty i nakrętki PN-M-82101 (PN-85/M-
82101) Śruby ze łbem sześciokątnym 
PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Śruby ze łbom sześciokątnym z gwintem na całej długości  
PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podkładki - Wymagania i badania 
PN-M-82005 (PN-781M-82005) Podkładki okrągłe zgrubne 
PN-M-82039 (PN-831M-82039) Podkładki okrągłe do połączeń sprężanych  
PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Nakrętki sześciokątne 
PN-M-82171 (PN-831M-82171) Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń sprężanych 
PN-M-09355 (PN-731M O9350) Topniki do spawania i napawania łukiem krytym  
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali  
PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i 
napawania.Ogólne wymagania i badania 
PN-M-69433 (PN-881M-69433)  Spawalnictwo - Elektrody  stalowe  otulone do spawania  stali 
niskowęglowych i stali niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości  
PN-M 89434 (PN- 741M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych 
do pracy w podwyższonych temperaturach  
Wytwórca powinien przestrzegać okresów ważności  stosowania elektrod według gwarancji dostawcy.  
Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem 
ochrony przed korozją i w sposób umożliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Materiały 
spawalnicze należy przechowywać ponad podłogą w suchych, przewietrzanych I ogrzewanych 
pomieszczeniach. Łączniki i materiały spawalnicze przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej 
konstrukcji powinny być oddzielone od pozostałych.  
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3. Sprzęt 
Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2) i Wykonawca w programie montażu (pkt 
5.1.3.) obowiązani są do przedstawienia Inżynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego 
sprzętu. Inżynier Projektu jest uprawniony do sprawdzenia czy urządzenia dźwigowe posiadają ważne 
świadectwa wydane przez Urząd Dozoru Technicznego.  
Wykonawca na żądanie Inżyniera Projektu jest zobowiązany do próbnego użycia sprzętu w c elu 
sprawdzenia jego przydatności. Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela 
Inżyniera Projektu. 

4. Transport 
4.1 Transport zewnętrzny (od dostawcy na miejsce budowy)  

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać się 
tak, aby powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i 
zanieczyszczeń mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być 
utrzymywane w stanie suchym i składowane nad gruntem na odpowiednich podporach. 
Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali niezabezpieczonej przed opadami. Wyroby ze stali 
konstrukcyjnej muszą posiadać oznaczenia i cechy zgodnie z PN 731H 01102. Oznaczenia i cechy 
muszą być zachowane w całym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobów należy 
przenieść oznaczenia na części pozbawione oznaczeń.  
Konstrukcja powinna być wysyłana w kolejności uzgodnionej z wykonawcą montażu. Konstrukcja 
przed wysyłką powinna być zabezpieczona przed korozją. 
Przy transporcie należy dostosować się do ograniczeń wymiarowych narzuconych głownie 
zdolnościami załadunkowymi środków transportowych.  
 
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementów wysyłkowych powinny być następujące  
 największa długość 11,0 m 
 największa szerokość 2,5 m 
 największa wysokość 2,5 m 
 masa 20.0 t. 
Dopuszczalne odchylenia długość elementu transportowanego drogami prostymi bez łuków może być 
do 18,0 m wysokość elementu na przyczepach specjalnych może być do 3,10 m. Wszystkie elementy 
konstrukcji powinny być ładowane na środki transportu w ten sposób, aby mogły być transportowane i 
rozładowywane bez powstania nadmiernych naprężeń deformacji lub uszkodzeń. Zalecane jest 
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej będzie eksploatowana. Ze względu na łatwość ich 
uszkodzenia szczególnie chronione muszą być elementy styków montażowych. Ze względu na 
możliwość wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji należy odpowiednio usztywnić elementy 
wiotkie na czas załadunku i transportu. Drobne elementy, takie jak blachy nakładkowe czy blachy 
stanowiące połączenia, muszą być jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania 
przy pomocy śrub montażowych. Elementy drobnowymiarowe , takie jak śruby podkładki nakrętki czy 
drobne blachy, powinny być przewożone w zamkniętych pojemnikach. Sposób mocowania elementów 
musi wykluczyć możliwość przemieszczenia przewrócenia lub zsunięcia się ich w czasie transportu . 
Przewożone elementy powinny być załadowane w ten sposób, aby nie przekraczały żadnej z 
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia 
któregokolwiek z wymiarów skrajni lub dopuszczalnych ciężarów pojazdów należy uzyskać zgodę 
DODP i Zarządów Drogowych w miastach prezydenckich przez których tereny przechodzi trasa 
przejazdu. Konwój przewożący części nad wymiarowe konstrukcji powinien być oznakowany i 
poprzedzony przez oznakowany samochód pilotujący,  
 

4.2 Transport wewnętrzny, załadunek i wyładunek  
Urządzenia transportowe stosowane w transporcie wewnętrznym i przeładunkach powinny być 
sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia pełnego bezpieczeństwa obsługa tych urządzeń 
powinna być pouczona o ich działaniu, o posługiwaniu się nimi oraz o zachowaniu się w ich pobliżu , na 
co należy uzyskać pisemne potwierdzenie pracowników. Prędkość poziomego przemieszczania 
ładunków powinna być umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny być należycie ułożone 
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i przymocowane do środka transportowego, aby nie dopuście do ich zsunięcia się lub zmiany 
położenia. Elementy wiotkie należy usztywniać, aby nie dopuścić do odkształceń i uszkodzeń. Za 
pomocą żurawia należy przenosić konstrukcję co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdującymi się 
na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementów przy ukośnym ułożeniu liny zawiesia jest 
niedopuszczalne. Od powyższej zasady można odstąpić pod warunkiem przeprowadzenia obliczeń 
sprawdzających wytrzymałość i stateczność żurawia. W celu zachowania bezpieczeństwa podnosząc 
konstrukcję należy kierować linami zaczepionymi do niej i obsługiwanymi z odpowiednio odległego 
miejsca. 
 

4.3 Odbiór konstrukcji po rozładunku 
Podczas odbioru po rozładunku należy sprawdzić czy elementy konstrukcyjne są kompletne i 
odpowiadają założonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyłki nie powinny 
przekraczać odchyłek podanych w pkt. 4.7 PN B 06200. Jeżeli Zamawiający zawarł oddzielnie umowy 
na : 
• wytworzenie konstrukcji 
• montaż konstrukcji na miejscu budowy 
z różnymi podmiotami gospodarczymi wówczas Wykonawca montażu musi dokonać odbioru 
konstrukcji po rozładunku i naprawieniu uszkodzeń powstałych w transporcie. Odbiór powinien być 
dokonany w obecności przedstawiciela Inżyniera Projektu i powinien być przez Inżyniera Projektu 
zaakceptowany. Wytwórca konstrukcji powinien dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji przez 
siebie wytworzone, a także wszystkie elementy stalowe, które będą użyte na miejscu budowy, np.: 
komplet śrub.  Z dostawy wyłączone są farby i materiały spawalnicze, których stosowanie jest 
ograniczone okresami gwarancji. 
 

4.4 Likwidacja uszkodzeń transportowych 
Jeśli usuwanie odchyłek i uszkodzeń Inżynier Projektu uzna za konieczne, to Wytwórca przedstawia 
Inżynierowi Projektu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchyłek. Inżynie r 
Projektu może zastrzec, jakich prac nie można wykonywać bez obecności przedstawiciela Inżyniera 
Projektu. Koszt prac ponosi Wytwórca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystąpić tak szybko, 
jak jest to możliwe ze względów technicznych. Po zakończeniu prac Wykonawca montażu dokonuje 
odbioru w obecności przedstawiciela Inżyniera Projektu. Jeśli po prostowaniu (usuwaniu odchyłek) 
występują pęknięcia lub inne uszkodzenia element (lub jego część) zostaje zdyskwalifikowany.  
 

5. Wykonywanie robót 

5.1 Wymagania ogólne 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob  zgodnie z wymaganiami normy PN-B- 
06200 i postanowieniami umowy. 

5.2 Program montażu i scalania konstrukcji na miejscu budowy 
Rozpoczęcie robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Inżyniera Projektu programu 
montażu. Program sporządzany jest przez Wykonawcę montażu. Program powinien zawierać protokół 
odbioru konstrukcji od Wytwórcy oraz: 

• harmonogram terminowy realizacji 

• informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy  

• informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest udokumentowanie 
kwalifikacji 

• projekt montażu 

• sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jeśli podczas montażu będzie ona podpierana w 
innych punktach niż przewiduje to Dokumentacja Projek towa 

• informacje o podwykonawcach 

• informacje o podstawowym sprzęcie montażowym przewidzianym do realizacji zadania  

• projekt technologii spawania (jeśli występuje)  

• sposób zapewnienia badań ujętych w Specyfikacji  
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• informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób które mogą znaleźć się w obszarze 
prac montażowych 

• inne informacje żądane przez Inżyniera Projektu  
 

5.3 Akceptowanie stosowanych technologii 
Jeśli jakaś z czynności technologicznych nie jest określona jednoznacznie w Dokumentacji 
Projektowej lub zachodzi konieczność zmiany technologii Wykonawca musi uzyskać akceptację 
Inżyniera Projektu. 

 
5.4 Kontrola wykonywanych robót 

Inżynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynności kontrolnych 
badawczych i odbiorców częściowych na czas, których należy przerwać roboty. W zależności od 
wyniku badań Inżynier Projektu podejmuje decyzję o kontynuowaniu robót.  

 
5.5 Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy  
5.5.1 Montaż konstrukcji 

• Podpory konstrukcji i zakotwienia śrubowe – zgodnie z pkt. 7.4.1  3 PN-b06200.  

• Tolerancje usytuowania podpór – tabl. 15 normy j.w. 

• Tolerancje montażu – tabl. 16 normy j.w.  
 
5.5.2 Składowanie konstrukcji na placu budowy  

Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i 
udostępnienie go Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć 
ewentualne uszkodzenia powstałe podczas transportu. Konstrukcję na placu budowy należy 
układać zgodnie z projektem technologii montażu uwzględniając kolejność poszczególnych faz 
montażu. Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z gruntem lub wodą, i dlatego 
należy ją układać na podkładkach drewnianych lub betonowych (np. na podkładach kolejowych).  
Sposób układania konstrukcji powinien zapewnić : 

• jej stateczność i nieodkształcalność 

• dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych 

• dobrą widoczność oznakowania elementów składowych 

• zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych śniegu zanieczyszczeń DTP. 
 
5.5.3 Przemieszczenie elementów konstrukcji do ostatecznego ich położenia  

Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania w 
sposób gwarantujący jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dźwigów muszą 
być podnoszone przy użyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczeńs twa (próbne 
uniesienie na wysokość 20 cm brak przeszkód na drodze transportu przeszkolona i odpowiednio 
wyekwipowana załoga). 
Wszelkie uszkodzenia elementów powstałe w czasie transportu wewnętrznego muszą być ocenione 
przez Inżyniera Projektu i w razie konieczności element musi być zastąpiony nowym na koszt 
Wykonawcy robót. 

 
5.5.4 Wykonanie połączeń tymczasowych 

Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalone wg projektu montażu i projektu technologu 
spawania zawierającego plan spawania Spawane styki montażowe mogą być wykonane przy 
zapewnieniu warunków przewidywanych w projekcie technologii spawania a szczególnie przy 
odpowiedniej temperaturze wilgotności oraz osłonięcia od wiatrów.  

 
5.5.5 Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy.  

Połączenia spawane 
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być przewidziane w Dokumentacji 
Projektowej. Jeśli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych 
(włączając w to spoiny sczepne) musi być to zaakceptowane przez Inżyniera Projektu wpisem do 



 

WYMIANA BALUSTRAD NA TRYBUNACH W HALI WIDOWISKOWO-

SPORTOWEJ SOŚNICA W GLIWICACH. 
Str.  

 

21 

Dziennika Budowy. Spawanie nieprzewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytów montażowych 
(uszy) do podnoszenia lub zamocowań wymaga zgody Inżyniera Projektu. Inżynier Projektu może 
zażądać wykonania obliczeń sprawdzających skutki przyspawania uchwytów montażowych. Spawanie 
należy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN B-06200. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzić 
można w temperaturach powyżej 5"C. Każda spoina konstrukcyjna musi być oznakowana przez 
wykonującego ją spawacza jego marką. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu ocenie 
jakości i odbiorowi. Końcowe badania spoin powinny być przeprowadzane nie wcześniej jak po upływie 
96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach 
nieniszczących prowadzi przedstawiciel Inżyniera Projektu osobiście. Koszty badań radiograficznych i 
ultradźwiękowych ponosi Wykonawca a wykonywać je mogą jedynie laboratoria zaakceptowane przez 
Inżyniera Projektu. Badania potwierdzające jakość robót spawalniczych prowadzić  należy według norm 
podanych w pkt.10 niniejszej Specyfikacji Technicznej. Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną 
dokumentację badań w postaci radiogramów i protokołów i przekazać ją Inżynierowi Projektu podczas 
odbioru ostatecznego konstrukcji. 
 
Połączenia na śruby 
O ile nie jest określone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwórni wykonywanie otworów i ich 
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykonać podczas ostatecznego montażu konstrukcji. 
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub s tożkowe) powinny być prostopadłe do elementu 
Rozwiertaki i wiertła powinny być w miarę możliwości prowadzone mechanicznie. Złe rozmieszczenie 
otworów dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie może być wykonywane tylko przy pomocy 
urządzeń obrotowych Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym 
przymocowaniu go na właściwym miejscu. Wszystkie części muszą być starannie dociśnięte w czasie 
wiercenia. Źle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny być naprawiane przez spawanie, 
chyba że jest to dozwolone przez Inżyniera Projektu. Szczelność połączenia za pomocą Śrub i trzpieni 
montażowych powinna być taka aby szczelinomierz grubości 0,2 mm nie mógł wejść miedzy 
powierzchnie łączone głębiej niż na 20mm. Długość śruby powinna być taka aby gwint śruby pracujący 
na docisk i ścinanie (w połączeniach zwykłych i pasowanych) nie wchodził głębiej w otwór łączonej 
części niż na 2 zwoje. Nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub poprzez podkładki dokładnie 
przylegać do powierzchni łączonych elementów. 

 
5.5.6 Zabezpieczenie antykorozyjne po montażu 

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni gdzie 
wykonuje się wszystkie warstwy powłoki zabezpieczającej przed korozją z wyłączeniem ostatniej 
warstwy nawierzchniowej. Wykonawca zapewni nałożenie ostatniej powłoki malarskiej po wykonaniu 
wszystkich poprawek gruntowania. Poprawki i warstwę końcową należy wykonywać na elementach 
odczyszczonych osuszonych w dzień bez opadów i przy temperaturze konstrukcji powyżej 10"C. 
Dopuszcza się wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia 
odpowiedniej temperatury malowania i schnięcia farby pod zadaszeniem. W każdym przypadku 
Wykonawca uzyska wcześniejszą zgodę Menedżera Projektu na wykonanie  ostatecznej powłoki 
malarskiej. 

 

6. Kontrola jakości 
6.1 Obowiązki Wykonawcy 

Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót niezależnie od 
działań kontrolnych Inżyniera Projektu 
 

6.2 Odbiory częściowe 
Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza Inżynier Projektu po zapoznaniu się z programem 
wytwarzania konstrukcji. Harmonogramy stanowią integralną część akceptacji programów. Sposób i 
zakres odbiorów częściowych opisane są w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji.  
 

6.3 Zakres kontroli jakości robót 
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Zakres kontroli jakości robót obejmuje na etapie wstępnym  

• Weryfikację jakości prac warsztatowych kontroli jakości w wytwórni kwalifikacji wytworni i jej 
personelu 

• Pomiary geometrii i sprawdzenie odchyłek pojedynczych elementów  

• Badanie wzrokowe połączeń spawanych 

• Kontrola wzrokowa i kontrola grubości powłok malarskich  

• Jakość łączników 
W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradźwiękowe 
spoin. 
 
Po zakończeniu montażu i malowania: 

• Sprawdzenie ogólnej geometrii ustroju 

• Sprawdzenie połączeń montażowych w szczególności połączeń sprężanych  

• Sprawdzenie wykończenia zakotwień 

• Końcowy pomiar powłok malarskich 
 

7. Obmiar robót 
7.1 Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót.  

Ilości przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot, w którym w każdej pozycji 
uwzględniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montażowe.  
Ilości przewidywanego materiału dla konstrukcji dachowej  zestawiono w Przedmiarze Robot 

7.2 Jednostka obmiarowa. 
Jednostką obmiarowa jest 1 t wbudowanej stali profilowej 
 

8. Odbiór robót 
8.1 Odbiór dostawy stali 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia, w które powinien być 
zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali 
Zaświadczenie to powinno zawierać: 

• Znak wytwórcy 

• Gatunek stali 

• Numer wyrobu lub partii, 

• Znak obróbki cieplnej 
8.2 Odbiór zmontowanej konstrukcji stalowej 

Odbiór konstrukcji powinien być dokonany przez Inżyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Robót. 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności użytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji 
stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie zgodności wykonanej konstrukcji 
stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje : 

• Zgodność użytych profili 

• Prawidłowe wykonanie połączeń spawanych i skręcanych 
 

9. Podstawa płatności 
9.1 Podstawa płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE.  
 

9.2 Cena jednostki obmiarowej. 
Cena jednostkowa obejmuje zakup dostarczenie materiału oczyszczenie przycinanie połączenia 
spawane skręcane oraz montaż konstrukcji zgodnie z Dokumentacją Projektową i niniejszą 
Specyfikacją, a także oczyszczenie terenu robót z odpadów konstrukcji stanowiących własność 
Wykonawcy i usunięcie ich poza teren budowy.  
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W cenie jednostkowej mieszczą się również koszty ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych 
niezbędnych do wykonania i montażu konstrukcji stalowych wraz z ich rozbiórką .  
Cena obejmuje również wykonanie dokumentacji wymienionych w punkcie 1.5. niniejszej specyfikacji.  
 

10. Przepisy związane 
 
PN-B-06200 1997   Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru  
PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie 
PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Związki między rożnymi rodzajami odchyłek tolerancji stosowanymi 
w wymaganiach. 
PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych 
PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych 
PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Śruby ze łbem sześciokątnym 
PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Śruby ze łbem sześciokątnym z gwintem na całej długości 
PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podkładki -Wymagania i badania 
PN-M-82005 (PN-78/M-82005) Podkładki okrągłe zgrubne 
PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podkładki okrągłe do połączeń sprężanych 
PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakrętki sześciokątne 
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania łukiem krytym  
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali 
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - 
Ogólne wymagania i badania. 
PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskowęglowych i 
stali niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości.  
PN M 69015 (PN- 73/M-69015)  Spawanie łukiem krytym stali węglowych i niskostopowych - Przygotowanie 
brzegów do spawania. 
PN-M-89751 (PN-64/M-69751)   Próba twardości złączy spawanych i zgrzewanych.  
PN-M-69772 (PN-87/M-69772)   Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie 
radiogramów.  
PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4)  Spawalnictwo- Cięcie gazowe stali węglowych o grubości 5 - 100 mm - Jakość 
powierzchni cięcia.  
PN-M-69775 (PN-89/M-69775)   Spawalnictwo - Wadliwości złączy spawanych  Oznaczanie klasy wadliwości na 
podstawie oględzin zewnętrznych. 
PN-M-69777 (PN-89/M-69777)   Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie 
wyników badań ultradźwiękowych. 
PN-M-69008 (PN-87/M-69008)   Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych  
PN-M-69009 (PN-87IM-89009)   Spawalnictwo - Zakłady stosujące procesy spawalnicze - Podział PN-M-69011 
(PN- 78/M-69011)   Spawalnictwo - Złącza spawane w konstrukcjach stalowych - 
PN EN 25817 PN-ISO 5817 Złącza stalowe spawane łukowo - Wytyczne do określania poziomów jakości 
według niezgodności spawalniczych 
PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodności spawalniczych w złączach spawanych metali wraz z 
objaśnieniami. 
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SST 03. ROBOTY MALARSKIE          
 

 

45442100-8  Roboty malarskie 
 

1. Wstęp  
1.1. Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z WYMIANĄ BALUSTRAD TRYBUN W BUDYNKU HALI WIDOWISKOWO - 
SPORTOWEJ "SOŚNICA" 

1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  

1.3. Zakres robót objętych SST  

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie powłok malarskich związanych z wykonaniem stalowych balustrad dla trybun Hali 
Widowiskowo – Sportowej w Gliwicach – Sośnicy. 
W zakres robót wchodzi: [kolorystyka oraz rodzaj farb podano na rysunkach aranżacji] 
➢ Gruntowanie  
➢ Malowanie i zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych zewnętrznych,  

1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w specyfikacji technicznej szczegółowej są zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i 
określeniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.  

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w specyfikacji technicznej OST.  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodność z dokumentacją przetargową, 
projektową, specyfikacją techniczną.  

 

2. Materiały  
2.1  Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST.  

Przy wykonywaniu robót objętych niniejszą specyfikacją techniczną szczegółową występują niżej 
wymienione materiały podstawowe:  

2.2 Stosowane materiały 

2.2.1 Woda (PN-EN 1008:2004)  
Do przygotowania farb stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest użycie wód 
ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł.  
2.2.2 Rozcieńczalniki  
Rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny odpowiadać normom 
państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem o jakości wydanym przez producenta 
oraz z zakresem ich stosowania.  

2.2.3 Materiały podkładowe do przygotowania powierzchni powinny odpowiadać zaleceniom podanym w 
kartach technicznych stosowanych zestawów malarskich oraz być zgodne z normami PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000, PN-EN ISO 11126-1:2001. 

a)  dwuskładnikowa farba podkładowa na bazie żywicy epoksydowej, z dodatkiem pyłu cynkowego. 
Gotowa do użycia po dokładnym wymieszaniu składników w proporcji podanej przez producenta. 

• gęstość po wymieszaniu składników  2,8 ±10% kg/dm3 

• czas utwardzenia warstwy    60 urn < 0,5 h w temp. 25°C 

• odporność termiczna     150°C, środowisko suche  

180°C, czasowo 

b) dwuskładnikowa farba podkładowa na bazie żywicy epoksydowej, z dodatkiem fosforanu 

cynku. Gotowa do użycia po dokładnym wymieszaniu składników w proporcji podanej przez  

http://www.przetargi.egospodarka.pl/Roboty-malarskie
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producenta. 

• gęstość po wymieszaniu składników  1,6 ±10% kg/dm3 

• czas utwardzenia warstwy    80 urn < 3,5 h w temp. 25°C 

• odporność termiczna     100°C, środowisko suche  

150°C, czasowo 

 

c) dwuskładnikowa farba do wykonywania warstwy pośredniej na bazie żywicy epoksydowej, zawierająca 
mikę żelazną oraz płatkowe wypełniacze aluminiowe i talk. Gotowa do użycia po 

dokładnym wymieszaniu składników w proporcji podanej przez producenta. 

• gęstość po wymieszaniu składników  1,6 ±10% kg/dm3 

• czas utwardzenia warstwy    80 urn < 6 h w temp. 25°C 

• odporność na temperaturę do 150°C 

 

2.2.4 Farba nawierzchniowa 

Materiały malarskie powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych 
zestawów malarskich oraz być zgodne z normami : PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001, 
PN-89/C-81400. 

a)  dwuskładnikowa farba nawierzchniowa na bazie żywicy poliuretanowej. Gotowa do użycia 

po dokładnym wymieszaniu składników w proporcji podanej przez producenta. 

gęstość po wymieszaniu składników   1,3 ±10% kg/dm3 

czas utwardzenia warstwy     80 urn < 14 h w temp. 25°C 

odporność termiczna      150°C 
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie należy zagruntować rozcieńczonym 
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).  
Kolorystykę należy uzgodnić z Inwestoram.  
Kolorystyka elementów zewnętrznych zgodnie z projektem.  

 
3. Sprzęt  

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w specyfikacji technicznej OST.  
Przy wykonywaniu robót będących przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej  
występuje następujący sprzęt: drabiny, rusztowania, pomosty rusztowaniowe, narzędzia i sprzęt do robót 
malarskich. Roboty można wykonać przy użyciu pędzli lub aparatów natryskowych.  

 
4. Transport  

Ogólne wymagania dotyczące transportu – zgodnie ze specyfikacją techniczną OST  

Szczegółowe wymagania dotyczące transportu  
Farby i inne materiały malarskie można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach 
zapewniających temperaturę nie niższą niż + 5oC. zgodnie z PN-85/0-79252  

 
5. Wykonanie robót  

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w „Wymagania ogólnych" 
 
5.2. Warunki przystąpienia do robot 
Roboty antykorozyjne powinny być prowadzone pod nadzorem producenta materiału malarskiego oraz 
zgodnie z normą PN-EN ISO 12944-7:2001. 
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robót powinna mieścić się w granicach od 5°C do 25°C i 
by ć o 3 stopnie wyższa od punktu rosy. Wilgotność względna powietrza w czasie 
wykonywania robót powinna być większa niż 80%. 
5.3. Przygotowanie powierzchni 
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Przed przystąpieniem do robót zabezpieczających, antykorozyjnych konstrukcje stalowe ich 
powierzchnie należy oczyścić i odtłuścić zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN 
ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 8501-1:1996, PN-EN 
ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051, PN-70/H-97052. 
Jednocześnie powierzchnie powinny być przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w 
kartach technicznych i aprobatami technicznymi stosowanych systemów malarskich.  
Bezpośrednio przed położeniem powłoki gruntującej powierzchnie stalowe należy przedmuchać 
sprężonym powietrzem. 
 
5.4. Gruntowanie 
Powierzchnie stalowe gruntować za pomocą materiałów gruntujących będących elementem danego 
systemu malarskiego zgodnie z kartą techniczną materiału i aprobatą techniczną. 
 
5.5. Warstwa nawierzchniowa 
Warstwę nawierzchniową wykonywać przy użyciu materiałów będących elementem danego systemu 
malarskiego zgodnie z kartą techniczną materiału i aprobatą techniczną. Zabezpieczenia antykorozyjne 
powierzchni stalowych w postaci powłok malarskich należy prowadzić z zachowaniem wymagań 
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji producenta i aprobat technicznymi. Materiały 
malarskie można nanosić stosując: 

• natryskiwanie metodą wysokociśnieniową, dysze 1,5 do 2,5 mm, ciśnienie 0,3-K,5 MPa, 
koniecznie stosować separator. Można dodać rozcieńczalnik zalecany przez producenta farby. 

• zatryskiwanie Airless Czajenie w pistolecie 18 MPa, dysza 0,38 do 0,53 mm, kąt otwarcia 40°do 
80°. Zalecane siatki filtrujące o otwarciu powyżej 250 urn. Przy nanoszeniu natryskiem 
materiałów metalizowanych może wystąpić efekt smużenia. Należy wtedy ostatnią warstwę 
natryskiwać jednokierunkowo przy stałym ustawieniu pistoletu względem podłoża. 

• malowanie pędzlem lub wałkiem, W celu uzyskania właściwej estetyki powierzchni malowanych 
zaleca się naniesienie ostatniej warstwy metodą natrysku lub malowanie pędzlem czy wałkiem w 
jednym kierunku, aby uniknąć tworzenia się pasów.  

Przy skomplikowanych, złożonych konstrukcjach i profilach, jak np. balustrady, konstrukcje ramowe itp. 
mogą wystąpić trudności w uzyskaniu podanej grubości jednej suchej warstwy. W takim przypadku należy 
nałożyć dodatkową warstwę. Przy nakładaniu poszczególnych warstw przestrzegać zalecanych przez 
producenta zakresów temperatur otoczenia i podłoża oraz wilgotności podłoża i powietrza. 
Podłoże oraz każda warstwa powinny być odebrane przez Inżyniera, a przystąpienie do kolejnych etapów 
może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Robót. 

 
6. Kontrola jakości  
6.1.  Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości podano w specyfikacji technicznej OST.  

 
6.2. Badania w czasie wykonywania robót 

Częstotliwość oraz zakres badań materiałów do zabezpieczeń antykorozyjnych powinna być zgodna z 
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczególnych materiałów. Zasady kontroli powinien ustalić Kierownik 
budowy w porozumieniu z InŜynierem.  
 

6.3 Kontrola robót obejmuje: 

• sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiały są zgodne z dokumentacją techniczną 

• stwierdzenie właściwej jakości materiału na podstawie atestu producenta, sprawdzenie zgodności 
sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiału, sprawdzenie dopuszczalnego okresu 
magazynowania,  

• kontrola prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni) 
kontrolę prawidłowości wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceną 
jednorodności wykonania powłok), stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń, itp.),  

• oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z wartością podaną 
w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubość tę określa się jako średnią 
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arytmetyczną z kilku pomiarów w miejscach wskazanych przez Inżyniera; grubość określa się 
metodami nieniszczącymi; sprawdzenie grubości powłoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-
7:2001), oznaczenie przyczepności powłoki malarskiej. Ocenę poszczególnych etapów robót 
potwierdzić należy wpisem do Dziennika Robót. 

 
7. Obmiar robót  
7.1.  Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST, pkt.8  
7.2.  Szczegółowe zasady obmiarowania  

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) zgodnie z umową z inwestorem. 
 

8. Odbiór robót  
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Wymagania ogólne" 
 

8.2. Odbiór podłoża 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonania powłoki 
antykorozyjnej podkładowej. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, 
należy podłoże oczyścić. 

 
8.3. Wymagania przy odbiorze 

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega: 

• zgodność wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacją techniczną, 

• jakość wykonania poszczególnych robót i przeprowadzane w trakcie robót badania, których wyniki 
powinny być odnotowane w Dzienniku Robót, 

• rodzaj zastosowanych materiałów, 

• przygotowanie podłoża, 

• prawidłowość wykonania powłok zabezpieczenia antykorozyjnego,  
 

8.4. Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy powłok należy dokonać wizualnie i przez sprawdzenie odpowiednich zapisów w Dzienniku 
Robót. 
W przypadku jakichkolwiek wątpliwości lub braku informacji należy wykonać sprawdzające badania grubości 
pokrycia, przyczepności warstw i ewentualnie jakości przygotowania podłoża. Minimalna grubość malarskiej 
powłoki antykorozyjnej zastosowanej w  umiarkowanych warunkach użytkowania powinna wynosić 120 urn, 
maksymalna -w ciężkich i wyjątkowo ciężkich warunkach, 250-300 urn. Liczba warstw powinna wynosić min 
4 w celu uzyskania odpowiedniej szczelności i grubości powłoki malarskiej. Powłoka powinna być szczelna i 
mieć dobrą przyczepność do podłoża oraz między warstwami. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją 
projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z uwzględnieniem 
dopuszczalnych tolerancji i przywołanych normach dały pozytywny wynik. 

 

9. Podstawa płatności  
9.1.  Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w OST, pkt.10  

Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do 
malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin malarskich 
oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem 
zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze.  

 

10. Dokumenty odniesienia  
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. 

Metody przygotowania powierzchni. 
Część 1: Zasady ogólne  
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PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. 
Metody przygotowania powierzchni. 
Część 2: Obróbka strumieniowo ścierna.  

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. 
Wymagania techniczne dotyczące metalowych ścierniw stosowanych w obróbce 
strumieniowo ściernej.  
Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. 
Wymagania techniczne dotyczące niemetalowych ścierniw stosowanych w 
obróbce strumieniowo ściernej.  
Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 
systemów malarskich  
Część 1: Ogólne wprowadzenie. 

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych 
systemów malarskich  
Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni. 
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SST 04. MONTARZ BALUSTRAD CAŁOSZKLANYCH    CPV 45421000-4 
 

 

1. Wstęp  
1.1. Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z WYMIANĄ BALUSTRAD TRYBUN W BUDYNKU HALI WIDOWISKOWO - 
SPORTOWEJ "SOŚNICA" 

1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  

1.3. Zakres robót objętych SST  

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie balustrad całoszklanych.  

1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w specyfikacji technicznej szczegółowej są zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i 
określeniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.  

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w specyfikacji technicznej OST.  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodność z dokumentacją przetargową, 
projektową, specyfikacją techniczną.  

2. Materiały  
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST.  
Przy wykonywaniu robót objętych niniejszą specyfikacją techniczną szczegółową występują niżej wymienione 
materiały podstawowe:  

• stop aluminium EN AW-6063 zgodnie z normą PN-EN 573:2005, stan T5 

• Bezpieczne szkło zespolone laminowane (VSG )z jednowarstwowego szkła hartowanego (ESG)  
z folią z butyralu poliwinylu (PVB). VSG=2xESG: 10 mm ESG-0,76 mm PVB- 10 mm ESG; 

• syntetyczny kauczuk etylenowo-propylenowy (EPDM) – uszczelki 
• inne uszczelki i kliny wg dobranego systemu. 

3. Sprzęt  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w specyfikacji technicznej OST.  
Roboty można wykonań przy użyciu innego dowolnego sprzętu, odpowiedniego dla danego rodzaju robót, 
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. 

4. Transport  
Ogólne wymagania dotyczące transportu – zgodnie ze specyfikacją techniczną OST  
Transport i składowanie elementów powinny gwarantować zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wpływem 
czynników atmosferycznych oraz mechanicznych – wg dostawcy systemu. 

5. Wykonanie robót  
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w „Wymagania ogólnych" 

 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robót uwzględniający 
wszystkie warunki, w jakich roboty będą wykonywane.  
5.2. Opis ogólny  
Balustrada całoszklana.  
Elementem konstrukcyjnym jest szkło, które w zależności od potrzeb może być stosowane do wysokości 1300 
mm. Szkło bez otworów technologicznych pod montaż. Stosowany system jest pozbawiony pochwytu. Balustrada 
tworzy jednolitą płaszczyznę szkła. Tafle szklane mogą być stosowane do max. długości 2400 mm.  
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5.3. Montaż Balustrady mocuje się bezpośrednio do płaszczyzny poziomej stropu. Montaż poprzez zamocowanie 
profilu montażowego wyposażonego w uszczelkę systemową w którą wkładana jest tafla szkła. Pionowanie oraz 
blokowanie tafli szklanej odbywa się przez dobór odpowiednich klinów aluminiowych lub gumowych o 
odpowiedniej twardości i grubości. System mocowania szkła w specjalnie zaprojektowanym „bucie” nośnym.  
1. W profil nośny wkłada się uszczelkę dłuższym ramieniem na zewnątrz profilu.  
2. W profil z uszczelką wciska się szkło w taki sposób aby dolna krawędź szkła wraz z przylegającą do niego 
uszczelką oparła się o wewnętrzną dolną powierzchnię profilu stalowego.  
3. Następnie klinuje się szkło z zewnątrz stosując klin o długości modułu bądź na styk.  
4. Od wewnątrz szkło blokuje się klinami aluminiowymi o długości 160mm w odstępach ok. 10-12mm Klinami tymi 
reguluje się również pionowe ustawienie tafli szklanej. Moduły o długości 1500mm zestawia się ze sobą z 
zachowaniem dylatacji ok. 30mm. Zapewnia to swobodny wypływ wody która mogłaby się dostać pomiędzy profil 
a uszczelkę. Dodatkową możliwość usuwania wody z profila nośnego zapewnia sama uszczelka. 
 

 
6. Kontrola jakości  
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości podano w specyfikacji technicznej OST.  

 

7. Obmiar robót  
7.1.  Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST, pkt.8  
7.2.  Szczegółowe zasady obmiarowania  

Jednostką obmiarową jest mb (metr bierzący) zgodnie z umową z inwestorem. 
 

8. Odbiór robót  
Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w „Wymagania ogólne" 
 
Podczas odbioru należy sprawdzić:  
− jakość użytych materiałów,  
− zachowanie pionu i poziomu,  
− zachowanie podstawowych wymiarów geometrycznych,  
− usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,  
− zamocowanie balustrady do podłoża,  
− trwałość połączeń elementów balustrady,  
− trwałość wypolerowania.  
 
Balustrady muszą być wykonane zgodnie z dokumentacją techniczną określającą ich wymiary, przy czym 
dopuszcza się odchyłki w stosunku do niej:  
− długość, szerokość ±1 mm  
− rozstaw elementów ±1 mm  
Usytuowanie elementów wg rzędnych z tolerancją ±2 mm  
Dopuszczalna odchyłka od pionu i poziomu ±1 mm  
Balustrady muszą zostać jednolicie i dokładnie wypolerowane  
Odbiór powinien być zakończony sporządzeniem protokołu, do którego należy 

9. Podstawa płatności  
Wg uzgodnien zawartych w umowie 

 

10. Dokumenty odniesienia  
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 14 listopada 2017 r. (Dz.U. 2017 poz. 2285)  
w sprawie warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie  
PN-EN 1991-1-1 / Obciążenia poziome ścian ograniczających i ścian działowych spełniających funkcje barier 
(p.6.4 i zał.B) 
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