ARCcHITEKCI - INZYNIEROWIE

P RACOWNII A P R O JEKTO

w A

SPECYFIKACJA TEC

HNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WYMIANA BALUSTRAD NA TRYBUNACH W HALI WIDOWISKOWO-SPORTOWEJ

SOSNICA W GLIWICACH.
KATEGORIA OBIEKTU XV
INWESTOR: MIEJSKI ZARZAD USLUG KOMUNALNYCH
ul. Strzelcdw Bytomskich 25C, 44-109 Gliwice
ADRES BUDOWY: ul. Sikorskiego 130, Gliwice
JEDNOSTKA EWIDENCYJNA Gliwice
OBREB EWIDENCYJNY Soénica
NUMERY DZIALEK EW.: 1680
OPRACOWAL: Architekci-Inzynierowie
44-100 Gliwice, Al. W. Korfantego 12/2
tel.: 663 753 540, e-mail: info@a-i.com.pl
zakres osoba podpis
mgr inz. arch. Renata BIELSKA-DRWIEGA
OPRACOWALA

nr upr. bud.: A-05/03
Cztonek SIOIA nr ew.: SL-1072

CPV 45453000-7
CPV 45110000

CPV 45262310-7

CPV 45442100-8

CPV 45421000-4

Roboty remontowe i renowacyjne

Gliwice, kwiecien 2021



mailto:info@a-i.com.pl

(Aa’ WYMIANA BALUSTRAD NA TRYBUNACH W HALI WIDOWISKOWO-SPORTOWEJ SOSNICA W GLIWICACH.

OST OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
CPV 45000000-7

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot OgobInej Specyfikacji Technicznej - OST
Specyfikacja Techniczna OST - Wymagania Ogélne odnoszg sie do wymagan wspoinych dla poszczegdlnych wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach modemizacji budynku hali
widowiskowo-sportowej "Sosnica" w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130 WYMIANA BALUSTRAD TRYBUN.
1.2. Zakres stosowania OST
Ogélna Specyfikacja Techniczna stanowi czes¢ Dokumentéw Przetargowych i nalezy jg stosowaé w zlecaniu i realizacii
rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych OST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét :
» roboty rozbiérkowe
» konstrukcyjne stalowe
» roboty montazowe systemowych balustrad catoszklanych
» roboty wykonczeniowe
1.3.1.Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Szczegdtowymi Specyfikacjami
Budowlanymi:
SST01. Roboty rozbiérkowe
SST02.  Konstrukcje stalowe
SST03. Roboty malarskie
SST04. Montaz balustrad catoszklanych
Wymagania OST nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z Specyfikacjami Branzowymi, projektami branzowymi
1.3.2.Niezaleznie od postanowien Warunkdw Szczegolnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione
w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4.  Ogblne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Przetargowa, OST, SST, WTWO i poleceniami Inspektora nadzoru.
1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajacy w terminie okreSlonym w SIWZ przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennikiem budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i
jeden komplet ST.
1.4.2. Zgodno$¢ Robét z Dokumentacjg Projektowa i ST
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora lub
Inspektora Nadzoru stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione choéby w jednym z nich sq
obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé bteddw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i Projektanta, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W
przypadku rozbiezno$ci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytdw ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane Roboty i
dostarczone materiaty, ich parametry, bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.
Dane okre$lone w Dokumentaciji projektowej i w ST bedg uwazane za wartoci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementoéw budowli musza by¢ jednorodne i
wykazywac bliska zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.
W przypadku gdy parametry materiatéw lub roboty nie beda zgodne z Dokumentacija Projektowa lub ST i wplynie to na
niezadowalajacq jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwtocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane
na koszt wykonawcy.
1.4.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia i ubezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy,
az do zakoniczenia i odbioru ostatecznego robot.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia,
porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony terenu i robot.
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w ceng umowna.
Wykonawca uzgodni z uzytkownikiem obiektu harmonogram prac.
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1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Rob6t
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykafczania robot Wykonawca bedzie:
> utrzymywac¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej
> podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub
wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:
» Lokalizacje baz, warsztatdw, magazyndw, sktadowisk i drég dojazdowych
> Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed :
- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi
- Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami
- mozliwoscig powstania pozaru
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ finansowg za wszelkie straty spowodowane naruszeniem przepisow wywotanym
jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.
1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdéw ochrony przeciwpozarowe.
Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie
wykonywania prac, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s6b trzecich i oznakowane.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét
albo przez personel Wykonawcy.
1.4.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatow wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okre$lonego
odpowiednimi przepisami.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg mialy Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko.
Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakornczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika (np.
materialy pylaste), moga byC uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg, tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych
organdw administracji pafstwowe;.
1.4.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informaciji dostarczonych
mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtadciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju Robot, ktdre
majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzehn podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢
Inspektora Nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacii
Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, a
szczegolnie zadba, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyZzej nie podlegajg odrebnej zaptacie
i sg uwzglednione w cenie umowne;j.
1.4.10.0chrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do rob6t od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia rob6t (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Zamawiajacego).
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1.4.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sgq w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pemni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robdt.

2. MATERIALY

2.1.  Zrodta uzyskania materiatow

Parametry materiatow stosowanych do wykonywania robét powinny byé zgodne lub wyzsze od parametréw zawartych
w dokumentacji projektowej i zgodne z obowigzujgcymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i Swiadectwa
dopuszczenia do uzycia oraz akceptacje Inspektora Nadzoru. Ewentualne okre$lenie nazwy witasnej lub handlowej
materiatu zawarte w Dokumentacji Projektowej i ST stanowi przyktadowe okre$lenie wiasnosci parametrycznych i nie
stanowi sugestii, konieczno$ci ich stosowania.

Materialy uzyte do wykonywania robdt musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodfa
w sposdb ciagly spetniajqg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robét.

godnie z ustawg ,Wyroby budowlane” (Dz.U.04.92.881), wyréb budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu
robét budowlanych, jezeli jest:

»  oznakowany znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnoSci z normg zharmonizowang albo
europejskg aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
albo

> umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej,
albo

> oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktbérego wzér okresla zatacznik nr 1 do ustawy
,Wyroby budowlane”.

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do robdt Wykonawca przestawi
szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta zamawiania tych materiatow i odpowiednie dokumenty
dopuszczajgce wyrdb do stosowania oraz probki do zatwierdzenia przez Zamawiajacego. Zatwierdzenie partii
materiatow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, Ze materiaty uzyskane
z dopuszczonego zrodta w sposéb ciagly spetniajg wymagania OST, ST, dokumentacji projektowej w czasie postepu
robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatow

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane
z dostarczeniem materiatow do Robdt.

2.3.  Przechowywanie i sktadowanie materiatdw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Robédt, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i whasciwos¢ do Robdt i byly dostepne do kontroli
przez Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Skfadowanie materiatow wg asortymentu z zachowaniem wymogéw bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania
reprezentatywnych probek.

Wykonawca uzgodni z uzytkownikiem obiektu miejsce i obszar terenu przeznaczony do sktadowania materiatow,
zabezpieczy go i dostosuje don ilo$¢ i harmonogram dostaw.

2.4. Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone
w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robét
niz te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robot, w ktdrym znajdujq sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5.  Wariantowe stosowanie materiatow

Podane w materiatach przetargowych nazwy dostawcow, producentéw, materiatdw, urzadzen czy ich elementow nalezy
traktowac jako przyktadowe, ze wzgledu na zasady ustawy ,prawo zamdwien publicznych”.

Oznacza to, ze wykonawca moze zaoferowa¢ materialy czy urzadzenia rownowazne pod warunkiem, ze klasa ich
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jakosci bedzie odpowiadaC podanej w materiatach przetargowych oraz bedg zachowane parametry techniczne i
jako$ciowe. W takiej sytuaciji nalezy réwniez podaé nazwe dostawcy, producenta oraz nazwe oferowanego materiatu czy
urzadzenia i udokumentowaé jego jakos¢, celem poréwnania. Do oferty nalezy zataczy¢ dokumentacje dopuszczajacg
proponowane rozwigzania materiatowo-techniczne do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢é
wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiadaé pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot zaakceptowanym przez Inspektora; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wlasno$cig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptaciji Inspektora, moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4, TRANSPORT

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z
terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkdw i w sposéb
ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych rob6t i wiasciwo$ci przewozonych materiatow.

Liczba Srodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacii
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogq by¢ uzyte przez Wykonawce
pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drdg i placow na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg wymaganiami OST, PZJ, projektu organizacji robét
oraz poleceniami Inspektora. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub
przekazanymi na pi$mie przez Inspektora. W przypadku stwierdzenia rozbiezno$ci pomiedzy dokumentacja projektowg
a stanem istniejacym o skali zagrazajacej realizacji obiektu Wykonawca przerwie prace i niezwtocznie zawiadomi
Inspektora Nadzoru i Projektanta.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostang, jesli
wymaga¢ tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje Inspektora dotyczace
akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentacii
Projektowej i w ST, a takze w normach , wytycznych i uzgodnieniach.

Przy podejmowaniu decyzji przedstawiciel Zamawiajacego uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatdw, doswiadczenia z przeszitosci oraz inne czynniki
wpltywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Program zapewnienia jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia
jakosci, w ktdrym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i
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organizacyjne gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami

przekazanymi przez Inspektora.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:

a) cze$¢ 0golng opisujaca;

organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

BHP,

wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementdw robot,

system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania

jakoscig wykonywanych robot,

b) cze$¢ szczegdtowg opisujaca dla kazdego asortymentu robdt:

» wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi

> rodzaje i ilos¢ Srodkéw transportu oraz urzadzent do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy,

kruszyw itp.,

»  sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé zatozong jakos¢ robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jako$ci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system

kontroli, wtaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do wykonania robét. Wykonawca

bedzie przeprowadza¢ pomiary, badania materiatow oraz robét z czestotliwoscig zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty

wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentaciji Projektowej, przetargowej i ST. Minimalne wymagania co

do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam

okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg

wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Wykonawca i Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;

» certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na

podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

> deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z: Polskg Normg lub Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla

ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjq okreslong w pkt 1. i ktére spetniajg wymogi

Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sq wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do rob6t bedzie

posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami

badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

7. DOKUMENTY BUDOWY

7.1. Dane ogdine

Protokdt przekazania placu Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajacego i
Wykonawce.

Zostanie wydany Dziennik Budowy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezaco i bedq dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa
ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone
datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

»  date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

»  date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;,

»  uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw Robdt,
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terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdélnych elementéw robét,
przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inspektora,
daty zarzadzania wstrzymania robot, z podaniem powodu,
zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw robét,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
dane dotyczace jakosci materiatow,
wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
inne istotne informacije o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone Inspektorowi do
ustosunkowania sie.
Wopis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do ustosunkowania sie.
7.2.  Rejestr Obmiarow
Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robot.
Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do
Rejestru Obmiardw.
7.3. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:

» pozwolenie na realizacje zadania budowlanego

» protokoty przekazania Terenu Budowy,

» umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

» protokoty odbioru Robét,

» protokoty narad i ustalen,

» korespondencje na budowie.
7.4.  Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduije jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

8. OBMIAR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady obmiaru robé6t

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowq i ST
w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych robot i
o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét /Slepym Kosztorysie/ lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestocig wymagang do celu miesiecznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

8.2. Zasady okre$lania iloSci robdt i materiatow

Diugos¢ i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.
Jesli STS wtasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt bedq zaakceptowane przez
Zamawiajacego. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujacych to Wykonawca winien posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robot, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetoSci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie Rejestru Obmiardw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do
Rejestru Obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem.

9. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustaleri odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cze$ciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi kocowemu

e) odbiér ostateczny (pogwarancyjny)
9.1, Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru robét dokonuije Inspektor.
Gotowo$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pézniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Jakos¢ i il08¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikow
badan laboratoryjnych i w oparciu 0 przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i
uprzednimi ustaleniami.
9.2.  Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru cze$ciowego robot dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robdt dokonuje Inspektor.
9.3.  Odbior wstepny robot
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.
Catkowite zakonczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwiocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora.
Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora, Projektanta i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z Dokumentacjg Projektowa i ST .
W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub
robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajagc pomniejszong wartos¢
wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.
9.3.1.Dokumenty do odbioru
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdt odbioru ostatecznego robodt
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
> Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, je$li zostata sporzadzona w
trakcie realizacji Umowy.
»  Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).
W przypadku gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9.4. Odbidr koncowy
Odbiér koncowy polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
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ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 9.3. ,0Odbiér wstepny robét”.

9.5. Odbidr ostateczny (pogwarancyjny)

Odbiér ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocenie zachowania wymaganej jakosci elementéw robét w okresie
gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

10.1. Ustalenia Ogdlne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla danej
pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatno$ci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce
w danej pozyciji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ofertowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i
badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w Specyfikacji Technicznej i lub w Dokumentacji
Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:
»  robocizne bezpo$rednig wraz z kosztami,
» warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkow i
transportu na plac budowy,
> warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
»  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenie i ryzyko,
»  podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycie w wycenionym przedmiarze robot jest
ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robdt objetych tg pozycjg kosztorysowa.
Jesli jakie$ czynnosci lub roboty zostaty pominigte to uwaza sie, ze Wykonawca ujat je w danej pozycji lub innych
pozycjach wycenionego przez siebie przedmiaru. Podstawg ptatnosci jest faktura VAT wystawiona na podstawie
protokotu odbioru robdt. Przy dokonywaniu rozliczen obowigzujg postanowienia zawarte w umowie pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujacymi w Polsce normami i normatywami. Wszystkie
najwazniejsze przepisy i normy dotyczace danego asortymentu robot sg wyszczegélnione w punkcie 10 kazdej
szczegbtowej specyfikacji techniczne;.

11.2. Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zardwno przez wladze panstwowe jak i
lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sg w jakiejkolwiek sposob zwigzane z prowadzonymi robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

»  Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. wraz z pdzniejszymi zmianami

> Ustawa o dostepie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko z
dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

> Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

> rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.
U. poz. 1966, z p6zn. zm.)

> rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. poz. 1968)

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w peini odpowiedzialny za spetnianie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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SPORTOWEJ SOSNICA W GLIWICACH. .
SST01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE CPV 45110000
| ROZBIORKOWE
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikaciji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét przygotowawczych i rozbiérkowych zwigzanych z WYMIANA BALUSTRAD
NA TRYBUNACH W BUDYNKU HALI WIDOWISKOWO - SPORTOWEJ "SOSNICA"

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wy
konanie robét przygotowawczych i rozbiérkowych zwigzanych rozbidrka istniejacych balustrad Hali
Widowiskowo — Sportowej w Gliwicach — So$nica.
W zakres robot wchodzi:
» rozbiorka istniejacych balustrad stalowych
» wywiezienie materiatow z rozbidrki
» optata za umieszczenie materiatow z rozbiorki na wysypisku
» wyréwnanie i zabezpieczenie miejsc po demontazu istniejacej balustrady
1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okre$leniami podanymi w dokumentacji projektowe;.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowq i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogélne
Nie wystepujg

3. Sprzet
Roboty rozbidrkowe, demontazowe, wykucia, przekucia mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu recznego i elektronarzedzi, przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robdt, akceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaC wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spefniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisdbw o ruchu drogowym a osoby je obstugujace
uprawnienia do ich obstugi.
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogoine

Ogélne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w OST .
5.2. Szczegbtowe warunki wykonania robot
5.2.1.Roboty przygotowawcze — Zagospodarowanie terenu budowy
5.2.1.1. Projekt organizacji robét i zagospodarowania placu budowy.
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Przystapienie do robét nalezy poprzedzi¢ opracowaniem przez wykonawce projektu organizacji robét i
zagospodarowania placu budowy, obejmujacego w szczegdlnoSci:
» Wyadzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby placu budowy
» Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewniajgce zlokalizowanie obiektéw placu budowy
(kontenerow, szatni, umywalni, jadalni, niezbednych magazynéw pomocniczych i inne wedtug
potrzeb wykonawcy) w sposéb niepowodujacy kolizji z drogami transportu materiatu i sprzetu
opracowanie planu BIOZ- planu bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia 0séb zatrudnionych przy
robotach budowlano-montazowych z uwzglednieniem prac na dziatajgcym obiekcie.
Charakterystyke robét i ich zasadnicze parametry
Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatéw i elementéw budowlanych
Szczegbtowy harmonogram prac z uwzglednieniem Kkolejnodci wykonywania poszczegoinych
elementéw robét
5.2.2 Przygotowanie terenu budowy
Przed przystgpieniem do wykonywania robot rozbiorkowych i budowlanych Wykonawca powinien
odpowiednio przygotowac teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonane, a w szczegélnosci:

» ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujgcego sie na
placu budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywania
robdt osobom majgcym dostep do miejsca wykonywania prac; ogrodzenie powinno by¢ tak wykonane, aby
nie stwarzato zagrozenia dla ludzi, a jego wysoko$¢ nie powinna wynosi¢ mniej niz 1,50m.

» wznie$¢ stosowne do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowaC budynki istniejace dla
pracownikow zatrudnionych na budowie oraz na cele skladowania materiatbw, maszyn i urzadzen,
ewentualnych laboratoriow polowych lub obiektéw technologicznych zwigzanych z budowg oraz
przygotowa¢ miejsce do sktadowania materiatdw i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza
budynkami.

» na budowie, ktérej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikdéw
wydzielone pomieszczenia na jadalnie, szatnig, do gotowania napojéw, suszenia odziezy, umywalni¢ i
ustepy

» pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodnie z obowigzujacymi przepisami
dotyczacymi ogdlnych warunkéw higieniczno-sanitarnych na budowie.

» przygotowa¢ sktady na materialy, ktére mogq spowodowaé wybuch (np. materialy pedne,
rozpuszczalniki, farby, przygotowane prze uzyciu rozpuszczalnikébw materiaty chemiczne, karbid itp.), w
miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi
producenta,

» przygotowa¢ miejsce do przechowywania gruzu

» usuwac z placu budowy gruz, zbedne materialy, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzac
przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robét

5.2.3.Drogi na placu budowy
Na terenie budowy nalezy wykorzysta¢ istniejacq sie¢ drdg statych. Nalezy utrzymywac je w czystosci i nie
uniemozliwiaC transportu wewnetrznego.

5.3. Rozbiorki i demontaze
Wykonawca przedstawi Zamawiajacemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty przygotowawcze i rozbidrkowe.

VVYVY 'V

6. Kontrola jakosci robot
OgoIne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji OST.
Kontrola jako$ci polega na:
» sprawdzeniu kompletnosci wykonania
» sprawdzeniu stopnia uszkodzenia materiatow pod katem ich ponownego uzycia
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7. Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST, pkt.8

8. Odbidr robot
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w OST, pkt.9

9. Podstawa ptatnosci
Ogélne wymagania dotyczace podstawy ptatnoéci podano w OST, pkt.10

10. Przepisy zwigzane
Zgodnie z OST , pkt 11.
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SST02 WYKONANIE | MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH v 45262310-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementéw konstrukcii
stalowych zwigzanych z WYMIANA BALUSTRAD NA TRYBUNACH W BUDYNKU HALI
WIDOWISKOWO - SPORTOWEJ "SOSNICA"

1.2.  Zakres stosowania Specyfikaciji

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres rob6t objetych Specyfikacjg
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikaciji dotycza prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
* barierki
Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegdlnych elementdw stalowych profili — zgodnie
z rysunkami wykonawczymi konstrukcji oraz odpowiednimi wykazami stali.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i Specyfikacii
WARUNKI OGOLNE.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace robot
Roboty powinny byé wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora
nadzorujacego. Przed przystapieniem do realizacji robdt Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wiasnym
kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inspektora nadzorujacego n/w dokumentacji :

. Inwentaryzacji geodezyjnej w celu potwierdzenie przyjetych w projekcie wymiarow i zatozen

. Rysunki warsztatowe wraz z podziatem na elementy wysytkowe do transportu i montazu. Wymiary liniowe w
tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscig do 1 mm. Rysunki nalezy sporzadzi¢ zgodnie z PN ISO
5261 i PN ISO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje projektant przed
skierowaniem do produkciji (Akceptacia dotyczy wytacznie zgodnoSci przyjetych rozwigzan z zatozeniami
projektu technicznego).

. Projekt technologii spawania zawierajacy metode spawania, sprzet i materiaty, kolejno$¢ wykonania spoin, przy
ktérej wystepujg najmniejsze odksztatcenia i naprezenia spawalnicze, pozycje faczonych elementdw przy
spawaniu, sposéb prostowania elementdw po spawaniu, przygotowanie brzegbéw elementéw i rowkéw do
spawania, rodzaje obrobki spoin, metody kontroli i badan

. Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do
zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu
technologii, montazu oraz projekty rusztowan, i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten
powinien zagwarantowa¢ catkowite bezpieczenistwo ludzi i montowanej konstrukcii.

. Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza Dokumentacja Projektowq
obejmujacy :

- metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051 PN 70/H 04652 PN 70/H 04653

- warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zardwno w wytworni, jak i po zmontowaniu
konstrukcji uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych w
trakcie montazu

- technologie wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytwdrni oraz na placu budowy z
uwzglednieniem réznic w zabezpieczeniu poszczegolnych elementdw i konstrukcji naprawy
uszkodzen powtok w czasie montazu t zabezpieczenia stykdéw i montazowych

- szczegOly techniczne rozwigzan zabezpieczeh antykorozyjnych poszczegolnych elementow
konstrukcji szczegodlInie przy dylatacjach i innych elementach wymagajacych wiekszej starannosci
wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli

o zestawienie materiatéw i sprzetu do wykonania pokrycia z podziatem na czg$¢ dotyczacg wykonania
konstrukcji i czes¢ dotyczacg montazu.
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Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 ,Rysunki warsztatowe opracowuje wykonawca, jesli w kontrakcie nie
uzgodniono inaczej. Rysunki sporzadza sie zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane przez
wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji.”

Projektanci powinni uzyska¢ do wgladu w szczegoInosci:

Termin przekazania dokumentacji warsztatowej.

Termin rozpoczecia i zakoficzenia montazu.

Terminy odbioru poszczegdlnych elementow konstrukci.

Plan jako$ci, w tym gtéwnie procedury i instrukcje proceséw specjalnych w szczegdlnosci spawalniczych

i sprezania potaczen $rubowych, wykaz badan kontrolnych, wykaz punktéw kontrolnych zwigzanych z

kontrolg zewnetrzng i odbiorem robot.

Projekt montazu.

Dokumentacije technologiczng robét spawalniczych i zabezpieczen antykorozyjnych.

Dokumentacje kontroli jakosci.

Dodatkowo do koricowego odbioru nalezy przygotowac:

Deklaracje zgodnosci wg PN-EN 45014,

1.6. Kwalifikacje wykonawcy
Konstrukcje zaliczy¢ mozna do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zat. A do PN-B-06200. Wykonawca konstrukcii
stalowej musi by¢ zakwalifikowany do zaktadu | lub Il grupy wg PN-87/M-69009. Wytwornia elementow
stalowych winna mie¢ uprawnienia do wykonywania potgczen spawanych klasy 1. Wytwérnia powinna
przedstawi¢ odpowiednie $wiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalniczg Komisje Kwalifikacyjna.
Wymagania te dotycza réwniez firmy przeprowadzajacej montaz konstrukcji.

2. Materiaty

2.1.  Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jako$ci zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub
wyniki badarn laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jako$¢. Wszystkie elementy muszg by¢ trwale
oznaczone. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosne;.

Do wszystkich wyrobdéw nalezy dotaczyé dokumenty potwierdzajace ich jako$¢ zgodnie z odpowiednimi
normami a w szczegdlnoci :

- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.

2.2. Wytwarzanie
Przy wytwarzaniu elementéw stalowych nalezy zachowa¢ wszystkie wymagania przynalezne konstrukcji
klasy 2.

2.3. Identyfikacja
Kazda cze$¢ konstrukcji i pakiet podobnych cze$ci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢ jednoznacznie
okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda cze$¢ sktadowa powinna by¢ oznaczona trwatym
znakiem identyfikacyjnym w sposob niepowodujacy jej uszkodzenia. Nalezy uzyskac akceptacje projektanta,
co do rozmieszczenia znakdw identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien umozliwia¢ odniesienie
protokotéw odbioréw czastkowych (materiatow, wyrobéw, przygotowania powierzchnia do scalenia, scalen,
montazu) do konkretnych elementow konstrukcyjnych.

2.4. Tolerancja
Przekroje ksztattownikéw spawanych - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.
Elementy i czeSci sktadowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.
Srodniki i zebra - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.
Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7
Styki i stopy stupdw - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8
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2.5. Spawanie
Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktdrego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i
zakres odpowiedzialnosci okre$lono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.
Czesci sktadowe ztacza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wlasciwymi normami a w szczeg6InoSci
PN-M.-69011+17.
Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.
Dla spoin czotowych blach weztowych stykdw pasdw dopuszczalna klasa wadliwo$ci ztacza R2.
Pozostate ztacza klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772.
Wymagane dtugosci badanych obcinkéw spoin zalezg od klasy ztacza i nalezy je okresli¢ zgodnie z
wymogami podanymi w normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czotowych stykdéw $rubowych, sprezanych
klasa ztacza B, wadliwo$¢ 2 - z tabl. 3 minimum 50% dtugosci ztacza bada¢ metodami nieniszczacymi ).
Spoiny bada¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M-69011.
Najszybciej dokonuje sie badania spoin aparaturg ultradzwiekowa. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci
rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metodg ultradzwigkowa, a w
miejscach gdzie wystepujg wady wykryte tq metoda wykonuje sie zdjecia rentgenowskie. Na podstawie
radiograméw okre$la sie zgodnie z normg PN-87/M-69772 wady zlaczy spawanych. W zalezno$ci od
wielko$ci tych wad ich nasilenia i jako$ci ustala sie klase wadliwosci ztacza.
W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezaco kontrolowa¢ prace
spawalnicze i prowadzi¢ ich dziennik. Roboty spawalnicze moga by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze
wyzszej niz -5°C, a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyzej +5°C. Nie wolno prowadzi¢ prac
spawalniczych podczas deszczu i padajacego Sniegu. W przypadku spawania recznego spawacz musi
przedstawi¢ Swiadectwo przeprowadzonej préby. Préba taka powinna odbywac sie co maksimum dwa lata.
Ponadto préby takiej dokonuje sie zawsze w przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu robot
spawalniczych wiekszej niz 6 miesiecy, jak réwniez gdy stwierdzi sie uchybienia w jakosci wykonywanych
spoin (dlatego musi by¢ prowadzona w dzienniku spawow identyfikacja spoiny z jej wykonawca).

2.6. Potgczenia Srubowe
Potaczenia $rubowe zwykle - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz zatacznika C. Potgczenia sprezane
prowadzi¢ metodg kontrolowanego momentu. Site sprezajacg i momenty dokrecenia przyja¢ zgodnie z
tablicg 11 PN-B-06200.

2.6. Materialy
- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107
- krata prasowana Serrated ocynkowana obramowana 11x33/50x3 z powierzchniami bocznymi
przygotowanymi do bezposredniego mocowania do belek policzkowych
- systemowe stopnie z krata prasowanej Serrated /11x33/50x3/L=1960/B=380
- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2
Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18
Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.
powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego
Typy materiatow — jak na Rysunkach Wykonawczych.

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm.
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jako$ci zgodnie z PN EN 45014 i PN H
01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jako$¢.
Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny byé dobierane odpowiednio do
wymagan projektowych, jesli w projekcie nie podano inaczej.
Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji jakosci i w sposéb umozliwiajacy fatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby
nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji no$nej. Akceptacja zgtoszonych w
programach wytwarzania i montazu dostawcéw materiatdw nie oznacza akceptacji materiatow. Wytworca
jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jako$ci wszystkich partii materiatow.
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26.2

Stal konstrukcyjna

Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalezy uzywa¢ stat zgodnie z PN 901B 03200. Inne gatunki
stali (np pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytworce za zgodq Inzyniera Projektu,
jesli posiadajg Aprobate Techniczng ITB.

Elementy konstrukcyjno powinna spetnia¢ ponadto wymagania spetnia¢ wymagania okre$lone w
normach przedmiotowych

«dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,
«dla walcowki. pretow i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

«dla katownikdw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

«dla katownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

«dla ceownikéw PN-86/H 93403.

«dla dwuteownikéw wg PN-801H-93407.

taczniki i materiaty spawalnicze

Zamobwienia na ftaczniki i materialy spawalnicze sktada Wytwérca stalowej konstrukcji u
zaakceptowanych przez Inzyniera Projektu Wytwdrcow tych materiatéw. Na Wytwdrcy konstrukcji
cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie
wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty
muszg by¢ przedstawione wraz z dostawg kazdej partii tgcznikdw i materiatdbw spawalniczych.
Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytworca tgcznikdéw lub materiatow spawalniczych
przeprowadza na witasny koszt. Materiaty pochodzace z zapasow Wytworcy konstrukcji powinny byé
atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera Projektu na koszt wtasny Wytwércy konstrukcji.
Spetnione muszg by¢ wymagania norm przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki PN-M-82101 (PN-85/M-

82101) Sruby ze tbem szesciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbom szesciokatnym z gwintem na catej dtugosci
PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podktadki - Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-781M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-831M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-861M-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-831M-82171) Nakretki szeSciokatne powiekszone do potaczen sprezanych
PN-M-09355 (PN-731M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania.0géine wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-881M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatoSci

PN-M 89434 (PN- 741M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych
do pracy w podwyzszonych temperaturach

Wytwdrca powinien przestrzegac¢ okreséw wazno$ci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.
taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjg i w sposdb umozliwiajacy segregacje na poszczegdine asortymenty. Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtogg w suchych, przewietrzanych | ogrzewanych
pomieszczeniach. Laczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okre$lonej stalowej
konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.
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3. Sprzet

Wytworca konstrukeji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2) i Wykonawca w programie montazu (pkt
5.1.3.) obowigzani sgq do przedstawienia Inzynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego
sprzetu. Inzynier Projektu jest uprawniony do sprawdzenia czy urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne
$wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera Projektu jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé sie w obecno$ci przedstawiciela
Inzyniera Projektu.

4. Transport
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4.2

Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie
tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substanciji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny byc
utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonej przed opadami. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN 731H 01102. Oznaczenia i cechy
muszg byé zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobéw nalezy
przenie$¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

Konstrukcja powinna by¢ wysytana w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu. Konstrukcja
przed wysytkg powinna by¢ zabezpieczona przed korozja.

Przy transporcie nalezy dostosowat sie do ograniczen wymiarowych narzuconych gtownie
zdoIno$ciami zatadunkowymi $rodkéw transportowych.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢ nastepujace
najwieksza dtugos¢ 11,0 m

najwieksza szerokos¢ 2,5 m

najwieksza wysoko$¢ 2,5 m

masa 20.0 t.

Dopuszczalne odchylenia dlugo$¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukéw moze by¢
do 18,0 m wysokos¢ elementu na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,10 m. Wszystkie elementy
konstrukcji powinny by¢ tadowane na Srodki transportu w ten sposéb, aby mogty by¢ transportowane i
roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozyciji, w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos¢ ich
uszkodzenia szczegdinie chronione muszg by¢ elementy stykow montazowych. Ze wzgledu na
mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy
wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy, takie jak blachy naktadkowe czy blachy
stanowigce potaczenia, muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania
przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe, takie jak Sruby podktadki nakretki czy
drobne blachy, powinny byé przewozone w zamknietych pojemnikach. Sposéb mocowania elementéw
musi wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia przewrdcenia lub zsuniecia sig ich w czasie transportu.
Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczaly Zzadnej z
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia
ktéregokolwiek z wymiarow skrajni lub dopuszczalnych ciezarow pojazdéw nalezy uzyskaé zgode
DODP i Zarzadéw Drogowych w miastach prezydenckich przez ktorych tereny przechodzi trasa
przejazdu. Konwdj przewozacy cze$ci nad wymiarowe konstrukcji powinien byC oznakowany i
poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujacy,

Transport wewnetrzny, zatadunek i wytadunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢
sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen
powinna by¢ pouczona o ich dziataniu, o postugiwaniu sie nimi oraz 0 zachowaniu sie w ich poblizu, na
co nalezy uzyskaC pisemne potwierdzenie pracownikéw. Predko$¢ poziomego przemieszczania
tadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone
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i przymocowane do $rodka transportowego, aby nie dopuécie do ich zsuniecia sie lub zmiany
potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopuéci¢ do odksztatcen i uszkodzen. Za
pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdujacymi sie
na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementéw przy uko$nym utoZeniu liny zawiesia jest
niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen
sprawdzajacych wytrzymatoS¢ i stateczno$¢ zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszac
konstrukcje nalezy kierowaé linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego
miejsca.

4.3 Odbior konstrukcji po roztadunku
Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sq kompletne i
odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny
przekraczac¢ odchytek podanych w pkt. 4.7 PN B 06200. Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy

na:
. wytworzenie konstrukcji
. montaz konstrukcji na miejscu budowy

Z réznymi podmiotami gospodarczymi wéwczas Wykonawca montazu musi dokonaé odbioru
konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbior powinien by¢
dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu i powinien by¢ przez Inzyniera Projektu
zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji przez
siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy, np.:
komplet $rub. Z dostawy wytaczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest
ograniczone okresami gwaranciji.

44  Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier Projektu uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia
Inzynierowi Projektu do akceptacii projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier
Projektu moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywa¢ bez obecnos$ci przedstawiciela Inzyniera
Projektu. Koszt prac ponosi Wytwérca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko,
jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakoriczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje
odbioru w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera Projektu. Je$li po prostowaniu (usuwaniu odchytek)
wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego czes$¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. Wykonywanie robot

5.1 Wymagania ogélne
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robl zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
06200 i postanowieniami umowy.

5.2 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Projektu programu
montazu. Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawiera¢ protokdt
odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz:
o harmonogram terminowy realizacji

o informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy
o informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji

o projekt montazu

sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jeéli podczas montazu bedzie ona podpierana w
innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa

informacje o podwykonawcach

informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania

projekt technologii spawania (jesli wystepuje)

sposéb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji
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o informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob ktére mogq znalez¢ sie¢ w obszarze
prac montazowych
o inne informacje zadane przez Inzyniera Projektu

5.3 Akceptowanie stosowanych technologii
Jesli jaka$ z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacii
Projektowej lub zachodzi konieczno$¢é zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera Projektu.

5.4  Kontrola wykonywanych robét
Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych
badawczych i odbiorcow cze$ciowych na czas, ktérych nalezy przerwaé roboty. W zaleznosci od
wyniku badan Inzynier Projektu podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét.

5.5 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.5.1 Montaz konstrukcji
o Podpory konstrukciji i zakotwienia $rubowe — zgodnie z pkt. 7.4.1 = 3 PN-b06200.
o Tolerancije usytuowania podpdr — tabl. 15 normy j.w.
o Tolerancje montazu — tabl. 16 normy j.w.

5.5.2 Sktadowanie konstrukciji na placu budowy
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i
udostepnienie go Wytworcy, by mégt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usung¢
ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu. Konstrukcie na placu budowy nalezy
uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejno$¢ poszczegéinych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowa¢ sie z gruntem lub woda, i dlatego
nalezy jq uktadaé na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych).
Sposob uktadania konstrukcji powinien zapewnié:
o jej stateczno$¢ i nieodksztatcalno$é
o dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych
o dobrg widocznos¢ oznakowania elementéw skfadowych
o zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych $niegu zanieczyszczen DTP.

5.5.3 Przemieszczenie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg byé transportowane do miejsca wbudowania w
sposob gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg
by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne
uniesienie na wysokos¢ 20 cm brak przeszkod na drodze transportu przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

Wszelkie uszkodzenia elementdw powstate w czasie transportu wewnetrznego muszg by¢ ocenione
przez Inzyniera Projektu i w razie konieczno$ci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt
Wykonawcy robot.

5.5.4 Wykonanie potaczen tymczasowych
Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologu
spawania zawierajgcego plan spawania Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy
zapewnieniu warunkéw przewidywanych w projekcie technologii spawania a szczegdlnie przy
odpowiedniej temperaturze wilgotnoSci oraz ostonigcia od wiatrow.

5.5.5 Wykonanie potgczen statych na miejscu budowy.
Potaczenia spawane
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg byé przewidziane w Dokumentacii
Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wiaczajac w to spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera Projektu wpisem do
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Dziennika Budowy. Spawanie nieprzewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytow montazowych
(uszy) do podnoszenia lub zamocowarn wymaga zgody Inzyniera Projektu. Inzynier Projektu moze
zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie
nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN B-06200. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢
mozna w temperaturach powyzej 5"C. Kazda spoina konstrukcyjna musi byé oznakowana przez
wykonujacego jg spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu ocenie
jakosci i odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wcze$niej jak po uptywie
96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczacych prowadzi przedstawiciel Inzyniera Projektu osobiscie. Koszty badan radiograficznych i
ultradzwiekowych ponosi Wykonawca a wykonywa¢ je mogaq jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Inzyniera Projektu. Badania potwierdzajgce jako$¢ robot spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedtug norm
podanych w pkt.10 niniejszej Specyfikacji Technicznej. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ peing
dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokotdw i przekazac jq Inzynierowi Projektu podczas
odbioru ostatecznego konstrukcji.

Potaczenia na sruby

O ile nie jest okre$lone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwérni wykonywanie otworéw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcii.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu
Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwo$ci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie
otwordw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy
urzadzen obrotowych Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszg by¢ starannie doci$niete w czasie
wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé naprawiane przez spawanie,
chyba ze jest to dozwolone przez Inzyniera Projektu. Szczelno$¢ potaczenia za pomoca Srub i trzpieni
montazowych powinna by¢ taka aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mégt wej¢ miedzy
powierzchnie tgczone gtebiej niz na 20mm. Diugo$¢ Sruby powinna by¢ taka aby gwint ruby pracujacy
na docisk i $cinanie (w potaczeniach zwyklych i pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwér taczonej
czesci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie
przylega¢ do powierzchni faczonych elementéw.

5.5.6 Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwdrni gdzie
wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajacej przed korozjq z wylaczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Wykonawca zapewni natozenie ostatniej powtoki malarskiej po wykonaniu
wszystkich poprawek gruntowania. Poprawki i warstwe koncowg nalezy wykonywac¢ na elementach
odczyszczonych osuszonych w dzien bez opaddw i przy temperaturze konstrukcji powyzej 10"C.
Dopuszcza sie wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia
odpowiedniej temperatury malowania i schniecia farby pod zadaszeniem. W kazdym przypadku
Wykonawca uzyska wcze$niejsza zgode Menedzera Projektu na wykonanie ostatecznej powtoki
malarskiej.

6. Kontrola jakosci

6.1  Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie robét niezaleznie od
dziataii kontrolnych Inzyniera Projektu

6.2  Odbiory czesciowe
Harmonogramy odbiorédw czesciowych sporzadza Inzynier Projektu po zapoznaniu sie z programem
wytwarzania konstrukcji. Harmonogramy stanowig integralng cze$¢ akceptacji programéw. Sposob i
zakres odbioréw czesciowych opisane sg w pkt. 5 niniejszej Specyfikacii.

6.3  Zakres kontroli jako$ci robot
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Zakres kontroli jakosci robot obejmuje na etapie wstepnym

o Weryfikacje jako$ci prac warsztatowych kontroli jakosci w wytworni kwalifikacji wytworni i jej
personelu

Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow

Badanie wzrokowe potaczen spawanych

Kontrola wzrokowa i kontrola grubo$ci powtok malarskich

o Jako$¢ tacznikow

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowe] spoin Wykonawca wykona badania ultradzwiekowe
spoin.

Po zakoniczeniu montazu i malowania:
o Sprawdzenie ogoinej geometrii ustroju

o Sprawdzenie potaczen montazowych w szczegdlnosci potaczen sprezanych
o Sprawdzenie wykonczenia zakotwien
o Koncowy pomiar powlok malarskich

7. Obmiar robét

7.1 Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robot.
llodci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot, w ktorym w kazdej pozycii
uwzgledniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe.
lloci przewidywanego materiatu dla konstrukcji dachowej zestawiono w Przedmiarze Robot
7.2 Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowa jest 1 t wbudowanej stali profilowej

8. Odbior robot

8.1 Odbidr dostawy stali
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien byé
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali
Za$wiadczenie to powinno zawierac:
o Znak wytworcy
o Gatunek stali
o Numer wyrobu lub partii,
o Znak obrébki ciepinej

8.2  Odbidr zmontowanej konstrukcji stalowej
Odbior konstrukeiji powinien by¢ dokonany przez Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Robot.
Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji
stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcii
stalowej z rysunkami roboczymi obejmuije :
o Zgodno$¢ uzytych profili
o Prawidtowe wykonanie potaczen spawanych i skrecanych

9. Podstawa ptatnosci
9.1  Podstawa ptatnosci ,
Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

9.2  Cena jednostki obmiarowe;.
Cena jednostkowa obejmuje zakup dostarczenie materiatu oczyszczenie przycinanie potgczenia
spawane skrecane oraz montaz konstrukcji zgodnie z Dokumentacjq Projektowg i niniejszg
Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robét z odpadéw konstrukcji stanowigcych wtasnosé
Wykonawcy i usuniecie ich poza teren budowy.
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W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych
niezbednych do wykonania i montazu konstrukcji stalowych wraz z ich rozbiérka .
Cena obejmuje réwniez wykonanie dokumentacji wymienionych w punkcie 1.5. niniejszej specyfikacii.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji stosowanymi
w wymaganiach.

PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze them szesciokgtnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105 Sruby ze them szesciokatnym z gwintem na catej diugosci

PN-M-82002 (PN-77/M-82002 Podktadki -Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-78/M-82005 Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-86/M-82144 Nakretki szeSciokatne

PN-M-69355 (PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania fukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420 Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430 Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania -
Ogdine wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i
stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymato$ci.

PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych - Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Préba twardo$ci ztaczy spawanych i zgrzewanych.

PN-M-69772 (PN-87/M-69772)  Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci zlaczy spawanych na podstawie
radiogramow.

PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm - Jako$¢
powierzchni ciecia.

PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwo$ci ztgczy spawanych Oznaczanie klasy wadliwo$ci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-M-69777 (PN-89/M-69777)  Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci zlaczy spawanych na podstawie
wynikéw badan ultradzwigkowych.

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo - Zaktady stosujace procesy spawalnicze - Podziat PN-M-69011
(PN- 78/M-69011) Spawalnictwo - Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych -

PN EN 25817 PN-ISO 5817 Zitgcza stalowe spawane tukowo - Wytyczne do okres$lania pozioméw jakoSci
wedtug niezgodnosci spawalniczych
PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w zlgczach spawanych metali wraz z
obja$nieniami.

—_—— = — — = — —
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SST 03. ROBOTY MALARSKIE

45442100-8 Roboty malarskie

1. Wstep

1.1.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét Zvyiqzanych z WYMIANA BALUSTRAD TRYBUN W BUDYNKU HALI WIDOWISKOWO -
SPORTOWEJ "SOSNICA"

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST
Roboty, kiérych dotyczy specyfikacjia obejmujgq wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie powlok malarskich zwigzanych z wykonaniem stalowych balustrad dla trybun Hali
Widowiskowo — Sportowej w Gliwicach — Sosnicy.
W zakres robot wehodzi: [kolorystyka oraz rodzaj farb podano na rysunkach aranzacii]

» Gruntowanie
» Malowanie i zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych zewnetrznych,

1.4.  Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikaciji technicznej szczegdtowej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.

1.5.  Ogoblne wymagania dotyczace rob6t
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej OST.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargowa,
projektowa, specyfikacjq techniczna.

2. Materiaty

2.1 Ogblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.
Przy wykonywaniu rob6t objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegotowa wystepuja nizej
wymienione materiaty podstawowe:

2.2 Stosowane materiaty

2.2.1 Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2  Rozcienczalniki

Rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajoéw farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za$wiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta
oraz z zakresem ich stosowania.

2.2.3 Materiaty podktadowe do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych zestawoéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000, PN-EN ISO 11126-1:2001.

a) dwusktadnikowa farba podktadowa na bazie zywicy epoksydowej, z dodatkiem pytu cynkowego.
Gotowa do uzycia po doktadnym wymieszaniu sktadnikéw w proporcji podanej przez producenta.

* gestos¢ po wymieszaniu sktadnikow 2,8 +10% kg/dm3
* czas utwardzenia warstwy 60 urn < 0,5 h w temp. 25°C
+ odporno$¢ termiczna 150°C, $rodowisko suche
180°C, czasowo
b) dwusktadnikowa farba podktadowa na bazie zywicy epoksydowej, z dodatkiem fosforanu
cynku. Gotowa do uzycia po doktadnym wymieszaniu sktadnikow w proporcji podanej przez
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producenta.

* gestos¢ po wymieszaniu sktadnikow 1,6 £10% kg/dm3

* czas utwardzenia warstwy 80 urn < 3,5 h w temp. 25°C

+ odpornos¢ termiczna 100°C, srodowisko suche

150°C, czasowo

c) dwusktadnikowa farba do wykonywania warstwy posredniej na bazie zywicy epoksydowej, zawierajgca
mike zelazna oraz ptatkowe wypetniacze aluminiowe i talk. Gotowa do uzycia po

doktadnym wymieszaniu sktadnikéw w proporcji podanej przez producenta.
* gesto$¢ po wymieszaniu sktadnikéw 1,6 £10% kg/dm3

* czas utwardzenia warstwy 80 urn <6 h w temp. 25°C

+ odporno$¢ na temperature do 150°C

2.2.4 Farba nawierzchniowa

Materialy malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami : PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001,
PN-89/C-81400.

a) dwusktadnikowa farba nawierzchniowa na bazie zywicy poliuretanowej. Gotowa do uzycia
po doktadnym wymieszaniu sktadnikéw w proporcji podanej przez producenta.

gestos¢ po wymieszaniu sktadnikow 1,3 £10% kg/dm3
czas utwardzenia warstwy 80 urn <14 h w temp. 25°C
odporno$¢ termiczna 150°C

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Inwestoram.

Kolorystyka elementéw zewnetrznych zgodnie z projektem.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikaciji technicznej OST.
Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystepuje nastepujacy sprzet: drabiny, rusztowania, pomosty rusztowaniowe, narzedzia i sprzet do robét
malarskich. Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST
SzczegoGtowe wymagania dotyczace transportu
Farby i inne materialy malarskie mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zapewniajacych temperature nie nizsza niz + 5°C. zgodnie z PN-85/0-79252

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogélnych”

5.2. Warunki przystapienia do robot

Roboty antykorozyjne powinny by¢ prowadzone pod nadzorem producenta materiatu malarskiego oraz
zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt powinna miesci¢ si¢ w granicach od 5°C do 25°C i
by ¢ o0 3 stopnie wyzsza od punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie

wykonywania rob6t powinna by¢ wieksza niz 80%.

5.3. Przygotowanie powierzchni
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Przed przystapieniem do robot zabezpieczajacych, antykorozyjnych konstrukcje stalowe ich

powierzchnie nalezy oczysci¢ i odttusci¢ zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 1SO 4618-3:2001, PN-EN
ISO 12944-4:2001, PN-EN 1SO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 8501-1:1996, PN-EN
ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051, PN-70/H-97052.

Jednocze$nie powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w
kartach technicznych i aprobatami technicznymi stosowanych systeméw malarskich.

Bezposrednio przed potozeniem powtoki gruntujacej powierzchnie stalowe nalezy przedmuchaé
sprezonym powietrzem.

5.4. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe gruntowa¢ za pomocq materiatow gruntujgcych bedacych elementem danego
systemu malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczna.

5.5. Warstwa nawierzchniowa

Warstwe nawierzchniowa wykonywacC przy uzyciu materiatdbw bedacych elementem danego systemu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczng. Zabezpieczenia antykorozyjne
powierzchni stalowych w postaci powtok malarskich nalezy prowadzi¢ z zachowaniem wymagan
dokumentaciji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji producenta i aprobat technicznymi. Materiaty
malarskie mozna nanosi¢ stosujac:

e natryskiwanie metodg wysokociSnieniowg, dysze 1,5 do 2,5 mm, cisnienie 0,3-K,5 MPa,
koniecznie stosowac separator. Mozna dodac¢ rozciefczalnik zalecany przez producenta farby.

o  zatryskiwanie Airless Czajenie w pistolecie 18 MPa, dysza 0,38 do 0,53 mm, kat otwarcia 40°do
80°. Zalecane siatki filtrujgce o otwarciu powyzej 250 urn. Przy nanoszeniu natryskiem
materiatbw metalizowanych moze wystapi¢ efekt smuzenia. Nalezy wtedy ostatnig warstwe
natryskiwac jednokierunkowo przy statym ustawieniu pistoletu wzgledem podtoza.

o malowanie pedzlem lub watkiem, W celu uzyskania wtadciwe] estetyki powierzchni malowanych
zaleca sie naniesienie ostatniej warstwy metodg natrysku lub malowanie pedzlem czy watkiem w
jednym kierunku, aby unikng¢ tworzenia sie paséw.

Przy skomplikowanych, ztozonych konstrukcjach i profilach, jak np. balustrady, konstrukcje ramowe itp.
mogq wystapi¢ trudnosci w uzyskaniu podanej grubosci jednej suchej warstwy. W takim przypadku nalezy
natozy¢ dodatkowg warstwe. Przy naktadaniu poszczegoinych warstw przestrzega¢ zalecanych przez
producenta zakreséw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podioza i powietrza.

Podtoze oraz kazda warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera, a przystapienie do kolejnych etapéw
moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Robét.

6. Kontrola jakosci
6.1.  Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatow do zabezpieczer antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegélnych materiatéw. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z InSynierem.

6.3  Kontrola robot obejmuje:

o sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiaty s zgodne z dokumentacjg techniczng

o stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta, sprawdzenie zgodnosci
sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu, sprawdzenie dopuszczalnego okresu
magazynowania,

o kontrola prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni)
kontrole prawidtowo$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodno$ci wykonania powtok), stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen, itp.),

o oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z warto$cig podang
w dokumentaciji projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubo$¢ te okresla si¢ jako Srednig
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arytmetyczng z kilku pomiarow w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢ okre$la sie
metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powloki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-
7:2001), oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej. Ocene poszczegoinych etapdw robot
potwierdzi¢ nalezy wpisem do Dziennika Robot.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST, pkt.8
7.2. Szczegotowe zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) zgodnie z umowa z inwestorem.

8. Odbior robot

8.1. OgoIne zasady odbioru robot
Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ,\WWymagania ogdlne"

8.2. Odbiér podioza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania powtoki
antykorozyjnej podktadowej. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczyscic.

8.3. Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
e zgodnos¢ wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacjg techniczna,
o jakos¢ wykonania poszczegdinych robét i przeprowadzane w trakcie robdt badania, ktdrych wyniki
powinny by¢ odnotowane w Dzienniku Robét,
e rodzaj zastosowanych materiatow,
e przygotowanie podioza,
o prawidtowo$¢ wykonania powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,

8.4. Odbidr koncowy

Odbiér koricowy powtok nalezy dokonaé wizualnie i przez sprawdzenie odpowiednich zapiséw w Dzienniku
Robot.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub braku informaciji nalezy wykona¢ sprawdzajace badania grubosci
pokrycia, przyczepno$ci warstw i ewentualnie jako$ci przygotowania podtoza. Minimalna grubo$¢ malarskie;
powtoki antykorozyjnej zastosowanej w umiarkowanych warunkach uzytkowania powinna wynosi¢ 120 urn,
maksymalna -w ciezkich i wyjatkowo ciezkich warunkach, 250-300 urn. Liczba warstw powinna wynosi¢ min
4 w celu uzyskania odpowiedniej szczelno$ci i grubosci powtoki malarskiej. Powtoka powinna by¢ szczelna i
mie¢ dobrg przyczepnos¢ do podtoza oraz miedzy warstwami. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq
projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji i przywotanych normach daty pozytywny wynik.

9. Podstawa ptatnosci

9.1, Ogélne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10
Ptaci sie za ustalong iloS¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania poditoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich
oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Dokumenty odniesienia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni.
Czg$¢ 1: Zasady ogblne
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PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Metody przygotowania powierzchni.

Czes¢ 2: Obrdbka strumieniowo Scierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo Sciernej.

Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktdw.
Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw stosowanych w
obrébce strumieniowo $ciernej.

Cze$¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych
systemoéw malarskich
Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich
Czesc¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.
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SST04. MONTARZ BALUSTRAD CALOSZKLANYCH CPV 45421000-4

1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét Zvyiqzanych z WYMIANA BALUSTRAD TRYBUN W BUDYNKU HALI WIDOWISKOWO -
SPORTOWEJ "SOSNICA"

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacia obejmujgq wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie balustrad catoszklanych.

1.4.  Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikaciji technicznej szczegdtowej sq zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.

1.5.  Ogoblne wymagania dotyczace rob6t
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej OST.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$¢ z dokumentacig przetargowa,
projektowa, specyfikacjg techniczna,.

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST.
Przy wykonywaniu rob6t objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczeg6towa wystepujg nizej wymienione
materiaty podstawowe:

o stop aluminium EN AW-6063 zgodnie z normg PN-EN 573:2005, stan T5

o Bezpieczne szkto zespolone laminowane (VSG )z jednowarstwowego szkta hartowanego (ESG)

z folig z butyralu poliwinylu (PVB). VSG=2xESG: 10 mm ESG-0,76 mm PVB- 10 mm ESG;
e syntetyczny kauczuk etylenowo-propylenowy (EPDM) — uszczelki
o inne uszczelki i kliny wg dobranego systemu.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.

Roboty mozna wykonan przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét,
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST

Transport i sktadowanie elementéw powinny gwarantowa¢ zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem
czynnikéw atmosferycznych oraz mechanicznych — wg dostawcy systemu.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogoinych"

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Opis ogdlny

Balustrada catoszklana.

Elementem konstrukcyjnym jest szkfo, ktore w zaleznosci od potrzeb moze by¢ stosowane do wysoko$ci 1300
mm. Szkfo bez otwordw technologicznych pod montaz. Stosowany system jest pozbawiony pochwytu. Balustrada
tworzy jednolity ptaszczyzne szkta. Tafle szklane mogg by¢ stosowane do max. dtugosci 2400 mm.
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SPORTOWEJ SOSNICA W GLIWICACH.

5.3. Montaz Balustrady mocuje sie bezposrednio do ptaszczyzny poziomej stropu. Montaz poprzez zamocowanie
profilu montazowego wyposazonego w uszczelke systemowa w ktorg wktadana jest tafla szkta. Pionowanie oraz
blokowanie tafli szklanej odbywa sie przez dobdr odpowiednich klinéw aluminiowych lub gumowych o
odpowiedniej twardosci i grubosci. System mocowania szkta w specjalnie zaprojektowanym ,bucie” nosSnym.

1. W profil nosny wktada sie uszczelke diuzszym ramieniem na zewnatrz profilu.

2. W profil z uszczelkg wciska si¢ szklo w taki sposéb aby dolna krawedz szkta wraz z przylegajacq do niego
uszczelkg oparta sig 0 wewnetrzng dolng powierzchnie profilu stalowego.

3. Nastepnie klinuje sie szkto z zewnafrz stosujac klin o dtugosci modutu badz na styk.

4. Od wewnatrz szkto blokuje sie klinami aluminiowymi o dtugosci 160mm w odstepach ok. 10-12mm Klinami tymi
reguluje sie réwniez pionowe ustawienie tafli szklanej. Moduty o dtugosci 1500mm zestawia sie ze sobg z
zachowaniem dylatacji ok. 30mm. Zapewnia to swobodny wyptyw wody ktora mogtaby sie dosta¢ pomiedzy profil
a uszczelke. Dodatkowg mozliwo$¢ usuwania wody z profila nosnego zapewnia sama uszczelka.

6. Kontrola jakosci
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST, pkt.8
7.2.  Szczegdtowe zasady obmiarowania
Jednostka obmiarowa jest mb (metr bierzacy) zgodnie z umowa z inwestorem.

8. Odbior robot

Ogdlne zasady odbioru robét
Ogédlne zasady odbioru rob6t podano w ,\WWymagania ogdlne"

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

- jakos¢ uzytych materiatow,

- zachowanie pionu i poziomu,

- zachowanie podstawowych wymiarow geometrycznych,
- usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,

- zamocowanie balustrady do podtoza,

- trwato$¢ potaczen elementéw balustrady,

- trwato$¢ wypolerowania.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okre$lajacg ich wymiary, przy czym
dopuszcza si¢ odchytki w stosunku do niej:

- dtugo$¢, szerokosC £1 mm

- rozstaw elementéw £1 mm

Usytuowanie elementow wg rzednych z tolerancjg £2 mm

Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm

Balustrady musza zostac jednolicie i doktadnie wypolerowane

Odbiér powinien by¢ zakoriczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy

9. Podstawa ptatnosci
Wg uzgodnien zawartych w umowie

10. Dokumenty odniesienia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 14 listopada 2017 r. (Dz.U. 2017 poz. 2285)
w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

PN-EN 1991-1-1 / Obcigzenia poziome $cian ograniczajacych i $cian dziatowych spetniajacych funkcje barier
(p.6.4izat.B)
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