SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ZADANIE: Modernizacja pawilonu dla pséw na terenie Schroniska dla zwierzat
przy ul. Wschodniej w Gliwicach

02. ROBOTY BETONOWE, ZBROJENIOWE, IZOLACYJNE, OKLADZINOWE

1. Przedmiot i zakres specyfikaciji

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikaciji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
realizacji robot betonowych , zbrojarskich oraz oktadzinowych przewidzianych do wykonania w
ramach robot budowlanych dotyczgcych zadania inwestycyjnego:

Modernizacja pawilonu dla psdw na terenie Schroniska dla zwierzat przy ul. Wschodniej w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnoéci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robo6t betonowych, zbrojarskich, izolacyjnych i oktadzinowych
przewidzianych w projekcie. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i
wykonczeniem robét na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

1.3.1. Nazwy i kody

45200000-9  Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych
45262000-1 Specjalistyczne roboty budowlane inne, niz dachowe
45262300-4 Betonowanie

45262310-7  Zbrojenie

45262311-4 Betonowanie konstrukgciji

45000000-7  Roboty budowlane

45300000-0  Roboty izolacyjne w budynkach

45320000-6  Roboty izolacyjne

45000000-7  Roboty budowlane

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45430000-0  Pokrywanie podtég i $cian

1.3.2. Zakres robot

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robot sg przedstawione w projekcie

1.4. Zakres robot

Betonowanie, zbrojenie:
- wykonanie posadzek wewnetrznych i zewnetrznych
- wykonanie fawy fundamentowej pod sciankg pomiedzy boksami dla pséw

Izolacje:

- wykonanie izolacji posadzek i Scian


http://klasyfikacje.pl/?baza=CPVMain&parentList=45000000-7,45400000-1,45430000-0
http://klasyfikacje.pl/?baza=CPVMain&parentList=45000000-7,45400000-1,45430000-0
http://klasyfikacje.pl/?baza=CPVMain&parentList=45000000-7,45400000-1
http://klasyfikacje.pl/?baza=CPVMain&parentList=45000000-7,45400000-1
http://klasyfikacje.pl/?baza=CPVMain&parentList=45000000-7
http://klasyfikacje.pl/?baza=CPVMain&parentList=45000000-7
http://klasyfikacje.pl/?baza=CPVMain&parentList=45000000-7,45300000-0,45320000-6
http://klasyfikacje.pl/?baza=CPVMain&parentList=45000000-7,45300000-0,45320000-6
http://klasyfikacje.pl/?baza=CPVMain&parentList=45000000-7,45300000-0
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Oktadzinowe:
- Wykonanie oktadzin scian z ptytek kwasoodpornych

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogolng Specyfikacjg Techniczna.

Konstrukcje Betonowe — konstrukcje z betonu bez zbrojenia lub ze zbrojeniem mniejszym niz podano
w Normie PN-B-03264

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje z betonu zbrojone wiotkimi pretami stalowymi w taki sposéb, Zze
sztywnosc¢ i nosnos¢ konstrukcji uwarunkowana jest wspotpracg betonu i stali

Klasa betonu — Okreslenie jakosci betonu odpowiadajgce wytrzymatosci gwarantowanej, oznaczone
literg B i liczbg wyrazajgcg wartosci wytrzymatosci w MPa np. B20

Prety zbrojeniowe — prety proste lub odcinki walcowki dostarczone w kregach oraz druty, przeciete i
uksztattowane odpowiednio do wymagan projektu

Klasa stali — okreslenie wiasciwosci mechanicznych stali zbrojeniowych do zelbetu wyrazona literg A i
cyfrg 0 lub cyfrg rzymska ( w jednym przypadku uzupetniong literg N) np. A-lll.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczgce robaét.

Ogodlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j.
Niniejsza specyfikacja obejmuje catosé robét zwigzanych z wykonywaniem robét betonowych,
zbrojarskich, izolacyjnych i oktadzinowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzagdzajgcego
realizacjg umowy oraz projektanta.

1.7. Dokumentacja, ktorg nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujgce informacje:

a) Harmonogram i kolejnos¢ prac betonowych

b) Rysunki robocze wymagane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy

c) Sktad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa

d) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta

e) Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegdlnione w dalszej czesci
opracowania.

2. Materiaty

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

2.2. Roboty betonowe
2.2.1. Szalowanie (deskowanie)

Materiaty do wykonania deskowania
Drewniane ramy tarcz deskowania powinny by¢ wykonane z krawedziakdow sosnowych klasy lIl.
Pokrycia tarcz powinny by¢é wykonane z desek sosnowych, swierkowych lub jodtowych o grubosci



25mm jednostronnie struganych klasy IV, badz z materiatbw drewnopochodnych, jak sklejka
wodoodporna bakelityzowana o cienkich stojach i ptyt pilSniowych o grubosci zapewniajgcej catkowitg
sztywno$¢ poszycia po wypetnieniu deskowan masg betonowa. Drewniane ramy tarcz i poszycie
z desek powinny by¢ impregnowane. Sposoéb tgczenia poszczegdlnych tarcz powinien zapewniaé
sztywnos¢ catego deskowania. Nie nalezy stosowaé srub ze wzgledu na nieuniknione zalewanie
gwintéw mlekiem cementowym i trudnos¢ ich oczyszczenia

2.2.2. Srodek anty-przyczepny

Nalezy stosowaé aktywne chemicznie srodki zawierajgce sktadniki wchodzgce w reakcje z wolnym
wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w wodzie
substancji, zapobiegajgcych przywieraniu betonu do deskowania.

2.2.3. Srodek uzywany przy demontazu deskowan

Bezbarwny olej mineralny, niezawierajgcy kerosenu, o lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali
Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.

2.2.4. Zbrojenie

2.2.4.1. Zebrowana stal zbrojeniowa
Zbrojenie gtéwne nalezy wykonac¢ z zebrowanych pretéow zbrojeniowych ze stali A-Il N
Musi ona spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264 oraz specyfikacji technicznej.

2.2.4.2. Gladka stal zbrojeniowa

Strzemiona i zbrojenie drugorzedne nalezy wykonaé z gtadkich pretéw zbrojeniowych ze stali A-O,
StOS. Musi ona spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264 oraz specyfikacji
techniczne;j.

2.2.5. Materiaty pomocnicze
Drut do wigzania pretéw musi by¢ typu czarnego, o srednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod
zbrojenie muszg odpowiadac¢ wyznaczonej otulinie okreslonej na rysunkach wykonawczych.

2.2.6. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.6.1. Cement
Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowaé¢ zadnych
materiatéw zamiennych. Cement, klasy 32,5 — 52,5 zgodnie z normg PN-B-19701

2.2.6.2. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.6.3. Kruszywo

Zatozenia ogodlne:

Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w catosci i
doktadnie przeptukane. Zawarto$¢ siarczanéw powinna by¢ mniejsza od 1%.

Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny
przekracza¢ 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych krawedziach.
Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywac¢ zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego zwiru,
tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajgcej nie wiecej niz 15% ptaskich badz
wydtuzonych ziaren (dtugosc¢ 5 razy wieksza od szeroko$ci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz
0,063 mm nie powinny przekracza¢ 2%.

Mrozoodpornosé kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekracza¢ 5%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania



2.2.7. Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek,
Srodkéw i dodatkéw do betonu: uplastyczniajgcych, opdzniajgcych lub przyspieszajgcych
twardnienie betonu, uszczelniajgcych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu.
Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez Inzyniera.

Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez
dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajgcej zachowanie wymaganych
parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony, w ktdérych zastosowano domieszke.

2.3. Roboty izolacyjne

2.3.1. Podktad pod izolacje bitumiczng — odporny na alkalia, bezrozpuszczalnikowa emulsja
bitumiczna do rozcienczenia z wodg w stosunku 1:10, stuzgca do wykonywania powiok
przeciwwilgociowych i ochronnych. Pozwala na uzyskanie wodonieprzepuszczalnych zapraw
i jastrychdéw cementowo-bitumicznych. Ze wzgledu na kompatybilno§¢ z cementem jest stabilng
wodng emulsjg bitumiczna.

Wiasciwosci:

Rozpuszczalniki: brak

Konsystencja: ptynna

Kolor: czarny, czerwonoczarny

Gestos¢: ok. 1 kg/dm?

Sposéb nanoszenia: pedzel, szczotka, watek, agregat natryskowy
Sucha pozostatos¢: 60%

Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej u: ok. 800

2.3.2. lzolacja bitumiczna - dwu sktadnikowa masa polimerowo - bitumiczna, bez
rozpuszczalnikéw, o wysokiej elastycznosci oraz odporna na agresje chemiczng .
Ukfadana bez spoinowo grubopowtokowa,

Wiasciwosci:

Baza: tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacze
Rozpuszczalniki: brak

Konsystencja gotowej do naktadania masy: pastowata

Kolor: czarny

Gestos¢ gotowej do naktadania masy: ok. 1 kg/dm?

Obcigzalno$¢ mechaniczna (powierzchniowa): 0,6 MN/m?

Sucha pozostatosc: 85%

2.3.3. Zbrojenie — siatka z wtdkna szklanego o gramaturze min 145gr/m?2.

2.4. Roboty oktadzinowe

2.4.1. Klej do ptytek

Elastyczna zaprawa klejowa, wysokowartosciowa, tatwo urabialna , o zwiekszonej przyczepnosci.
przeznaczona do ukfadania ceramiki i wyréwnywania podtozy. Po stwardnieniu zaprawa winna by¢
odporna na dziatanie wody, czynnikow atmosferycznych i mrozu. Na bazie cementu, tworzywa
sztucznego, dodatki wysokowartosciowe, poddane obrébce wypetniacza. Klej winien by¢ zgodny z
zaleceniami producenta izolacji podptytowej posadzek

2.4.2.. Fuga do ptytek oraz ptyt kamiennych



W wysokim stopniu uszlachetniona tworzywem sztucznym, elastyczna, hydraulicznie wigzaca
zaprawa do spoin . Rozrobiona wodg zaprawa winna by¢ elastyczna i dobrze urabialna. Stwardniata
masa musi by¢ wolna od spekan (rys), odporna na Scieranie i dziatanie wody oraz wszystkich innych
srodkéw czyszczacych, ogdlnie stosowanych w gospodarstwie domowym

2.4.3. Sylikon
Gotowa do uzycia, dobrze urabialna masa uszczelniajgca, przylegajgca do ptytek gres w normalnych
warunkach bez wykonania gruntowania . Winna by¢ naturalnie usieciowiona i tym samym urabialna.

2.4.4. Ptytki chemoodporne - ptyty wg opiséw na rysunkach

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robét

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do
uznania wykonawcy. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, projekcie organizacji robét.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umows.

Sprzet bedacy witasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robot i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacjag umowy zdyskwalifikowane
i niedopuszczone do robot.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

4.2. Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
stosowane pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Zatadunek, transport i roztadunek materiatdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym. Samochody transportowy powinny byé wyposazone w plandeki
chronigce materiaty przed warunkami atmosferycznymi. Skladowanie materiatu powinno odbywac sie
w zamknietym pomieszczeniu nienarazonym na dziatanie warunkéw atmosferycznych.



5. Wykonanie robot

5.1. Zasady ogolne wykonania robot.

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikaciji Techniczne;.

5.2. Roboty betonowe i zbrojeniowe

5.21.1.

5.2.1. Szalunki

Wykonanie deskowan

Przed przystgpieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ osi i poziomow
oraz zgodno$¢ wymiaréw z rysunkami. Do betonowania w wykopach bez szalunku wymagana
jest zgoda Inzyniera

Przed utozeniem betonu nalezy uformowac i wygtadzi¢ dno formy j oraz recznie usunac luzng
Ziemie.

Szalunki nalezy ustawia¢ w taki sposéb, aby docelowo beton spetniat warunki tolerancji, co do
ksztattu, potozenia i wymiaréw

Nalezy dopasowywaé potgczenia szalunkdéw oraz zapewni¢ ich wodoszczelnosé. llosé
potgczen nalezy ogranicza¢ do minimum.

Na wszystkich wysunietych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach $cian i ptyt, deskowa-
nia nalezy wzmacnia¢ 25mm tasmg stalowag

Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie z zanieczyszczen

Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej wytrzy-
matosci pozwalajgcej przenies¢ obcigzenia od ciezaru wtasnego betonu oraz konstrukcji na
nim umieszczonych.

Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢
sztywnos¢ i niezmiennos¢ ukfadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Ustalona konstrukcja
deskowania powinna by¢é sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikow uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu
zageszczania. Konstrukcja deskowania powinna zapewni¢ szybki montaz i demontaz Tarcze

deskowania powinny by¢ szczelne.

Deskowanie przed wypetnieniem masg betonowg powinno bys dokfadnie sprawdzone, aby
wykluczy¢ mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowych
konstrukcji. Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nim rusztowan powinna byé
stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem

ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

Dopuszczalne odchyiki w doktadnosci wykonania deskowan.

!

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
specyfikacji oraz wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla
prac wykonczeniowych. Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy
przyjecia prac betonowych. Odrzucone betony zostang naprawione lub wymienione na koszt
wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana betondéw podlegajg powyzszym

warunkom i muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.



Dopuszczalne odchytki wymiarowe dla deskowarn i rusztowan

Rodzaj odchyiki Wielkos¢ odchyiki
od wymiaréw (mm)

W odlegtosci miedzy podporami zginanych elementéw deskowanh:
a) na 1m dtugosci do +-25
b) na cate przesto nie wiecej niz +-75

Wychylenie od pionu lub od projektowanego nachylenia ptaszczyzn
deskowania i linii przeciecia sie:

a) na 1 m szerokosci nie wiecej niz +-5
b) na catg wysoko$¢ konstrukcji nie wiecej niz

- w fundamentach +-20
- w Scianach i stupach o wysokosci do 5m podtrzymujgce stropy
monolityczne +-10
- w $cianach i stupach powyzej 5m +-15
- w stupach szkieletow zelbetowych potgczonych belkami +-10
- w belkach i tukach +-5

5.2.1.2. Przygotowanie powierzchni deskowan

!

Wszystkie powierzchnie deskowan majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem przed
przystapieniem do prac powinny zostaé gruntownie oczyszczone z pozostatosci
wczesniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczeh powierzchniowych. Nie wolno
powtdrnie uzywa¢ deskowan o zniszczonej powierzchni.

Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usungC wszelkie ztuszczenia stali i inne
pozostatosci metali.

Przed zainstalowaniem ptyty majg by¢ pokryte $rodkiem zapobiegajacym przywieraniu
betonu. Srodek ten nie powinien zmieniaé barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢
toksyczny.

5.2.3. Rozbieranie deskowan

Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedgce skutkiem usuwania.

Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych lub belek powinny pozo-
sta¢ na miejscu, do czasu, gdy beton osiggnie wytrzymatos¢ 28-dniowg, ktéra zostanie po-
twierdzona przez testy cylindryczne, lub do czasu zezwolenia na piSmie przez zarzadzajgcego
realizacjg umowy. Usuwanie jakichkolwiek podpdér w celu ich ponownego wykorzystania jest

niedopuszczalne.

Wszystkie deskowania, elementy usztywniajgce oraz podpory powinny zostaé usuniete. Zad-

ne z nich nie mogg zostac pod tynkiem lub okfadzing.

5.2.2. Zbrojenie

5.2.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna byé dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona byé

oznaczona metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z




gruntem. Zbrojenie powinno by¢ skiadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed

zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu nadanego pretom.

5.2.2.2. Dokumenty, ktére nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy
! Dokumenty dostarczane przez wykonawce w trakcie budowy muszg by¢ zgodne z zasadami po-

danymi w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

! Rysunki robocze dostarczone przez wykonawce przedstawiajgce szczegoty giecia, zestawienia

stali i uktad zbrojenia.

! Zbrojenie nalezy przygotowywac zgodnie z normg PN-84/B-03264, specyfikacjg. Wszystkie prety

muszg by¢ giete na zimno.

5.2.2.3. Uktadanie i giecie stali zbrojeniowej

Z metalu nalezy usung¢ wszelkie zluszczania hutnicze, tluszcz, ziemie, oraz inne zanieczyszczenia

! Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykona¢ mechanicznie.

! Odstepy i uktadanie zbrojenia - zgodnie z szczegdtami i uwagami podanymi na rysunkach.

! Pofgczenia - zgodnie z szczegdtami i uwagami podanymi na rysunkach.

! Skrzyzowania pretdw nalezy wigzac drutem miekkim

! Zbrojenie otworéw: Jezeli na rysunkach nie podano inaczej, na kazdym boku otworu (zaréwno w
pionie jak i w poziomie) nalezy umiesci¢ dodatkowe prety o przekroju rGwnym zbrojeniu jakie
bytoby umieszczone w miejscu gdzie wystepuje otwor, gdyby go nie byto

! Spawanie zbrojenia - niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia projektanta

! Giecie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za wyjgtkiem przypadkow,
gdy zachodzi koniecznos$¢ przeformowania przygotowanych w warsztacie pretéow lub, gdy pret ma

uwage na rysunku wykonawczym docig¢ i dopasowaé na budowie do ksztattu elementu

5.2.3. Betonowanie

5.4.1.Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Beton moze by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwérni betonu znajdujgcych sie w poblizu
budowy. Nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki dla elementéw konstrukcyjnych na miejscu
budowy.

Wymagany skfad mieszanki (dane ogdlne):

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien przedstawi¢ projektowany
sklad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany
przez uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji badan wszystkich
probek mieszanek, przeprowadzonych przez laboratorium, powinny zosta¢ przestane zarzgdzajgcemu
realizacjg umowy. Nie wolno uktada¢ mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez

zarzgdzajgcego realizacjg umowy.



Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajgc, ze stosowane przez niego z aktualnej
dostawy materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione
wymagania, oraz ze stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujgcy te skfadniki, spetnia
wszystkie warunki, co do wytrzymatosci, gestosci, urabialno$ci i trwatosci. Taki atest musi by¢
przedstawiony do wiadomosci zarzadzajgcego realizacjg umowy, dla poréwnania z wynikami badan
mieszanki wykonanymi przez niezalezne laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez
wykonawce powinna by¢ kompletna i zawieraé wystarczajgcy dowdd, ze dotyczy biezacej produkcji

wytworni.

Projekt mieszanki betonowej dla betonéw konstrukcyjnych powinien spetniac
nastepujgce wymagania:
Projektowana 28-dniowa wytrzymatos¢ betonu powinna wynosi¢ 20Mpa. Maksymalne ziarna
kruszywa nie powinny przekracza¢ 63 mm, jesli zmiane zaakceptuje zarzgdzajgcy realizacjg umowy.
Maksymalny stosunek w/c powinien wynosi¢ 0.60 w proporcjach wagowych, chyba ze Inzynier wyda
inne pisemne instrukcje.
Minimalna zawarto$¢ cementu w elementach zbrojonych powinna wynosi¢ 270 kg/m3, nie zbrojonych
250 kg/m3
Maksymalna zawartos¢ cementu nie powinna przekroczy¢ 450 kg/m3
Zawarto$c¢ catkowita powietrza 2-4%.
W celu utatwienia uktadania mieszanki mozna zwiekszy¢ opad mieszanki betonowej, ale tylko przy

pomocy dodatkow plastyfikujgcych, a nie przez dodawanie wody.

Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczy¢ metryke

dostawy zgodng z wymaganiami stawianymi przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
5.2.4. Uktadanie mieszanki betonowe;j

Na co najmniej 2 dni przed przystgpieniem do uktadania mieszanki betonowej nalezy powiadomié o
tym zarzadzajgcego realizacjg umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, otwordw i innych ele-

mentéw majgcych sie znajdowaé w betonie.

Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajgc do jej
segregac;ji lub utraty sktadnikéw oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg, w

warstwach o grubosci nie wigkszej niz 450 mm.

Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzgdzern wykona-

nych z aluminium.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia. Kruszy-
wo lub piasek bedacy podktadem pod mieszanke betonowg nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem betonu
nalezy posmarowac¢ wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno by¢ spraw-

dzone i zatwierdzone przez zarzadzajgcego realizacjg umowy przed utozeniem betonu.



Wysokos¢ swobodnego zrzucenia masy betonowej o konsystecji wilgotnej i gestoplastycznej nie po-
winno przekraczaé 3m

5.2.5. Zageszczanie betonu

Beton nalezy zage$ci¢ przy uzyciu wibratorow wgtebnych pracujgcych z minimalng czestotliwoscig
8000 o\min i odpowiednig do zageszczenia betonowanej sekcji amplitudg. Masa betonowa w czasie
zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu. Odlegtos¢ sasiednich zagtebien wibratora nie
powinna by¢ wieksza niz 1,5-krotna wielko$¢ skutecznego promienia dziatania wibratora, powinien by¢
zagtebiony na 5-10 cm w warstwe dolng utozong i zageszczong. Opieranie wibratora o prety
zbrojeniowe jest niedozwolone. W celu zapewnienia odpowiedniej jakosci zageszczenia pracownik
obstugujgcy wibrator musi mie¢ mozliwos¢ obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien

wyznaczy¢ dodatkowg osobe odpowiedzialng za obserwacje betonu podczas wibrowania.

5.2.6. Pielegnacja betonu
Pielegnacja betonu powinna polegaé na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej
wilgotnosci w ciggu:

! 7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego

! 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego

Polewanie betonu normalnie twardniejgcego wodg nalezy rozpoczgé po 24 godzinach od chwili jego

utozenia

W przypadku, gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powtokami, farbg, materiatami

cementowymi lub innymi materiatami wykonczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem specyfikéw do

pielegnacji betonu upewni¢ sie czy sg one zgodne z przewidywanym pokryciem. W przypadku

wystgpienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy do pielegnacji uzywac tylko wody.

Przez caty czas, gdy beton podlega pielegnac;ji, deskowania $cian powinny pozostawa¢ na miejscu, w

celu zmniejszenia odptywu wody i wysychania betonu.

Powierzchnie eksponowane powinny byé¢ caty czas zraszane.

W trakcie pielegnacji betonu w ptytach i wiehcach nalezy:

a) Chroni¢ powierzchnie przez przykrywanie matami lub przykryciami z materiatow wetnianych
utrzymywanych w ciggtej wilgotnosci.

b.) Przykrywa¢ 25 mm warstwg mokrego piasku, ziemi, lub trocin i utrzymywaé w wilgotnosci.
c.) Stale zraszaé eksponowang powierzchnie.

W przypadku zastosowania innych metod pozwalajgcych utrzymaé¢ wymagang statg wilgotnosé na

catej powierzchni ptyt Wykonawca powinien okresli¢ jg i przedstawi¢ do zatwierdzenia Inzynierowi.

5.2.7. Uktadanie betondéw przy upalnej i chtodnej pogodzie
a) Betonowanie przy wysokich temperaturach
Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych sktadnikow mieszanki betonowej powinno odbywaé sie

zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Nalezy zastosowa¢ specjalne metody pielegnacji



betonu oraz domieszki opisane w specyfikacji. Domieszki redukujgce zawartos¢ wody oraz
opOzniajgce wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialnosci betonu i unikniecia nieréwnosci
powierzchni po pracach wykonczeniowych majg byé stosowane w ilosciach zgodnych z zaleceniami
producenta.

Nie nalezy dopuszczaé do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania temperatury wyzszej
od 30°C. W celu unikniecie podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem schiodzi¢

skfadniki mieszanki.

b) Betonowanie przy niskich temperaturach

Mieszanke nie wolno uktada¢ na zamarznietej ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych
deskowaniach. Nie wolno uktada¢ mieszanki w temperaturze zewnetrznej nizszej lub réwnej 4°C bez
specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez zarzgdzajgcego realizacja umowy. Beton

zniszczony przez przemarzniecie musi by¢ usuniety i zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.

5.2.8. Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych betonéw niezaleznie od tego czy sg eksponowane powinny by¢
naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw wykonawca
jest zobowigzany uzyskac¢ (poza okreslonymi wyjatkami) zgode zarzgdzajgcego realizacjg umowy, co
do sposobu wykonywania mieszanki przeznaczonej do napraw. Przed przystgpieniem do betonowania
Wykonawca powinien przedstawi¢ zarzgdzajgcemu realizacjag umowy do akceptacji prébki mieszanki
w stanie ptynnym. Powierzchnia zewnetrzna uzupetniefr betonu powinna by¢ zgodna, co do koloru i
faktury ze stykajgcymi sie z nig powierzchniami betonu.

Przerwy robocze za wyjgtkiem miejsc wystepowania uszczelnien powinny by¢ wypetnione
bezskurczowg niemetaliczng zaprawg. Kolor zaprawy powinien by¢ dopasowany do przylegajacego
betonu.

Powierzchnia uszkodzen i caty wadliwy beton ma by¢ usuniety az do odstoniecia zdrowego betonu. W
przypadku koniecznosci skuwania, krawedzie skucia majg by¢ prostopadte do powierzchni betonu.
Nie dopuszcza sie ostrych krawedzi.

Przed rozpoczeciem napraw i zaméwieniem materiatdw nalezy okre$li¢ technike naprawy, gdyz
niektére srodki wigzgce nie nadajg sie do naprawy powierzchni pionowych. Wykonawca powinien jg
przedstawi¢, przekonsultowaé z przedstawicielem producenta $rodkéw wigzgcych i zaprawy oraz
uzyskac¢ pisemne instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzeh. Przed przystgpieniem do prac

przedstawi¢ do akceptacji zarzadzajgcemu realizacjg umowy.

5.2.9. Prace wykonhczeniowe
! Natychmiast po usunieciu deskowan z wszystkich elementéw betonowych nalezy uzupetnié
braki i sku¢ wszystkie nierébwnosci powierzchni betonowanego. W celu uzyskania wyréwnanej

powierzchni muszg by¢ wypetnione wszystkie ubytki oraz slady po deskowaniu

! Powierzchnie elementéw przetrze¢ srednio ziarnistym kamieniem. Kontynuowaé tarcie az do

usuniecia nieregularnosci i uzyskania jednolitej powierzchni. W przypadku stwierdzenia



jakichkolwiek zagtebien nalezy je natychmiast wypetni¢ Swiezo zarobionym betonem,

wyréwnagé, zagesci¢ i ponownie poddaé pracom wykonczeniowym.

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania elementow.

Odchylenia Dopuszczalne
wartosci
odchylenia (mm)

Odchylenia ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego

pochylenia:

na 1 m wysokosci 5

na catg wysokos¢ konstrukgji 20

w $cianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz stupéw

podtrzymujgcych stropy monolityczne 15

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:

na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5

na catg ptaszczyzne 15

Miejsce odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci

2,0 m z wyjatkiem powierzchni podporowych:

powierzchni bocznych i spodnich +-4

powierzchni gérnych +-8

Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci +-20

Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego +-8

Odchylenia w rzednych powierzchni stanowigcych oparcie dla innych +-5

elementow

5.3. Roboty izolacyjne

Przygotowanie podtoza - podtoze powinno by¢ powierzchniowo réwne i zwarte, pozostate resztki
zapraw, zbi¢, nieréwnosci zniwelowaé zaprawg cementowg. Podtoze powinno bys stabilne i czyste,
wolne od mleczka cementowego oraz plam po oleju i tluszczu, powinno byé przyczepne.
Wytrzymatos¢ na odrywanie winno wynosi¢, co najmniej 1,5 MPa. Ostre krawedzie izolowane

nalezy sfazowaé (zukosowacé), zas wyoblone zaokraglic.

Warstwa gruntujgca — Przy gruntowaniu podioza nalezy stosowac nastepujgce zasady:

- Nalezy gruntowac podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez inzyniera

- Temperatura powietrza i niezmrozonego podtoza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢
wyzsza od+3°C i nizsza od +35°C

- Powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie

- Roztwor nalezy nanosi¢ szczotkami intensywnie i catopowierzchniowo

- Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta

- Nie nalezy naktadaé na zmrozone lub przegrzane podioze, tj. gdy temperatura podioza

przekracza +30°C.




Izolacja bitumiczna - do komponentu ptynnego dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomocg
wiertta z natozonym mieszadtem, ustawionym na wolne obroty. Po zmieszaniu masa powinna by¢
jednorodna bez widocznych smug. Gotowg mase uszczelniajgcg naktada sie na ptaszczyzny
poziome za pomocg gtadkiej kielni, a nastepnie na ptaszczyzny pionowe od dotu do gory przy
pomocy metalowej ,blichowki”’. Natozy¢ na naniesiong mase siatke z widkna szklanego tak by
siatka byta zatopiona w masie, po czym nanies$ kolejny raz mase. Grubos$¢ przyschnietej warstwy,
€o najmniej 3,5mm.

Czas wigzania powtoki wynosi w temperaturze +20°C okoto 3dni. Powierzchnie zaizolowang
nalezy chroni¢ przed zbyt silnym nastonecznieniem, deszczem, i innymi niekorzystnymi
warunkami atmosferycznymi do czasu uzyskania przez mase petnej wytrzymatosci (wyschniecie).
Poziom gérny do ktérego nalezy wykonac hydroizolacje - gérny poziom nawierzchni granitowej,

betonowej

5.4. Roboty oktadzinowe

Do wykonania robét nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtoza pod oktadziny posadzkowe oraz Scienne i

kontroli materiatow.

5.4.1. Wykonywania okfadziny z ptyt lub ptytki

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet oraz rozplanowaé sposdb uktadania oktadziny wg rysunkéw
wykonawczych uktadu okfadzin. Klej przygotowal oraz stosowa¢ zgodnie z karta katalogowg
producenta

Oktadzina powinny byé zwigzana z podtozem warstwg kleju na catej swej powierzchni. Okfadzing
utozy¢ i docisngé, zaleca sie dobija¢c miotkiem gumowym. Spoiny pionowe oraz poziome wg
wytycznych na rysunkach

W celu utrzymania oczekiwanej szeroko$ci fug nalezy stosowac wktadki dystansowe (krzyzyki). Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar. Do spoinowania mozna
przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Zaprawe spoinujgcg nalezy

doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami

6.1.0g06Ine zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w Ogolinej Specyfikaciji Techniczne;.



6.2. Roboty betonowe i zbrojeniowe

Kontrola jakosci robét betonowych i zbrojarskich polega na sprawdzeniu:

! Szalunkow

! Zbrojenia

! Cementu i kruszyw do betonu

! Receptury betonu

! Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem
! Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania

! Doktadnosci prac wykonczeniowych

! Pielegnaciji betonu.

6.3. Roboty izolacyjne

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatébw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy

panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie

odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

6.4. Roboty oktadzinowe

Przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rodzaju materiatu i gatunku z dokumentacjg techniczng i
zamowieniem.

Jakos$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta wtasciwym oznaczeniem materiatu i
dostarczeniem $wiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z odpowiednim dokumentem
odniesienia, potwierdzajgcym dopuszczenie materialu do obrotu i powszechnego stosowani w
budownictwie. Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajgcych ich jakos¢ nie
mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem w kierunku kratek sciekowych.
Dopuszczenie odchylenia posadzki od ptaszczyzny, mierzone 2-metrowg fatg w dowolnych kierunkach
i w dowolnym miejscu, nie powinna by¢ wieksza niz 3mm na catej dlugosci faty. Spoiny miedzy
ptytkami przez catg dtugosc i szerokos¢ ptaszczyzny architektonicznej powinny tworzyé¢ linie prostej.
Nie mozna stosowa¢ materiatdw gatunku drugiego i trzeciego. Nalezy stosowac¢ materialy wytgcznie

pierwszego. Spadki wg oznaczen na rysunkach.



7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Podstawg
dokonywania obmiardw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdélnych pozyciji,

jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa:
- 1 m® kubatury biegu schodowego
- 1m2 powierzchni zaizolowanej
- 1m2 okfadziny.

- 1mb cokotu

8. Odbiory robét

Ogolne zasady odbioréw robét i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Techniczne;j.
Odbidr robdt polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukcji oraz wynikow badan laboratoryjnych

wbudowanej mieszanki betonowej.

9. Podstawy ptatnosci

Podstawa ptatnosci bedzie okreslona w umowie pomiedzy inwestorem a przysztym wykonawcg
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowych bedzie obejmowac¢ wszystkie czynnosci, wymagania i

badania sktadajace sie na jej wykonanie okreslone w SST i dokumentac;ji projektowe;.

10. Przepisy i dokumenty zwigzane.

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i Zzelbetowe

PN-EN-206 - Beton zwykty

PN-EN-934 - Domieszki do betonu

PN-B-06714 - Kruszywa mineralne

PN-EN-197 - Cement

PN-I1SO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.



PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenia odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenia

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy

odbiorze.



