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OST  OGÓLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

  CPV 45000000-7 
1. WSTĘP  

1.1.   Przedmiot Ogólnej Specyfikacji Technicznej - OST  
Specyfikacja Techniczna OST - Wymagania Ogólne odnoszą się do wymagań wspólnych dla poszczególnych wymagań 
technicznych dotyczących wykonania i odbioru robót, które zostaną wykonane w ramach modernizacji pomieszczeń piwnicy 
oraz schodów bocznych wejściowych do budynku hali widowiskowo-sportowej "Sośnica" im. J. Wojewódzkiego w Gliwicach 
przy ul. Sikorskiego 130. 

1.2.   Zakres stosowania OST  
Ogólna Specyfikacja Techniczna stanowi część Dokumentów Przetargowych i należy ją stosować w zlecaniu i realizacji 
robót opisanych w podpunkcie 1.1.  

1.3.   Zakres Robót objętych OST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie robót  
w modernizacji pomieszczeń piwnicy oraz schodów bocznych wejściowych do budynku hali widowiskowo-sportowej 
"Sośnica" w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130 w tym: 

• roboty rozbiórkowe 

• roboty konstrukcyjne, betonowe i żelbetowe  

• konstrukcyjne stalowe 

• roboty izolacyjne 

• roboty wykończeniowe 

1.3.1.Wymagania ogólne należy rozumieć i stosować w powiązaniu z niżej wymienionymi Szczegółowymi Specyfikacjami 
Budowlanymi:  
SST 01. Roboty rozbiórkowe 
SST 02. Konstrukcje betonowe i żelbetowe 
SST 03. Roboty murowe 
SST 04. Konstrukcje stalowe 
SST 06. Stolarka 
SST 07. Roboty izolacyjne 
SST 08. Tynki i okładziny ścienne 
SST 09. Sucha zabudowa 
SST 10. Roboty malarskie 
SST 11. Roboty ślusarskie 
SST 12. Posadzki i wykładanie podłóg 
SST 13. Wyposażenie 
Wymagania OST należy rozumieć i stosować w powiązaniu z Specyfikacjami Branżowymi, projektami branżowymi  

1.3.2.Niezależnie od postanowień Warunków Szczególnych normy państwowe, instrukcje i przepisy wymienione  
w Specyfikacjach Technicznych będą stosowane przez Wykonawcę w języku polskim.  

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową, 
Przetargową, OST, SST, WTWO i poleceniami Inspektora nadzoru.  

1.4.1.Przekazanie Terenu Budowy  
Zamawiający w terminie określonym w SIWZ przekaże Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi 
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennikiem budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej i jeden 
komplet ST.  

1.4.2.Dokumentacja Projektowa  
Projekty wykonawcze, przedmiary robót oraz specyfikacje. 
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1.4.3.Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i ST  
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora  
lub Inspektora Nadzoru stanowią część umowy (kontraktu), a wymagania wyszczególnione choćby w jednym z nich są 
obowiązujące dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej dokumentacji.  
Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien 
natychmiast powiadomić Inspektora Nadzoru i Projektanta, który dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku 
rozbieżności opis wymiarów ważniejszy jest od odczytów ze skali rysunków. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone 
materiały, ich parametry, będą zgodne z Dokumentacją Projektową i ST.  
Dane określone w Dokumentacji projektowej i w ST będą uważane za wartości docelowe, od których dopuszczalne są 
odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów budowli muszą być jednorodne i 
wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego 
przedziału tolerancji.  
W przypadku gdy parametry materiałów lub roboty nie będą zgodne z Dokumentacją Projektową lub ST i wpłynie to  
na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą niezwłocznie zastąpione innymi, a Roboty rozebrane 
na koszt wykonawcy. 

1.4.4.Zabezpieczenie Terenu Budowy  
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia i ubezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy,  
aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót.  
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i będzie utrzymywać tymczasowe urządzenia zabezpieczające, w tym ogrodzenia, 
poręcze, oświetlenie, sygnały i znaki ostrzegawcze, dozorców, wszelkie inne środki niezbędne do ochrony terenu i robót. 
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w cenę umowną. 
Wykonawca uzgodni z użytkownikiem obiektu harmonogram prac.   

1.4.5.Ochrona środowiska w czasie wykonywania Robót  
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia Robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony środowiska 
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykańczania robót Wykonawca będzie:  
utrzymywać Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej 
podejmować wszelkie uzasadnione kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i norm dotyczących ochrony 
środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności 
społecznej i innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu 
działania. Stosując się do tych wymagań, będzie miał szczególny wzgląd na:  
Lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk i dróg dojazdowych 
Środki ostrożności i zabezpieczenia przed :  
- zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi 
- zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami 
- możliwością powstania pożaru 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność finansową za wszelkie straty spowodowane naruszeniem przepisów wywołanym jako 
rezultat realizacji robót albo przez personel Wykonawcy.  

1.4.6.Ochrona przeciwpożarowa  
Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpożarowej.  
Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpożarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie 
wykonywania prac, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.  
Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób 
trzecich i oznakowane.  
Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem wywołanym jako rezultat realizacji robót albo 
przez personel Wykonawcy.  

1.4.7.Materiały szkodliwe dla otoczenia  
Materiały, które w sposób trwały są szkodliwe dla otoczenia, nie będą dopuszczone do użycia. Nie dopuszcza się użycia 
materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego odpowiednimi 
przepisami.  
Wszelkie materiały odpadowe użyte do robót będą miały świadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawnioną jednostkę, 
jednoznacznie określające brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na środowisko.  
Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót ich szkodliwość zanika  
(np. materiały pylaste), mogą być użyte pod warunkiem przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania. Jeżeli 
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wymagają tego odpowiednie przepisy, Zamawiający powinien otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych 
organów administracji państwowej.  

1.4.8.Ochrona własności publicznej i prywatnej  
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie jak rurociągi, kable itp. 
oraz uzyska od odpowiednich władz, będących właścicielami tych urządzeń, potwierdzenie informacji dostarczonych mu 
przez Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed 
uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania budowy.  
Wykonawca jest zobowiązany umieścić w swoim harmonogramie rezerwę czasową dla wszelkiego rodzaju Robót, które 
mają być wykonane w zakresie przełożenia instalacji i urządzeń podziemnych na Terenie Budowy i powiadomić Inspektora 
Nadzoru i władze lokalne o zamiarze rozpoczęcia Robót. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca 
bezzwłocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował, dostarczając 
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez 
jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach 
dostarczonych mu przez Zamawiającego.  

1.4.9.Bezpieczeństwo i higiena pracy  
Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów  dotyczących bezpieczeństwa i higieny pracy,  
a szczególnie zadba, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie 
spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych.  
Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież 
dla ochrony życia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego.  
Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie i 
są uwzględnione w cenie umownej.  

1.4.10.Ochrona i utrzymanie robót  
Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane do robót od daty 
rozpoczęcia do daty zakończenia robót (do wydania potwierdzenia zakończenia przez Zamawiającego).  

1.4.11. Stosowanie się do prawa i innych przepisów  
Wykonawca zobowiązany jest znać wszystkie przepisy wydane przez władze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i 
wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, 
przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót.  

2. MATERIAŁY  

2.1.  Źródła uzyskania materiałów  
Parametry materiałów stosowanych do wykonywania robót powinny być zgodne lub wyższe od parametrów zawartych  
w dokumentacji projektowej i zgodne z obowiązującymi normami, posiadać odpowiednie atesty i świadectwa dopuszczenia 
do użycia oraz akceptację Inspektora Nadzoru. Ewentualne określenie nazwy własnej lub handlowej materiału zawarte  
w Dokumentacji Projektowej i ST stanowi przykładowe określenie własności parametrycznych i nie stanowi sugestii, 
konieczności ich stosowania.  
Materiały użyte do wykonywania robót muszą być zaakceptowane przez Inspektora.  
Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia udokumentowania, że materiały uzyskane z dopuszczonego źródła  
w sposób ciągły spełniają wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postępu Robót.  
godnie z ustawą „Wyroby budowlane” (Dz.U.04.92.881), wyrób budowlany nadaje się do stosowania przy wykonywaniu 
robót budowlanych, jeżeli jest:  
oznakowany znakiem CE, co oznacza, że dokonano oceny jego zgodności z normą zharmonizowaną albo europejską 
aprobatą techniczną bądź krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego 
Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję Europejską za zgodną z wymaganiami podstawowymi, albo  
umieszczony w określonym przez Komisję Europejską wykazie wyrobów mających niewielkie znaczenie dla zdrowia i 
bezpieczeństwa, dla których producent wydał deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej, albo  
oznakowany, z zastrzeżeniem ust. 4, znakiem budowlanym, którego wzór określa załącznik nr 1 do ustawy „Wyroby 
budowlane”.  
Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiałów przeznaczonych do robót Wykonawca przestawi 
szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła zamawiania tych materiałów i odpowiednie dokumenty 
dopuszczające wyrób do stosowania oraz próbki do zatwierdzenia przez Zamawiającego. Zatwierdzenie partii materiałów  
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z danego źródła nie oznacza automatycznie, że wszelkie materiały z danego źródła uzyskają zatwierdzenie. Wykonawca 
zobowiązany jest do prowadzenia badań w celu udokumentowania, że materiały uzyskane z dopuszczonego źródła  
w sposób ciągły spełniają wymagania OST, ST, dokumentacji projektowej w czasie postępu robót.  

2.2.  Pozyskiwanie materiałów  
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opłaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty związane z dostarczeniem 
materiałów do Robót.  

2.3.  Przechowywanie i składowanie materiałów  
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne do Robót, były 
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do Robót i były dostępne do kontroli przez 
Inspektora.  
Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem 
lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcę.  
Składowanie materiałów wg asortymentu z zachowaniem wymogów bezpieczeństwa i umożliwieniem pobrania 
reprezentatywnych próbek.  
Wykonawca uzgodni z użytkownikiem obiektu miejsce i obszar terenu przeznaczony do składowania materiałów, 
zabezpieczy go i dostosuje doń ilość i harmonogram dostaw.  

2.4.  Materiały nieodpowiadające wymaganiom  
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu Budowy, bądź złożone  
w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jeśli Inspektor zezwoli Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót niż 
te, dla których zostały zakupione to koszt tych materiałów zostanie przewartościowany przez Inspektora.  
Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się niezbadane i niezaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne 
ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i niezapłaceniem.  

2.5.  Wariantowe stosowanie materiałów  
Podane w materiałach przetargowych nazwy dostawców, producentów, materiałów, urządzeń czy ich elementów należy 
traktować jako przykładowe, ze względu na zasady ustawy „prawo zamówień publicznych”.  
Oznacza to, że wykonawca może zaoferować materiały czy urządzenia równoważne pod warunkiem, że klasa ich jakości 
będzie odpowiadać podanej w materiałach przetargowych oraz będą zachowane parametry techniczne i jakościowe.  
W takiej sytuacji należy również podać nazwę dostawcy, producenta oraz nazwę oferowanego materiału czy urządzenia i 
udokumentować jego jakość, celem porównania. Do oferty należy załączyć dokumentację dopuszczającą proponowane 
rozwiązania materiałowo-techniczne do stosowania w budownictwie.  

3. SPRZĘT  
Wykonawca zobowiązany jest do używania tylko takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych Robót. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny z ofertą Wykonawcy i odpowiadać pod względem 
typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robót zaakceptowanym przez Inspektora; w 
przypadku braku ustaleń w takich dokumentach sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i 
wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji 
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umową. Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub 
wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami 
ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentów 
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.  
Jeżeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidują możliwość wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, 
Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację przed użyciem sprzętu. Wybrany 
sprzęt, po akceptacji Inspektora, może być później zmieniany bez jego zgody.  
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy zostaną przez 
Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót.  

4. TRANSPORT  
Wykonawca stosować się będzie do ustawowych ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów/sprzętu na i z 
terenu robót. Uzyska on wszelkie niezbędne pozwolenia od władz co do przewozu nietypowych ładunków i w sposób ciągły 
będzie o każdym takim przewozie powiadamiał Inspektora.  
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość 
wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów.  
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Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie Robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji 
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umową.  
Środki transportu nie odpowiadające warunkom dopuszczalnych obciążeń na osie mogą być użyte przez Wykonawcę pod 
warunkiem przywrócenia do stanu pierwotnego użytkowanych odcinków dróg i placów na koszt Wykonawcy.  
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na 
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.  

5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1.  Ogólne zasady wykonywania robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z Umową oraz za jakość zastosowanych materiałów i 
wykonywanych robót, za ich zgodność z Dokumentacją Projektową wymaganiami OST, PZJ, projektu organizacji robót oraz 
poleceniami Inspektora. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości 
wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na 
piśmie przez Inspektora. W przypadku stwierdzenia rozbieżności pomiędzy dokumentacją projektową a stanem istniejącym 
o skali zagrażającej realizacji obiektu Wykonawca przerwie prace i niezwłocznie zawiadomi Inspektora Nadzoru i 
Projektanta.  
Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu robót zostaną, jeśli 
wymagać tego będzie Inspektor, poprawione przez Wykonawcę na własny koszt. Decyzje Inspektora dotyczące akceptacji 
lub odrzucenia materiałów i elementów robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w Dokumentacji Projektowej i w 
ST, a także w normach , wytycznych i uzgodnieniach.  
Przy podejmowaniu decyzji przedstawiciel Zamawiającego uwzględni wyniki badań materiałów i robót, rozrzuty normalnie 
występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości oraz inne czynniki wpływające na 
rozważaną kwestię. Polecenia Inspektora będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, po ich 
otrzymaniu przez Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca.  

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  

6.1.  Program zapewnienia jakości (PZJ)  
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia jakości, w 
którym przedstawi on zamierzony sposób wykonywania robót, możliwości techniczne, kadrowe i organizacyjne 
gwarantujące wykonanie robót zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez 
Inspektora.  
Program zapewnienia jakości będzie zawierać:  
a) część ogólną opisującą:  
organizację wykonania robót , w tym terminy i sposób prowadzenia robót,  
organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót,  
BHP, 
wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikację i przygotowanie praktyczne, 
wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów robót,  
system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania  
jakością wykonywanych robót,  
b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu robót:  
wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi  
rodzaje i ilość środków transportu oraz urządzeń do magazynowania i załadunku materiałów, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,  
sposób postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadającymi wymaganiom.  

6.2. Zasady kontroli jakości robót  
Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założoną jakość robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni odpowiedni system 
kontroli, włączając personel, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do wykonania robót. Wykonawca 
będzie przeprowadzać pomiary, badania materiałów oraz robót z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że roboty 
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, przetargowej i ST. Minimalne wymagania co do 
zakresu badań i ich częstotliwość są określone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostały one tam 
określone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z Umową. 
Wykonawca dostarczy Zamawiającemu świadectwa, że wszystkie stosowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają 
ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań. 
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Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi Wykonawca.  

6.3.  Certyfikaty i deklaracje  
Wykonawca i Inspektor może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają:  
certyfikat na znak bezpieczeństwa, wykazujący że zapewniono zgodność z kryteriami technicznymi określonymi na 
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych,  
deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: Polską Normą lub Aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których 
nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte certyfikacją określoną w pkt 1. i które spełniają wymogi Specyfikacji 
Technicznej.  
W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez ST, każda partia dostarczona do robót będzie 
posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej cechy.  
Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami 
badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą dostarczone przez Wykonawcę Inspektorowi.  
Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.  

7. DOKUMENTY BUDOWY  

7.1. Dane ogólne  
Protokół przekazania placu Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego i Wykonawcę.  
Zostanie wydany Dziennik Budowy.  
Zapisy w Dzienniku Budowy będą dokonywane na bieżąco i będą dotyczyć przebiegu Robót, stanu bezpieczeństwa ludzi i 
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.  
Każdy zapis w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała zapisu, z 
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska służbowego. Zapisy będą czytelne, dokonane trwałą techniką, w porządku 
chronologicznym, bezpośrednio jeden pod drugim, bez przerw.  
Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i opatrzone 
datą i podpisem Wykonawcy i Inspektora.  
Do Dziennika Budowy należy wpisywać w szczególności:  
datę przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,  
datę przekazania przez Zamawiającego Dokumentacji Projektowej,  
uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakości i harmonogramów Robót,  
terminy rozpoczęcia i zakończenia poszczególnych elementów robót, 
przebieg robót, trudności i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,  
uwagi i polecenia Inspektora,  
daty zarządzania wstrzymania robót, z podaniem powodu,  
zgłoszenia i daty odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, częściowych i ostatecznych odbiorów robót,  
wyjaśnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,  
dane dotyczące jakości materiałów,  
wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je przeprowadzał,  
inne istotne informacje o przebiegu robót.  
Propozycje, uwagi i wyjaśnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy będą przedłożone Inspektorowi do 
ustosunkowania się.  
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora i Wykonawcę do ustosunkowania się.  

7.2.  Rejestr Obmiarów  
Rejestr Obmiarów stanowi dokument pozwalający na rozliczenie faktycznego postępu każdego z elementów Robót. 
Obmiary wykonanych Robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach przyjętych w Kosztorysie i wpisuje do 
Rejestru Obmiarów.  

7.3.  Pozostałe dokumenty budowy  
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt (1)-(3), następujące dokumenty:  
pozwolenie na realizację zadania budowlanego  
protokoły przekazania Terenu Budowy,  
umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,  
protokoły odbioru Robót,  
protokoły narad i ustaleń,  
korespondencję na budowie.  



 SSTWiORB 
MODERNIZACJA SCHODÓW BOCZNYCH ,HALA WIDOWISKOWO-SPORTOWA SOŚNICA Gliwice 

 

 
Gliwice, 2022   

9 

7.4.  Przechowywanie dokumentów budowy  
Dokumenty budowy będą przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginięcie 
któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. 
Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inżyniera i przedstawione do wglądu na życzenie Zamawiającego.  

8. OBMIAR ROBÓT  

8.1.  Ogólne zasady obmiaru robót  
Obmiar Robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST w 
jednostkach ustalonych w Kosztorysie.  
Obmiaru robót dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych robót i o terminie 
obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.  
Wyniki obmiaru będą wpisane do Rejestru Obmiarów.  
Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w przedmiarze robót /Ślepym Kosztorysie/ lub gdzie 
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku ukończenia wszystkich robót. Błędne dane 
zostaną poprawione według instrukcji Inspektora na piśmie. 
Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności na rzecz Wykonawcy 
lub w innym czasie określonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inspektora. 

8.2.   Zasady określania ilości robót i materiałów  
Długość i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone poziomo wzdłuż linii osiowej. 
Jeśli STS właściwe dla danych robót nie wymagają tego inaczej, objętości będą wyliczone w m3 jako długość pomnożona 
przez średni przekrój.  
Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami OST, STS.  

8.3.   Urządzenia i sprzęt pomiarowy  
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót będą zaakceptowane przez Zamawiającego. 
Urządzenia i sprzęt pomiarowy zostaną dostarczone przez Wykonawcę. Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań 
atestujących to Wykonawca winien posiadać ważne świadectwa legalizacji. Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez 
Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w całym okresie trwania robót.  

8.4.   Wagi i zasady ważenia  
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urządzenia wagowe odpowiadające odnośnym wymaganiom OST, STS. Wykonawca 
będzie utrzymywał to wyposażenie, zapewniając w sposób ciągły zachowanie dokładności według norm zatwierdzonych 
przez Zamawiającego.  

8.5.   Czas przeprowadzenia obmiaru  
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub ostatecznym odbiorem robót, a także w przypadku występowania 
dłuższej przerwy w robotach.  
Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania. Obmiar robót podlegających zakryciu 
przeprowadza się przed ich zakryciem.  
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonywane w sposób zrozumiały i jednoznaczny.  
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie 
Rejestru Obmiarów. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w formie oddzielnego załącznika do Rejestru 
Obmiarów, którego wzór zostanie uzgodniony z Inspektorem.  

9. ODBIÓR ROBÓT  
W zależności od ustaleń odpowiednich ST Roboty podlegają następującym etapom odbioru:  
a) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu,  
b) odbiorowi częściowemu,  
c) odbiorowi wstępnemu  
d) odbiorowi końcowemu  
e) odbiór ostateczny (pogwarancyjny)  

9.1.  Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu  
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych robót, które w 
dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.  
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Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych 
korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót.  
Odbioru robót dokonuje Inspektor.  
Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym 
powiadomieniem Inspektora. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, jednak nie później niż w ciągu 3 dni od daty 
zgłoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora  
Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentów zawierających komplet wyników 
badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacją Projektową, ST i uprzednimi 
ustaleniami.  

9.2.  Odbiór częściowy  
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót. Odbioru częściowego robót dokonuje się wg 
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. Odbioru robót dokonuje Inspektor.  

9.3.  Odbiór wstępny robót  
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości.  
Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie stwierdzona przez Wykonawcę wpisem do 
Dziennika Budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora.  
Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora, Projektanta i 
Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników 
badań i pomiarów, oceny wizualnej oraz zgodności wykonania robót z Dokumentacją Projektową i ST .  
W toku odbioru ostatecznego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów robót 
zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót uzupełniających i robót poprawkowych.  
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających w warstwie ścieralnej lub 
robotach wykończeniowych, komisja przerwie swoje czynności i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.  
W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonywanych robót w poszczególnych asortymentach nieznacznie 
odbiega od wymaganej Dokumentacją Projektową i ST z uwzględnieniem tolerancji i nie ma większego wpływu na cechy 
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość 
wykonywanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w Dokumentach Umownych.  

9.3.1.Dokumenty do odbioru  
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru ostatecznego robót 
sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego.  
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty:  
Dokumentację Projektową podstawową z naniesionymi zmianami oraz dodatkową, jeśli została sporządzona w trakcie 
realizacji Umowy.  
Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarów (oryginały).  
W przypadku gdy według komisji roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie będą gotowe do odbioru 
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robót.  
Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione według wzoru ustalonego 
przez Zamawiającego.  
Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja.  

9.4.   Odbiór końcowy  
Odbiór końcowy polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych przy odbiorze 
ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym.  
Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad opisanych w 
punkcie 9.3. „Odbiór wstępny robót”.  

9.5.   Odbiór ostateczny (pogwarancyjny)  
Odbiór ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocenie zachowania wymaganej jakości elementów robót w okresie 
gwarancyjnym oraz prac związanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.  

10. PODSTAWA PŁATNOŚCI  

10.1. Ustalenia Ogólne  
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową ustaloną dla danej 
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pozycji kosztorysu.  
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczałtowo podstawą płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę w 
danej pozycji kosztorysu.  
Cena jednostkowa lub kwota ofertowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania 
składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w Specyfikacji Technicznej i lub w Dokumentacji Projektowej.  
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe będą obejmować:  
robociznę bezpośrednią wraz z kosztami,  
wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytków i transportu na 
plac budowy,  
wartość pracy sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami,  
koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenie i ryzyko,  
podatki obliczane zgodnie z obowiązującymi przepisami.  
 
Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT.  
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawcę za daną pozycję w wycenionym przedmiarze robót jest ostateczna i 
wyklucza możliwość żądania dodatkowej zapłaty za wykonanie robót objętych tą pozycją kosztorysową. Jeśli jakieś 
czynności lub roboty zostały pominięte to uważa się, że Wykonawca ujął je w danej pozycji lub innych pozycjach 
wycenionego przez siebie przedmiaru. Podstawą płatności jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokołu odbioru 
robót. Przy dokonywaniu rozliczeń obowiązują postanowienia zawarte w umowie pomiędzy Zamawiającym a Wykonawcą.  

11. PRZEPISY ZWIĄZANE 

11.1.  Normy i normatywy 
Wszystkie roboty należy wykonywać zgodnie z obowiązującymi w Polsce normami i normatywami. Wszystkie najważniejsze 
przepisy i normy dotyczące danego asortymentu robot są wyszczególnione w punkcie 10 każdej szczegółowej specyfikacji 
technicznej. 

11.2.  Przepisy prawne 
Wykonawca jest zobowiązany znać wszystkie przepisy prawne wydawane zarówno przez władze państwowe jak i lokalne 
oraz inne regulacje prawne i wytyczne, które są w jakiejkolwiek sposób związane z prowadzonymi robotami i będzie w pełni 
odpowiedzialny za przestrzeganie tych reguł i wytycznych w trakcie realizacji robot. 
Najważniejsze z nich to: 
Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z późniejszymi zmianami 
Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U. Nr 80/2003) wraz z późniejszymi 
zmianami 
Ustawa o dostępie do informacji o środowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziaływania na środowisko z dnia 9 
listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157) 
Rozporządzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej I Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie dopuszczenia do 
stosowania w budownictwie nowych materiałów oraz nowych metod wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995, 
poz. 48). 
Wykonawca będzie przestrzegał praw autorskich i patentowych. Będzie w pełni odpowiedzialny za spełnianie wszystkich 
wymagań prawnych w odniesieniu do używanych opatentowanych urządzeń lub metod.  
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SST 01 ROBOTY  PRZYGOTOWAWCZE  I  ROZBIÓRKOWE   CPV 45110000 
 

1. Wstęp  

1.1.   Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót przygotowawczych i rozbiórkowych związanych z modernizacją pomieszczeń piwnicy oraz schodów 
bocznych wejściowych do budynku hali widowiskowo-sportowej „Sośnica” Im. J. Wojewódzkiego w Gliwicach przy 
ul. Sikorskiego 130. 

1.2.   Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  

1.3.   Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wy konanie robót 
przygotowawczych i rozbiórkowych związanych rozbiórka istniejących ewakuacyjnych schodów żelbetowych przy 
Hali Widowiskowo – Sportowej w Gliwicach – Sośnica. 
W zakres robót wchodzi:  

➢ rozbiórka schodów żelbetowych  
➢ skucie istniejącej nawierzchni  
➢ wywiezienie materiałów z rozbiórki  
➢ opłata za umieszczenie materiałów z rozbiórki na wysypisku  

1.4.   Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz 
określeniami podanymi w OST i dokumentacji projektowej.  

1.5.   Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie budowy, 
metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, OST i poleceniami Inspektora 
Nadzoru.  

2. Materiały  

2.1.   Wymagania ogólne  
Nie występują  

3. Sprzęt  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST.  
Roboty rozbiórkowe, demontażowe, wykucia, przekucia mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu 
dowolnego sprzętu ręcznego i elektronarzędzi, przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót, 
akceptowanego przez Inspektora nadzoru.  
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania techniczne w 
zakresie BHP.  

4. Transport  
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym a osoby je obsługujące uprawnienia do ich obsługi.  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST.  

5. Wykonanie robót  

5.1.   Wymagania ogólne  
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w OST .  

5.2.   Szczegółowe warunki wykonania robót  
5.2.1.Roboty przygotowawcze – Zagospodarowanie terenu budowy  
5.2.1.1. Projekt organizacji robót i zagospodarowania placu budowy.  

Przystąpienie do robót należy poprzedzić opracowaniem przez wykonawcę projektu organizacji robót i 
zagospodarowania placu budowy, obejmującego w szczególności:  
➢ Wydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby placu budowy  
➢ Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewniające zlokalizowanie obiektów placu budowy (kontenerów, 

szatni, umywalni, jadalni, niezbędnych magazynów pomocniczych i inne według potrzeb wykonawcy) w 
sposób niepowodujący kolizji z drogami transportu materiału i sprzętu 
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➢ opracowanie planu BIOZ- planu bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia osób zatrudnionych przy robotach 
budowlano-montażowych z uwzględnieniem prac na działającym obiekcie. 

➢ Charakterystykę robót i ich zasadnicze parametry 
➢ Zapotrzebowanie i plany dostaw materiałów i elementów budowlanych 
➢ Szczegółowy harmonogram prac z uwzględnieniem kolejności wykonywania poszczególnych elementów robót  

5.2.2 Przygotowanie terenu budowy  
Przed przystąpieniem do wykonywania robót rozbiórkowych i budowlanych Wykonawca powinien odpowiednio 
przygotować teren, na którym te roboty mają być wykonane, a w szczególności:  
➢ ogrodzić plac budowy, gdy jest to konieczne ze względu na ochronę mienia znajdującego się na placu budowy 

lub w celu zapobieżenia niebezpieczeństwu, jakie może zagrażać w czasie wykonywania robót osobom mającym 
dostęp do miejsca wykonywania prac; ogrodzenie powinno być tak wykonane, aby nie stwarzało zagrożenia dla ludzi, 
a jego wysokość nie powinna wynosić mniej niż 1,50m. 
➢ wznieść stosowne do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosować budynki istniejące dla pracowników 

zatrudnionych na budowie oraz na cele składowania materiałów, maszyn i urządzeń, ewentualnych laboratoriów 
polowych lub obiektów technologicznych związanych z budową oraz przygotować miejsce do składowania 
materiałów i sprzętu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami. 
➢ na budowie, której czas trwania nie będzie dłuższy niż jeden rok, urządzić dla pracowników wydzielone 

pomieszczenia na jadalnię, szatnię, do gotowania napojów, suszenia odzieży, umywalnię i ustępy 
➢ pomieszczenia powinny być o odpowiedniej powierzchni, zgodnie z obowiązującymi przepisami dotyczącymi 

ogólnych warunków higieniczno-sanitarnych na budowie.  
➢ przygotować składy na materiały, które mogą spowodować wybuch (np. materiały pędne, rozpuszczalniki, 

farby, przygotowane prze użyciu rozpuszczalników materiały chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego 
wydzielonych, zgodnie z obowiązującymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta, 
➢ przygotować miejsce do przechowywania gruzu 
➢ usuwać z placu budowy gruz, zbędne materiały, urządzenia i przedmioty mogące stwarzać przeszkody lub 

utrudniać wykonywanie robót  
5.2.3.Drogi na placu budowy  

Na terenie budowy należy wykorzystać istniejącą sieć dróg stałych. Należy utrzymywać je w czystości i nie 
uniemożliwiać transportu wewnętrznego.  

5.3.   Rozbiórki i demontaże  
Wykonawca przedstawi Zamawiającemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniający 
wszystkie warunki w jakich będą wykonywane roboty przygotowawcze i rozbiórkowe.  
 

6. Kontrola jakości robót  
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości podano w specyfikacji OST.  
Kontrola jakości polega na:  
➢ sprawdzeniu kompletności wykonania  
➢ sprawdzeniu stopnia uszkodzenia materiałów pod kątem ich ponownego użycia  

7. Obmiar robót  
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST, pkt.8  

8. Odbiór robót  
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w OST, pkt.9  

9. Podstawa płatności  
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w OST, pkt.10  

 
10. Przepisy związane  

Zgodnie z OST , pkt 11.  
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SST 02      ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWĘ  

I ROBOTY ZIEMNE            CPV 45111200-0 
 

1. Wstęp  

1.1.  Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót ziemnych związanych z modernizacją pomieszczeń piwnicy oraz schodów bocznych wejściowych do 
budynku hali widowiskowo-sportowej „Sośnica” Im. J. Wojewódzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130. 

1.2.  Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  

1.3.  Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
wykopów związanych z budową. W zakres robót wchodzi:  
➢ wykonanie wykopów wąskoprzestrzennych 
➢ wyrównanie dna wykopów 
➢ wykonanie oceny geotechnicznej 
➢ uzupełnienie i zagęszczenie wykopów po wykonaniu robót budowlano- montażowych 
➢ wywóz i zagospodarowanie bądź utylizacja nadmiaru materiału  
➢ odsłonięciu istniejących fundamentów pod zewnętrznym biegami 

1.4.   Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz 
określeniami podanymi w OST i dokumentacji projektowej.  

1.5.   Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie budowy, 
metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, OST, SST i poleceniami Inspektora 
Nadzoru. W przypadku stwierdzenia złożonych warunków gruntowych w obrębie wykopów, różnic w zaleganiu 
warstw nośnych lub odkryciu elementów mogących stanowić wartość archeologiczną należy powiadomić Inspektora 
nadzoru i Projektanta.  
 

2. Materiały  

2.1.   Wymagania ogólne  
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji 
projektowej.  
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w:  
➢ Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016, z 
późniejszymi zmianami),  
➢ Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),  
➢ Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, z 
późniejszymi zmianami).  
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy 
lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw.  

 
3. Sprzęt  

Roboty ziemne mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do 
wykonywania zamierzonych robót, akceptowanego przez Inspektora nadzoru.  
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania techniczne w 
zakresie BHP.  
Przed rozpoczęciem wykopów sprzętem mechanicznym należy wykonać przekop kontrolny w celu sprawdzenia 
występowania przyłączy 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST.  
 

4. Transport  
Materiały z wykopów mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania 
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zamierzonych robót. Urobek należy umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed 
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia dróg i dojazdów do terenu budowy 
Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na własny koszt.  
Wykonawca robót będący posiadaczem odpadów (wytwórca) zobowiązany jest posiadać stosowne pozwolenia na 
prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach – Dz. U. Nr 62 
poz. 628 z późniejszymi zmianami).  
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym a osoby je obsługujące uprawnienia do ich obsługi.  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST.  

5. Wykonanie robót  

5.1.  Wymagania ogólne  
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w OST .  
Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-88/8932-02.  

5.2.  Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowymi  
Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów należy sprawdzić zgodność rzędnych terenu z danymi podanymi w 
projekcie. W przypadku wystąpienia odmiennych rzędnych od uwidocznionych w projekcie budowlanym i 
przekraczających wartość tolerancji Wykonawca powinien powiadomić o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta. 
W tym celu należy wykonać kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokościowy.  
W trakcie realizacji wykopów konieczne jest kontrolowanie warunków gruntowych i wodnych.  
W przypadku wystąpienia gruntów nienośnych, miękkoplastycznych lub gruntów o dużej zawartości frakcji ilastych 
Wykonawca powinien powiadomić o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta oraz wstrzymać prowadzenie robót, 
jeżeli dalsze ich prowadzenie może wpłynąć na bezpieczeństwo konstrukcji lub robót. Zgodę na wznowienie robót 
wydaje Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy po przedłożeniu przez Wykonawcę:  
➢ opinii Projektanta, co do sposobu dalszego prowadzenia robót oraz wprowadzeniu ewentualnych zmian 
konstrukcyjnych,  

5.3.   Roboty przygotowawcze  
Przed rozpoczęciem robót związanych z budową lub rozbiórką obiektu inżynieryjnego powinno być wykonane 
przygotowanie terenu pod budowę.  
Sposób wykonania dojazdu do obiektu powinien zawierać projekt organizacji robót opracowany przez Wykonawcę i 
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.  
Roboty ziemne związane z wykonywaniem wykopów należy poprzedzić wykonaniem przekopów kontrolnych w celu 
zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robót. Urządzenia usytuowane w najbliższym 
sąsiedztwie wykopów należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem. Sposób zabezpieczenia powinien być opracowany 
przez Wykonawcę i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.  
Przed rozpoczęciem i w trakcie wykonywania wykopów należy wykonywać pomiary geodezyjne związane z:  
➢ wyznaczeniem osi i ustawieniem kołków kierunkowych,  
➢ ustawieniem ław wysokościowych i reperów pomocniczych,  
➢ wyznaczeniem krawędzi i załamań wykopów,  
➢ niwelacją kontrolną robót ziemnych i dna wykopu,  
➢ pomiarem nachylenia skarp wykopu 

5.4.  Zasady wykonywania wykopów  
W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowiązany jest uwzględnić ochronę środowiska na 
obszarze prowadzenia prac, a w szczególności ochronę gleby, zieleni, naturalnego ukształtowania terenu i 
stosunków wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony środowiska – Dz. U. Nr 62 poz. 627 z późniejszymi 
zmianami). 
Projekt zabezpieczenia wykopu powinien być opracowany przez Wykonawcę i przedstawiony Projektantowi do 
akceptacji. 
Wykopy powinny być wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu poniżej projektowanego poziomu 
posadowienia. Warstwa gruntu o grubości 20 cm położona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna być 
usunięta bezpośrednio przed wykonaniem fundamentu, ręcznie. W przypadku gruntów spoistych nie należy dopuścić 
do nawodnienia warstwy w poziomie posadowienia, dlatego bezpośrednio po wykonaniu wykopu należy wykonać 
warstwę chudego betonu. 
Ściany wykopów należy tak kształtować lub obudować, aby nie nastąpiło obsunięcie się gruntu.  
Technologia wykonywania wykopu musi umożliwiać jego odwodnienie w sposób zgodny ze zwyczajową praktyką 
inżynierską w całym okresie trwania robót ziemnych. Przyjęty sposób odwodnienia wykopu nie możne powodować 
powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:  
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➢ wytworzenie głębokich lejów depresyjnych w gruntach zagrożonych sufozją,  
➢ „rozpompowanie” warstwy wodonośnej,  
➢ zmiana kierunków przepływu wód gruntowych,  
➢ zwiększenie współczynnika filtracji gruntów.  

Wykonywanie wykopów powinno postępować w kierunku podnoszenia się niwelety, aby umożliwić odpływ wód z 
wykopu. Wodę z wykopu należy odprowadzać poza teren robót. Należy przeciwdziałać powstawaniu zastoisk wody w 
wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.  
Nie wolno dopuścić do zamoczenia wierzchniej warstwy gruntu w poziomie posadowienia.  
W przypadku przegłębienia wykopu poniżej przewidzianego poziomu, a zwłaszcza poniżej poziomu projektowanego 
posadowienia wg dokumentacji projektowej, należy porozumieć się z Inspektorem Nadzoru celem podjęcia 
odpowiednich decyzji.  

5.5.  Wykopy nie obudowane  
Wykopy nie obudowane można wykonywać do głębokości 1,50 m od poziomu terenu otaczającego wykop.  
Jeżeli w dokumentacji projektowej nie określono inaczej, dopuszcza się stosowanie następujących bezpiecznych 
nachyleń skarp:  
➢ w gruntach spoistych (gliny, iły) o nachyleniu 2:1,  
➢ w gruntach mało spoistych i słabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,  
➢ w gruntach niespoistych (piaski, żwiry, pospółki) o nachyleniu 1:1,5.  

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny być stosowane następujące zabezpieczenia:  
➢ w pasie terenu przylegającym do górnej krawędzi wykopu na szerokości równej 3-krotnej głębokości wykopu 

powierzchnia powinna być wolna od nasypów i materiałów, oraz mieć spadki umożliwiające odpływ wód 
opadowych,  

➢ naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno być usuwane z 
zachowaniem bezpiecznych nachyleń,  

➢ stan skarp należy okresowo sprawdzać w zależności od występowania niekorzystnych czynników.  
➢ skarpy nasypu należy chronić przez ułożenie na nich geowłókniny lub czarnej folii budowlanej.  

5.6.  Wykopy obudowane  
Obudowy stosować dla wykopów o głębokości powyżej 150cm.  
W przypadku wykonywania umocnień ścian wykopów w bezpośrednim sąsiedztwie dróg, konstrukcja umocnienia 
ścian wykopu powinna być taka, aby zabezpieczyć ściany wykopu przed obsuwaniem się.  

5.7.  Odwodnienie wykopów  
Wykonawca robót powinien wykonać urządzenia, które zapewnią odprowadzenie wód opadowych poza obszar 
wykopu. W tym celu, w zależności od warunków gruntowych, może zastosować systemy igłofiltrów lub drenaż 
opaskowy ze studniami zbiorczymi, z których woda będzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest 
pompowanie wody bezpośrednio z wykopu. Odprowadzenie wód do istniejących zbiorników naturalnych i urządzeń 
odwadniających musi być poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.  

5.8.  Tolerancje wykonywania wykopów  
Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą:  
+ 15 cm – dla wymiarów wykopów w planie,  
+ 2 cm – dla ostatecznej rzędnej dna wykopu,  
+ 10% – dla nachylenia skarp wykopów.  

5.9. Wnioski i zalecenia 
➢ Na przewidzianym tereniu występują fundamenty po rozbieranych schodach. Przed wykonaniem robót ziemnych 
należy usunąć fundamenty kolidujące z fundamentami nowo budowanymi.  
➢ Przed rozpoczęciem wykopów sprzętem mechanicznym należy wykonać przekop kontrolny w celu sprawdzenia 
występowania przyłączy.  

6. Kontrola jakości robót  
Wymagania dla robót ziemnych związanych z wykonaniem wykopów podano w punkcie 5. Sprawdzenie jakościowe i 
odbiór robót ziemnych powinny być wykonane zgodnie z normami wyszczególnionymi w pkt. 10.  
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny obejmować:  

a) sprawdzenie zgodności wykonania robót z dokumentacją,  
b) kontrolę prawidłowości wytyczenie robót w terenie,  
c) sprawdzenie przygotowania terenu,  
d) kontrolę rodzaju i stanu gruntu w podłożu,  
e) sprawdzenie wymiarów wykopów,  
f) sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopów.  
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Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.  
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w OST. 
  

7. Obmiar robót  
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST.  
Jednostką obmiarową jest m3 (metr sześcienny) wykonanych wykopów.  
 

8. Odbiór robót  
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w OST.  
Roboty ziemne związane z wykonaniem wykopów uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, 
niniejszą SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji 
podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach 5 i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne.  
 

9. Podstawa płatności  
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w OST.  
Podstawę płatności stanowi cena wykonania 1m3 wykopów .  
Cena jednostkowa obejmuje:  
➢ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,  
➢ oznakowanie robót,  
➢ wyznaczenie zarysu wykopu,  
➢ wykonanie umocnienia ścian wykopu palami szalunkowymi lub innymi elementami do umocnienia ścian 

wykopów wraz z elementami usztywniającymi i rozpierającymi oraz ich wyciągnięciem,  
➢ odspojenie gruntu ze złożeniem na odkład lub załadowaniem na samochody i odwiezieniem na miejsce 

odwożenia mas ziemnych,  
➢ opinię geotechniczną  
➢ odwodnienie wykopu,  
➢ utrzymanie wykopu,  
➢ przeprowadzenie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru,  
➢ wykonanie, a następnie rozebranie dróg dojazdowych,  
➢ oczyszczenie i uporządkowanie terenu robót.  

 
10. Przepisy związane  

10.1. Normy:  
➢ PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Określenia, symbole, podział i opis gruntów.  
➢ PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.  
➢ PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu.  
➢ PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne.  
➢ PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.  
➢ BN-88/8932-02 Podłoże i podłoże kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.  
➢ PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych. Ścianki szczelne.  
➢ PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.  
➢ PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. Tolerancje kształtu i wymiarów.  
➢ PN-EN 10249-1:2000 Grodzice kształtowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.  
➢ PN-EN 10249-2:2000 Grodzice kształtowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje kształtu i wymiarów. 
➢ PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Właściwości wymagane w odniesieniu do wyrobów 

stosowanych w systemach drenarskich.  
➢ PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i mieszanka.  

10.2. Inne dokumenty:  
➢ Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z 

późniejszymi zmianami),  
➢ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),  
➢ Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z 

późniejszymi zmianami),  
➢ Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z późniejszymi zm.),  
➢ Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z późniejszymi 

zmianami),  
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SST 03 KONSTRUKCJE BETONOWE I ŻELBETOWE  
 

45262210-6 Fundamentowanie 

45262300-4 Betonowanie 

45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego 

1. Wstęp  

1.1.   Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z modernizacją pomieszczeń piwnicy oraz schodów bocznych wejściowych do budynku hali 
widowiskowo-sportowej „Sośnica” Im. J. Wojewódzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130. 

1.2.   Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  

1.3.   Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
konstrukcji betonowych i żelbetowych związanych z budową stalowych schodów przy Hali Widowiskowo – Sportowej 
w Gliwicach – Sośnica. 
➢ stopy fundamentowe 
➢ obetonowanie istniejących stóp fundamentowych 

1.4.  Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz 
określeniami podanymi w OST.  
Konstrukcje betonowe – konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi 
prętami stalowymi w ilości mniejszej od minimalnej dla konstrukcji żelbetowych.  
Konstrukcje żelbetowe – konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi prętami stalowymi współ-pracującymi z betonem w 
ilości nie mniejszej od ilości określonej jako minimalnej dla konstrukcji żelbetowych.  
Beton zwykły – beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach 
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i domieszek chemicznych.  
Mieszanka betonowa – mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu.  
Beton towarowy – mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwórcę zewnętrznego.  
Zaczyn cementowy – mieszanina cementu i wody.  
Zaprawa – mieszanina cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych dodatków przechodzących przez sito 
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.  
w/c – wskaźnik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.  
Rusztowania montażowe – pomocnicze budowle służące do przenoszenia obciążeń od konstrukcji montowanej z 
gotowych elementów lub wykonywanej na miejscu. 
Rusztowania robocze – pomocnicze budowle służące do przenoszenia ciężaru ludzi i sprzętu.  
Deskowania – pomocnicze budowle służące do formownia elementów betonowych wykonywanych na miejscu.  

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie budowy, 
metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, OST, SST i poleceniami Inspektora 
Nadzoru.  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST. 
 

2.    Materiały  

2.1. Wymagania ogólne  
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji 
projektowej.  
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w:  
➢ ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z 
późniejszymi zmianami),  
➢ ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bud. (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),  
➢ ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z 
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późniejszymi zmianami).  
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy 
lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw.  
Materiały stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i żelbetowych powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-EN 206-1:2002 oraz warunkach technicznych.  

2.2.  Wymagania szczegółowe  

2.2.1.Składniki mieszanki betonowej  

2.2.1.1. Cement  

a) Rodzaje cementu  
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków mineralnych wg normy 
PN-B-30000:1990 o następujących markach:  
➢ marki „25” – do betonu klasy B7,5–B20  
➢ marki „35” – do betonu klasy wyższej niż B20  

b) Wymagania dotyczące składu cementu  
Skład cementu powinien odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz warunków 
technicznych.  

c) Oznakowanie opakowania  

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien być umieszczony trwały, wyraźny napis zawierający 
następujące dane:  
➢ oznaczenie,  
➢ nazwa wytwórni i miejscowości,  
➢ masa worka z cementem, 
➢ data wysyłki,  
➢ termin trwałości cementu.  

d) Świadectwo jakości cementu  
Każda partia dostarczonego cementu musi posiadać świadectwo jakości (atest) wraz z wynikami badań.  

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu  
Każda partia cementu przed jej użyciem do betonu musi uzyskać akceptację Inżyniera.  

f) Bieżąca kontrola podstawowych parametrów cementu  
Cement pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenione 
wg normy PN-EN 197-1:2002.  
Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której jest atest z wynikami badań cementowni, można 
ograniczyć i wykonać tylko badania podstawowe.  
Ponadto przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się przeprowadzenie kontroli 
obejmującej:  
➢ oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-3:1996,  
➢ oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-3:1996,  
➢ sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń cementu niedających się rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w 

wodzie).  
W przypadku, gdy wyżej wymieniona kontrola wykaże niezgodność z normami, cement nie może być użyty do 
betonu.  

g) Warunki magazynowania i okres składowania  
Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące:  
➢ dla cementu pakowanego (workowanego):  

- składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z boków przed 
opadami), 

- magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach),  
➢ dla cementu luzem:  

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego 
załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do przeprowadzenia kontroli 
objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarów poziomu 
cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na zewnętrznych ścianach).  

Cement nie może być użyty do betonu po okresie:  
➢ 10 dni – w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych,  
➢ po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę – w przypadku przechowywania w składach zamkniętych.  
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Każda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinna być przechowywana w sposób 
umożliwiający jej łatwe rozróżnienie.  

2.2.1.2. Kruszywo do betonu  
Kruszywo do betonu powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i jednorodnością uziarnienia 
pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości. Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa muszą być na 
placu budowy składane oddzielnie na umocnionym i czystym podłożu w taki sposób, aby nie ulegały 
zanieczyszczeniu i nie mieszały się.  
Zapasy kruszywa powinny być tak duże, aby zapewniały wykonanie wszystkich potrzebnych badań i testów i nie 
zakłócały rytmu budowy.  

2.2.1.2.1. Kruszywo grube  
Dopuszcza się stosowanie kruszywa grubego spełniającego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 
oraz PN-S-10040:1999.  
Dostawca kruszywa jest zobowiązany do przekazania dla każdej partii kruszywa wyników jego pełnych badań wg 
PN-86/B-06712 oraz wyników badania specjalnego dotyczącego reaktywności alkalicznej w terminach 
przewidzianych przez Inżyniera.  
Na budowie dla każdej partii kruszywa należy wykonać kontrolne badania niepełne obejmujące:  
➢ oznaczenie składu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),  
➢ oznaczenie zawartości ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),  
➢ oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-78/B-06714/12,  
➢ oznaczenie zawartości grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,  
➢ oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13.  
W przypadku, gdy kontrola wykaże niezgodności cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 użycie 
takiego kruszywa może nastąpić po jego uszlachetnieniu (np. przez płukanie lub dodanie odpowiednich frakcji 
kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.  
Należy prowadzić bieżącą kontrolę wilgotności kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania 
recepty roboczej betonu.  

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.  
Dopuszcza się stosowanie kruszywa drobnego spełniającego wymagania norm: PN-79/B 06711, PN-86/B-06712 i 
PN-S-10040:1999.  
Piasek pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom niepełnym obejmującym:  
➢ oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12,  
➢ oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13,  
➢ oznaczenie składu ziarnowego – wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),  
➢ oznaczenie zawartości grudek gliny – wg PN-88/B-06714/48.  
Niezależnie od podanych wyżej wymagań betony klasy B35 i wyższe wykonywać należy z kruszywa o uziarnieniu 
ustalonym doświadczalnie, podczas projektowania składu mieszanki betonowej. 
Do betonów klasy B30 i B25 należy stosować kruszywo o łącznym uziarnieniu mieszczącym się w granicach 
podanych w normie PN-S-10040:1999.  
Zobowiązuje się dostawcę do przekazywania, dla każdej partii piasku, wyników badań pełnych wg PN-86/B-06712 
oraz okresowo wyników badania specjalnego dotyczącego reaktywności alkaicznej.  
W celu umożliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej należy prowadzić bieżącą kontrolę wilgotności 
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stałości zawartości frakcji 0-2 mm.  

2.2.1.3. Woda  
Woda do produkcji betonu powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca się stosowanie wody 
wodociągowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badań. Należy pobierać ją ze zbiornika 
pośredniego. W przypadku poboru wody z innego źródła należy przeprowadzić bieżącą kontrolę zgodnie z wyżej 
wymienioną normą.  

2.2.1.4. Domieszki do betonów  
Dopuszcza się stosowanie domieszek spełniających wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002.  
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga się stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod 
warunkiem przeprowadzenia kontroli skutków ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymałości, zwiększenie 
nasiąkliwości i skurczu po stwardnieniu betonu. Należy też ocenić wpływ domieszek na zmniejszenie trwałości 
betonu. Do produkcji mieszanek betonowych stosuje się domieszki o działaniu upłynniającym, napowietrzającym, 
przyśpieszającym wiązanie lub opóźniającym wiązanie. Domieszki do betonów mostowych muszą posiadać Aprobatę 
Techniczną wydaną przez IBDiM do ich stosowania w budownictwie obiektów mostowych (inżynieryjnych). Domieszki 
posiadające tylko Aprobatę ITB mogą być stosowane jedynie za zgodą Inżyniera.  
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2.2.2.Mieszanka betonowa  
Do wykonywania konstrukcji betonowych i żelbetowych można stosować mieszankę betonową wykonywaną 
samodzielnie przez Wykonawcę lub mieszankę betonową wykonywaną w Wytwórni (tzw. „beton towarowy”).  
- B30 dla wykonania elementów konstrukcyjnych  
Wymagania co do szczelności, wodoszczelności i mrozoodporności wg. PN-EN 206-1:2003 tj.  
- nasiąkliwość max. 8%  
- wodoodporność W8  
- mrozoodporność F150, spadek wytrzymałości nie większy od 20% po 150 cyklach.  
Składniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST .Mieszanka 
betonowa powinna odpowiadać wymaganiom co do szczelności i nasiąkliwości jak i wymagań ogólnych wg PN-EN 
206-1:2003 oraz warunków technicznych i spełniać wymagania IBDM w Warszawie.  
Produkcja mieszanki betonowej powinna się odbywać na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez 
Wykonawcę lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiadać własne 
laboratorium lub też, za zgodą Inspektora, zleci nadzór laboratoryjny niezależnemu laboratorium.  

2.2.3.Materiały do wykonania podbetonu  
Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagań i badań tylko w zakresie wytrzymałości betonu na ściskanie.  

2.2.4.Stal zbrojeniowa  

➢ stal A-IIIN (B500SP) zbrojenie główne i strzemiona 
Stal do zbrojenia betonu powinna spełniać wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 oraz warunków 
technicznych , a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-
2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.  

Odbiór stali zbrojeniowej na budowie : 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu hutniczego dołączonego przez wytwórcę stali. 
Treść atestu powinna być zgodna z postanowieniami powyżej przytoczonych norm.  
Cechowanie wiązek i kręgów powinno być zgodne z postanowieniami powyżej przytoczonych norm.  
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podziałem wg 
wymiarów i gatunków. Należy dążyć, by stal była magazynowana w miejscu nie narażonym na nadmierne 
zawilgocenie lub zanieczyszczenie.  
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego, o średnicy nie 
mniejszej niż 1,0 mm.  
Przy średnicach prętów większych niż 12 mm stosować drut wiązałkowy o średnicy 1,5 mm. 

2.2.5.Materiały spawalnicze  
Do spawania należy używać elektrody odpowiednie do gatunku stali z której wykonane jest zbrojenie oraz 
odpowiadające wymaganiom normy PN-91/M-69430.  

2.2.6.Podkładki dystansowe  
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw sztucznych 
gr: wg. projektu  
Podkładki dystansowe muszą być mocowane do prętów. Nie dopuszcza się stosowania podkładek dystansowych z 
drewna, cegły lub prętów stalowych.  

2.2.7.Deskowania  
Do wykonywania deskowań należy stosować materiały zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:  
➢ drewno powinno odpowiadać wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-
96002, PN-63/B-06251 
➢ sklejka powinna odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-
3:2001 
➢ gwoździe budowlane powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-84/M-81000, 
➢ deskowania uniwersalne powinny być w dobrym stanie technicznym 
➢ do smarowania elementów deskowań stykających się z betonem należy stosować środki antyadhezyjne 
parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowań 
➢ materiały stosowane na deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków atmosferycznych, ani na 
skutek zetknięcia się z mieszanką betonową.  
 

3. Sprzęt  
Roboty związane z wykonaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych mogą być wykonywane ręcznie lub 
mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót.  
Wykonawca powinien dysponować m.in.:  
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1) do przygotowania mieszanki betonowej:  
➢ betoniarkami o wymuszonym działaniu,  
➢ węzłem betoniarskim  
➢ dozownikami wagowymi o odpowiedniej dokładności z aktualnym świadectwem legalizacji, 
➢ odpowiednio przeszkoloną obsługą.  

2) do wykonania deskowań:  
➢ sprzętem ciesielskim,  
➢ samochodem skrzyniowym,  
➢ żurawiem o udźwigu dostosowanym do ciężaru elementów deskowań.  

3) do układania mieszanki betonowej:  
➢ pojemnikami do betonu,  
➢ pompami do betonu,  
➢ wibratorami wgłębnymi o odpowiedniej średnicy,  
➢ wibratorami przyczepnymi,  
➢ łatami wibracyjnymi,  

4) do obróbki i pielęgnacji betonu:  
➢ szlifierkami, zacierakami do betonu.  

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania techniczne w 
zakresie BHP.  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST. 
 

4. Transport  
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym.  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST.  

4.1.  Transport składników mieszanki betonowej  

Składniki mieszanki betonowej mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, przeznaczonymi do 
wykonywania zamierzonych robót. Kruszywo przewożone na samochodach ciężarowych należy umieścić 
równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem.  
Wszelkie zanieczyszczenia dróg Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na własny koszt.  

4.2.  Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej  
Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilość samochodów należy dobrać 
tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu 
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie może nastąpić: 
segregacja, zmiana konsystencji i składu.  
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien być dłuższy od wartości podanych w normie PN-S-
10040:1999.  
Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na własny koszt.  
 

5. Wykonanie robót  

5.1.  Wymagania ogólne  
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w OST.  
Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250 lub PN-EN 
206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi.  
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji „Projekt organizacji robót” uwzględniający wszystkie 
warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z wykonaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych, 
uwzględniając planowany termin rozebrania deskowania i rusztowań, jak również plan przeprowadzania badań.  

5.2.  Zakres wykonania robót  
Roboty związane z wykonaniem elementów konstrukcyjnych należy prowadzić zgodnie z opracowaną przez 
Wykonawcę i zaakceptowaną przez Inspektora Nadzoru „Dokumentacją technologiczną”.  
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do Dziennika 
Robót.  

5.2.1.Wykonanie deskowań  
Deskowanie elementów można wykonać z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiały stosowane na deskowania 
nie mogą deformować się pod wpływem warunków atmosferycznych, ani na skutek zetknięcia się z masą betonową.  
Deskowania z tarcicy należy wykonać z desek drzew iglastych klasy nie niższej niż K33. Deski grubości nie mniejszej 
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niż 18 mm i szerokości nie większej niż 18 cm, powinny być jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na 
pióro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pióra należy szczeliny między deskami uszczelnić 
taśmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniającymi z tworzyw sztucznych. Należy 
zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem deskowania.  
Szczególną uwagę przy wykonywaniu deskowań należy zwrócić na elementy tworzące fakturę ścian licowych i 
zapewniające niezmienność przekroju poprzecznego elementów konstrukcji.  
Zaleca się stosowanie fazowania krawędzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2 cm na stykach dwóch 
prostopadłych do siebie ścian, szczególnie w stykach wklęsłych. Należy wykonać fazy i nisze kablowe ujęte w 
dokumentacji technicznej. W takim przypadku należy przeprowadzić, w razie potrzeby, korektę rozmieszczenia 
zbrojenia. Zmianę rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzić Inspektor Nadzoru.  
Po zmontowaniu deskowania powierzchnię styku z betonem pokrywać trzeba środkami o działaniu antyadhezyjnym. 
Środki te nie mogą powodować plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.  
Przed przystąpieniem do betonowania należy usunąć z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wióry, 
wodę, lód, liście, elektrody, gwoździe, drut wiązałkowy itp.).  
Dopuszczalne odchylenia od wymiarów nominalnych przewidzianych projektem należy przyjmować zgodnie z 
odpowiednimi normami.  

5.2.2.Przygotowanie zbrojenia  
Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendr, luźnych płatków rdzy, kurzu i 
błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać np. lampami 
lutowniczymi, aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń.  
Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami niepowodującymi zmian we właściwościach technicznych 
stali ani późniejszej korozji.  
Stal pokrytą rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary 
przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można zmywać strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża 
się strumieniem ciepłej wody. Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką.  
Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia prętów nie powinna przekraczać 4 mm, w przypadku większych 
odchyłek stal zbrojeniową należy prostować.  
Pręty ucina się z dokładnością do 1 cm. Cięcie przeprowadza się przy pomocy mechanicznych noży. Dopuszcza się 
również cięcie palnikiem acetylenowym.  
Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg dokumentacji projektowej, z równoczesnym 
zachowaniem postanowień normy PN-91/S-10042. 
Gięcie prętów należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową i normą PN-91/S-10042.  
Należy zwrócić uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich stronę zewnętrzną. Niedopuszczalne są tam pęknięcia 
powstałe podczas wyginania.  

5.2.3.Montaż zbrojenia  
Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań.  
Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń wytwórczych i 
montażowych.  
Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. Montaż zbrojenia 
bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaż zbrojenia 
fundamentów wykonać na podbetonie.  
Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać podkładkami betonowymi lub z 
tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. Stosowanie innych sposobów zapewnienia otuliny, a 
szczególnie podkładek z prętów stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokości ścian licowych wykonuje się 
konieczne otulenie za pomocą podkładek plastykowych pierścieniowych.  
Rodzaj podkładek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.  
Szkielety zbrojenia powinny być, o ile to możliwe, prefabrykowane na zewnątrz. W szkieletach tych węzły na 
przecięciach prętów powinny być połączone przez spawanie, zgrzewanie lub wiązanie na podwójny krzyż 
wyżarzonym drutem wiązałkowym:  
➢ przy średnicy prętów do 12 mm – o średnicy nie mniejszej niż 1,0 mm,  
Układ zbrojenia konstrukcji musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po ułożeniu zbrojenia w 
deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania nie może ulec zmianie.  
Rozstaw zbrojenia, średnice i otuliny powinny być zgodne z dokumentacją projektową i normą PN-91/S-10442.  
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie betonowania 
jest nie dopuszczalne.  
Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania prętów mogą być 
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dopuszczeni tylko spawacze mający odpowiednie uprawnienia. Skrzyżowania prętów należy wiązać miękkim drutem 
lub spawać w ilości min 30% skrzyżowań. Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca gdzie można na nim 
położyć spoinę wynosi 10 d.  

5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej  

5.2.5.1. Podawanie i układanie mieszanki betonowej  
Roboty związane z podawaniem i układaniem mieszanki betonowej powinny być wykonywane zgodnie z 
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.  
Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, zgodność rzędnych z projektem, 
czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny.  

5.2.5.2. Zagęszczenie betonu:  
Roboty związane z zagęszczaniem betonu powinny być wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.  

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu  
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Inspektorem 
Nadzoru i Projektantem.  
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z Projektantem, a w prostszych 
przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do kierunku naprężeń BOCZNYCH.  
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia betonu 
stwardniałego ze świeżym przez:  
➢ usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy pozostałego szkliwa 
cementowego,  
➢ obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zbliżonym do 
zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.  
Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania.  
W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno 
się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu.  
Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. Po 
wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu.  

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy  
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest wcześniejsze 
przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne warunki 
bezpieczeństwa pracy.  

5.2.6.Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu  

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.  
Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, zachowując warunki 
umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznięciem.  
W przypadku betonowania w temperaturach ujemnych, wymagane jest stosowanie dodatków do betonu. Oprócz tego 
betonowanie takie wymaga zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Robót. Jednocześnie 
należy zapewnić mieszankę betonową o temperaturze +20°C w chwili układania i zabezpieczenie uformowanego 
elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymałości co najmniej 15 
MPa.  

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadów  
Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek wystąpienia ulewnego 
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych 
powierzchni świeżego betonu.  

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.  
Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed zamarznięciem przez okres 
pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa.  
Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich samych warunkach 
jak zabetonowana konstrukcja.  
Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu należy wcześniej podjąć działania 
organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.  

5.2.7.Pielęgnacja betonu  
Roboty związane z pielęgnacją betonu powinny być wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.  
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-88/B-32250.  
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W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami.  
Sposób pielęgnacji świeżego betonu poprzez nawilżanie powinien być ustalony dla określonych warunków i pory roku 
z uwzględnieniem następujących minimalnych okresów nawilżania: 
➢ 3 dni dla każdego betonu 
➢ Im dłużej utrzymuje się beton w wilgoci, tym jest to korzystniejsze dla wszystkich jego właściwości. W związku 

z tym najkorzystniej jest utrzymywać duże powierzchnie betonu pod stałą warstwą wody. W zwykłych 
warunkach polewanie wodą należy rozpocząć w okresie letnim po upływie około 12 godzin a w okresie 
chłodniejszym po upływie 24 godzin od zabetonowania. Zaleca się stosować następującą częstotliwość 
nawilżania: 

➢ przy temperaturze powietrza powyżej +15 stopni C w ciągu dnia przynajmniej co 3 godziny i raz w ciągu nocy  
➢ przy temperaturze powietrza poniżej +15 stopni C nie rzadziej niż 3 razy na dobę 
➢ przy temperaturze powietrza poniżej +5 stopni C można zaprzestać nawilżania betonu wodą. 

 
Alternatywnym rozwiązaniem może być zastosowanie preparatów wolnych od rozpuszczalników środkiem do 
pielęgnacji świeżej zaprawy i betonu. Na powierzchni betonu po naniesieniu środka do pielęgnacji tworzy się zwarta i 
dalece nieprzepuszczalna wobec pary wodnej warstwa ochronna (film ochronny). Pory na powierzchni betonu zostają 
zatkane i wydzielanie się wody zarobowej jest zmniejszone. Warstwa ochronna zwietrzeje w zależności od warunków 
atmosferycznych i ewentualnych mechanicznych obciążeń. 
Parowanie powierzchniowe wilgoci własnej betonu, wskutek działania promieni słonecznych lub wiatru, zostaje przez 
to utrudnione, a beton jest chroniony przed wysuszeniem. Dzięki pielęgnacji za pomocą takich środków zostaną 
osiągnięte następujące, szczególne właściwości powierzchni betonowej: 
➢ nie występują rysy skurczowe  
➢ podwyższona wytrzymałość powierzchniowa, np. wytrzymałość na ścieranie 
➢ nie występuje piaszczenie się powierzchni  
➢ zredukowana porowatość 
Zwłaszcza w pierwszych dniach, w których niebezpieczeństwo wysuszenia świeżego betonu jest największe, 
warstwa ochronna (film ochronny) jest szczególnie nieprzepuszczalna dla pary wodnej. 
Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości rozformowania dla konstrukcji 
monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub wytrzymałości manipulacyjnej dla prefabrykatów.  

6. Kontrola jakości  

6.1.  Wymagania ogólne  
Kontrola jakości wykonania konstrukcji betonowych i żelbetowych polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją 
projektową oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.  
Kontrola powinna być prowadzona wg ustalonego „Planu kontroli”, obejmującego między innymi podział obiektu na 
części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie zakresu, celu kontroli, częstotliwości badań, 
sposobu i ilość pobierania próbek.  
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek sporządzenia „Planu kontroli”, który podlega zatwierdzeniu przez Inspektora 
Nadzoru.  
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogólne wymagania dotyczące 
kontroli jakości robót podano w OST.  

6.2.  Zakres kontroli i badań  

6.2.1.Deskowanie  
Kontrola deskowania przed przystąpieniem do betonowania musi być dokonana przez Inżyniera i potwierdzona 
wpisem do Dziennika Budowy.  
Deskowanie powinno odpowiadać wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz 
niniejszej SST 
Sprawdzenie polega na:  
➢ sprawdzeniu stanu technicznego deskowań uniwersalnych przed zastosowaniem,  
➢ sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,  
➢ sprawdzeniu stateczności deskowania,  
➢ sprawdzeniu szczelności deskowania,  
➢ sprawdzeniu czystości deskowania,  
➢ sprawdzeniu powierzchni deskowania,  
➢ sprawdzeniu pokrycia deskowania środkiem antyadhezyjnym,  
➢ sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,  
➢ sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,  
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➢ sprawdzeniu geodezyjnym położenia górnego poziomu betonowania.  
➢ sprawdzeniu położenia górnego poziomu betonowania w nawiązaniu do poziomów budynku istniejącego  
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.  

6.2.2.Zbrojenie  
Kontrola zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania musi być dokonana przez Inspektora Nadzoru i 
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.  
Zbrojenie powinno być zgodne z dokumentacją projektową oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach PN-
S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a także niniejszej SSB.  
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podają powyżej przytoczone normy.  

6.2.3.Składniki mieszanki betonowej  
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych prze-widzianych normami PN-
S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszą SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inżynierowi 
wszystkich wyników badań dotyczących jakości stosowanych materiałów.  
Wykonawca musi posiadać własne laboratorium lub też, za zgodą Inspektora, zleci nadzór laboratoryjny 
niezależnemu laboratorium. Wykonawca powinien umożliwić udział w badaniach Inspektorowi Nadzoru.  
Należy opracować „Plan kontroli” jakości betonu uwzględniający badanie składników mieszanki betonowej, 
dostosowany do wymagań technologii produkcji. W „Planie kontroli” powinny być uwzględnione badania przewidziane 
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia 
prawidłowości zastosowanych materiałów, a wymagane przez Inspektora.  
W celu wykonania badań składników mieszanki betonowej należy pobierać próbki. Ilość pobranych próbek powinna 
być określona w „Planie kontroli” jakości betonu, który podlega zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.  

6.2.4.Mieszanka betonowa  
Mieszanka betonowa powinna mieć właściwości i parametry zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 
oraz dokumentacją techniczną i niniejszej SST.  

6.2.5.Wbudowanie mieszanki betonowej  
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny być zgodne z normą PN-S-10040:1999 oraz niniejszą SST.  
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyżej przytoczona norma.  

6.2.6.Pielęgnacja betonu  
Warunki pielęgnacji betonu powinny być zgodne z normą PN-S-10040:1999 oraz niniejszą SST. Zakres sprawdzenia 
i wymagania podaje powyżej przytoczona norma.  

6.2.7.Beton  
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych prze-widzianych normami PN-
S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi 
wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów.  
Należy opracować „Plan kontroli” jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W „Planie kontroli” 
powinny być uwzględnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą SST, oraz 
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych, a 
wymagane przez Inspektora.  
W celu wykonania badań betonu należy pobierać próbki. Ilość pobranych próbek powinna być określona w „Planie 
kontroli” jakości betonu, który podlega zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.  
Beton powinien mieć właściwości zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.  

6.2.8.Kontrola wykończenia powierzchni betonu  
Wykończenie powierzchni betonu powinno być zgodne z dokumentacją projektową, postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SSB.  
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyżej przytoczona norma.  

6.2.9.Kontrola sprzętu 
Sprzęt powinien być zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:  
➢ kontroli miejsca przechowywania czynników produkcji,  
➢ sprawdzeniu urządzeń do ważenia i mieszania,  
➢ sprawdzeniu betoniarki, 
➢ sprawdzeniu samochodów do przewozu mieszanki betonowej,  
➢ sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,  
➢ sprawdzeniu urządzeń do zagęszczania mieszanki betonowej,  
➢ sprawdzeniu urządzeń do pielęgnacji i obróbki betonu.  

Wszystkie roboty ujęte w niniejszej SST podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana 
jest wpisem do Dziennika Budowy. 
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7. Obmiar robót  
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST.  
Jednostką obmiarową jest m3 metr sześcienny) wykonanych konstrukcji betonowych i żelbetowych zgodnie z 
dokumentacją projektową i obmiarem w terenie.  
 

8. Odbiór robót  
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w OST .  
Konstrukcje betonowe i żelbetowe uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą SST i 
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w 
dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne.  
 

9. Podstawa płatności  
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w OST .  
Podstawę płatności stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub żelbetowej, zgodnie z dokumentacją 
projektową, obmiarem w terenie i oceną jakości wykonania robót na podstawie wyników pomiarów i badań 
laboratoryjnych.  
Cena jednostkowa obejmuje:  
➢ dostarczenie i składowanie niezbędnych czynników produkcji 
➢ prace pomiarowe i przygotowawcze 
➢ wykonanie „Projektu technologii betonowania”,  
➢ wykonanie „Planu kontroli” materiałów i robót,  
➢ wykonanie „Projektu deskowania i rusztowania”,  
➢ oczyszczenie podłoża,  
➢ wykonanie deskowania,  
➢ pokrycie deskowań środkiem antyadhezyjnym, 
➢ oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,  
➢ przycięcie, wygięcie i łączenie zbrojenia,  
➢ montaż zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacją i zapewnieniem odpow. otulin,  
➢ oczyszczenie deskowań bezpośrednio przed ułożeniem mieszanki betonowej,  
➢ przygotowanie mieszanki betonowej,  
➢ ułożenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworów, zabetonowaniem zakotwień i marek, 

zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni, 
➢ pielęgnację betonu,  
➢ rozbiórkę deskowania,  
➢ usunięcie niedoskonałości powierzchni,  
➢ oczyszczenie terenu robót z odpadów i usunięcie ich poza teren robót,  
➢ wykonanie i dokumentację niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów wymaganych Specyfikacją lub 

zleconych przez Inspektora Nadzoru.  
Cena zwiera również zapas na odpady i ubytki materiałowe. 
 

10. Przepisy związane  

10.1. Normy:  
➢ PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Wymagania i badania. 
➢ PN-88/B-06250 Beton zwykły. 
➢ PN-EN 206-1:2003 Beton.: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność.  
➢ PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 

powszechnego użytku.  
➢ PN-EN 197-2:2002 Cement. Część 2: Ocena zgodności.  
➢ PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i stałości objętości. 
➢ PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.  
➢ PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.  
➢ PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych. 
➢ PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywności alkaicznej.  
➢ PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie składu ziarnowego. 
➢ PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 1: Oznaczenie składu ziarnowego. 

Metoda przesiewu.  
➢ PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kształtu ziarn.  
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➢ PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 4: Oznaczenie kształtu ziarn.  
➢ PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych.  
➢ PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości zanieczyszczeń w postaci gliny.  
➢ PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości pyłów mineralnych.  
➢ PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiąkliwości.  
➢ PN-EN 1925:2001 Metody badań kamienia naturalnego. Oznaczenie współczynnika nasiąkliwości kapilarnej.  
➢ PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.  
➢ PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Część 2: Domieszki do betonu. Definicje, 

wymagania, zgodność, znakowanie i etykietowanie.  
➢ PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Część 6: Pobieranie próbek, kontrola zgodności i 

ocena zgodności.  
➢ PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie.  
➢ PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie.  
➢ PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.  
➢ PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane.  
➢ PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w 

kraju.  
➢ PN-89/H-84023.06 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.  
➢ PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu.  
➢ PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne wymagania i 

badania.  
➢ PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspólne wymagania i badania.  
➢ PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno średniowymiarowe. Wspólne wymagania i badania.  
➢ PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia.  
➢ PN-72/D-90002 Tarcica lięciasta ogólnego przeznaczenia.  
➢ PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne.  
➢ PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Część 1: Klasyfikacja.  
➢ PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Część 1: Terminologia.  
➢ PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Część 3: wymagania dla sklejki użytkowanej w 

warunkach zewnętrznych.  
➢ PN-84/M-81000 Gwoździe. Ogólne wymagania i badania.  
➢ PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.  

10.2. Inne dokumenty:  
➢ Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016; z 

późniejszymi zmianami),  
➢ Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),  
➢ Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, z 

późniejszymi zmianami). 
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SST 04 ZBROJENIE BETONU      CPV 45262310-7 
 

1. Wstęp  

1.1.  Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące zbrojenia betonu w 
fundamentach związanych z modernizacją pomieszczeń piwnicy oraz schodów bocznych wejściowych do budynku 
hali widowiskowo-sportowej „Sośnica” Im. J. Wojewódzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130. 
Zbrojenie konstrukcji betonowej zostanie wykonane stalą: 

➢ stal A-IIIN (B500SP) zbrojenie główne i strzemiona 

1.2.  Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.  

1.3.  Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
zbrojenia żelbetowej konstrukcji schodów przy Hali Widowiskowo – Sportowej w Gliwicach – Sośnica. 

1.4.  Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami, wytycznymi i określeniami podanymi w 
OST .  

1.5.  Ogólne wymagania  
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacja projektową, SST i 
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST. 
 

2. Materiały  

2.1.  Stal zbrojeniowa  
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06.  
➢ Własności mechaniczne i technologiczne stali  
Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-
81/H-84023.  
W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać pęknięć, naderwań i rozwarstwień.  
➢ Wady powierzchniowe  
Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań.  
Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia i pęknięcia 
widoczne gołym okiem.  
Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, wypukłości, 
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne:  
– jeżeli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej do 25 mm, zaś 0,7 mm 
dla prętów o większych średnicach.  
➢ Odbiór stali na budowie  
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu hutniczego dołączonego przez wytwórcę stali. 
Atest ten powinien zawierać:  
– nazwę wytwórcy,  
– oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,  
– wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny wg analizy wytopowej,  
– masa partii,  
– numer wytopu lub numer partii,  
– rodzaj obróbki cieplnej.  
Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla każdej wiązki czy 
kręgu.  
Na przywieszkach metalowych muszą znajdować się następujące informacje:  
– znak wytwórcy,  
– średnica minimalna,  
– znak stali,  
– numer wytopu lub numer partii,  
– znak obróbki cieplnej.  
Każda wiązka i krąg prętów powinny mieć oznakowanie farbą olejną.  
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Przy odbiorze stali należy przeprowadzić następujące badania:  
– sprawdzenia zgodności przywieszek z zamówieniem – sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,  
– sprawdzenie wymiarów wg PN-82/H-93215,  
– sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,  
– sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,  
– próba rozciągania wg PN-91/H-04310,  
– próba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.  
Do badania należy pobrać minimum 3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Jakość prętów należy ocenić pozytywnie 
jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny.  
Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący:  
– na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów,  
– farb lub innych zanieczyszczeń,  
– odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić w granicach określonych dla 
danej klasy stali w normach państwowych,  
– pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej większego niż 5 mm na 1 m 
długości pręta.  

➢ Magazynowanie stali zbrojeniowej  
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziałem wg 
wymiarów i gatunku. Należy dążyć, by stal była magazynowana w miejscu nie narażonym na nadmierne 
zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierną korozją stali zbrojeniowej na otwartym 
powietrzu, może być powłoka wykonana z mleczka cementowego.  

2.2.   Drut montażowy  
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego, o średnicy nie 
mniejszej niż 1,0 mm.  
Przy średnicach prętów zbrojeniowych większych niż 12 mm stosować drut wiązałkowy o średnicy 1,5 mm.  

2.3.   Materiały spawalnicze  
Należy stosować elektrody odpowiednie do gatunku stali łączonych prętów zbrojeniowych.  

2.4. Podkładki dystansowe  
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw sztucznych.  
Podkładki dystansowe muszą, być mocowane do prętów.  
Nie dopuszcza się stosowania podkładek dystansowych z drewna, cegły lub prętów stalowych.  
 

3. Sprzęt  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST.  
Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora 
Nadzoru.  
Prace zbrojarskie wykonywać specjalistycznymi urządzeniami giętarskimi, prostowarkami, nożycami i innymi 
stanowiącymi wyposażenie zbrojarni.  
Sprzęt powinien być sprawny technicznie.  
 

4. Transport  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST.  
Stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu, żeby uniknąć trwałych odkształceń 
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniową podczas transportu należy ułożyć równomiernie 
na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się. Podczas transportu 
przestrzegać wymagań PN-88/H-01105.  
 

5. Wykonanie robót  

5.1.  Ogólne warunki wykonania robót  
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniający 
wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie.  

5.2.  Zakres wykonywania robót  

5.2.1.Przygotowanie zbrojenia  
Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom PN-91/S-10042.  
Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i 
błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farba olejną należy opalać np. lampami 
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lutowniczymi, aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń.  
Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami niepowodującymi zmian we właściwościach technicznych 
stali ani późniejszej ich korozji.  
Stal pokrytą rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary 
przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można zmywać strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża 
się strumieniem wody ciepłej. Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką.  
Dopuszczalna wielkość miejscowego  wykrzywienia prętów nie powinna przekraczać 4 mm, w przypadku większych 
odchyłek stal zbrojeniową należy prostować.  
Pręty ucina się z dokładnością do 1 cm. Cięcie przeprowadza się przy pomocy mechanicznych noży. Dopuszcza się 
również cięcie palnikiem acetylenowym.  
Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg dokumentacji projektowej, z jednoczesnym 
zachowaniem postanowień normy PN-84/B-03264. Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami 
normy PN-84/B-03264. Gięcie prętów należy wykonać zgodnie z rysunkami i normą PN-91/S-10042. Na zimno na 
budowie można wykonywać odgięcia prętów o średnicy d _ 12 mm. Pręty o średnicy d > 12 mm powinny być 
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem, wydłużanie prętów [cm] powstaje podczas ich odginania o dany kąt.  

 

Średnica pręta w mm  Kąt odgięcia  

46°  90°  135°  180°  

6  –  0,5  0,5  1,0  

8  –  1,0  1,0  1,0  

10  0,5  1,0  1,0  1,5  

12  0,5  1,0  1,0  1,5  

14  0,5  1,5  1,5  2,0  

16  0,5  1,5  1,5  2,5  

20  1,0  1,5  2,0  3,0  

22  1,0  2,0  3,0  4,0  

25  1,5  2,5  3,5  4,5  

28  2,0  3,0  4,0  5,0  

32  2,5  3,5  5,0  6,0  

 
Minimalne średnice trzpienia używane przy wykonywaniu haków zbrojenia.  

Średnica pręta zginanego w mm  Stal gładka miękka R
ak 

= 400 MPa  

D _ 10  d
o
= 3 d  

10 < d _ 20  d
o 
= 4 d  

20 < d _ 28  d
o 
= 6 d  

 
Wewnętrzna średnica zagięcia prętów zbrojenia głównego, poza odgięciem w obrębie haka, powinna być nie 
mniejsza niż 10d dla stali A-IIIN. W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięciu ulegają 
jednocześnie wszystkie pręty zbrojenia rozciąganego, należy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20 d. 
Należy zwrócić uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia 
powstałe podczas wyginania.  
Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca, gdzie można na nim położyć spoinę wynosi 10 d.  
Łączenie prętów należy wykonać zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania prętów mogą być 
dopuszczeni tylko spawacze mający odpowiednie uprawnienia. Skrzyżowania prętów należy wiązać miękkim drutem 
lub spawać w ilości min. 30% skrzyżowań.  

5.2.2.Montaż zbrojenia  

Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań.  

Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń wytwórczych i 
montażowych.  
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Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. Montaż zbrojenia 
bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaż zbrojenia 
fundamentów wykonać na podbetonie.  

Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać podkładkami betonowymi lub z 
tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. Stosowanie innych sposobów zapewnienia otuliny, a 
szczególnie podkładek z prętów stalowych, jest niedopuszczalne.  

Na wysokości ścian pionowych stosuje się koniecznie otulenie za pomocą podkładek plastykowych pierścieniowych. 
Na dnie formy powinny być stosowane podkładki dystansowe typu zatwierdzonego przez inżyniera.  

Szkielety zbrojenia powinny być, o ile to możliwe, prefabrykowane na zewnątrz. W szkieletach tych węzły na 
przecięciach prętów powinny być połączone przez spawanie, zgrzewanie lub wiązanie na podwójny krzyż 
wyżarzonym drutem wiązałkowym:  
– przy średnicy prętów do 12 mm – o średnicy nie mniejszej niż 1,0 mm,  
– przy średnicy prętów powyżej 12 mm – o średnicy nie mniejszej niż 1,5 mm.  
Układ zbrojenia konstrukcji musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton.  
Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie prętów względem siebie i względem deskowania nie może ulec 
zmianie.  
Rozstaw zbrojenia i średnice powinny być zgodne z PN-91/S-10042.  
Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu żelbetowego powinna 
wynosić co najmniej:  
– 0,05 m – dla zbrojenia głównego w fundamentach  
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie betonowania 
jest niedopuszczalne.  

Łączenie prętów za pomocą spawania  
W konstrukcjach żelbetowych dopuszcza się następujące rodzaje spawanych połączeń prętów:  
– czołowe, elektryczne, oporowe,  
– nakładkowe spoiny jednostronne – łukiem elektrycznym,  
– nakładkowe spoiny dwustronne – łukiem elektrycznym,  
– zakładkowe spoiny jednostronne – łukiem elektrycznym,  
– zakładkowe spoiny dwustronne – łukiem elektrycznym,  
– czołowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachą półkolistą,  
– czołowe, wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem,  
– czołowe, wzmocnione dwustronną spoiną z płaskownikiem,  
– zakładkowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem. 
  

6. Kontrola jakości  
Kontrola zbrojenia, przed przystąpieniem do betonowania, musi być dokonana przez Inspektora Nadzoru i 
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.  
Zleceniodawca winien stwierdzić zgodność ułożenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:  
– gatunku stali,  
– ilości stali,  
– ich średnic,  
– długości, rozstawu i zakotwień,  
– prawidłowego otulenia i pewności utrzymania położenia prętów w trakcie betonowania,  
– sprawdzenia grubości otuliny (może być dokonywane przez Inspektora również po betonowaniu, przy użyciu 
przyrządów magnetycznych).  
Dopuszczalne tolerancje:  
– odchylenia strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno przekraczać 3%,  
– różnica w wymiarach siatki nie więcej niż ±3 mm,  
– liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna przekraczać 20% wszystkich 
skrzyżowań,  
– dopuszczalna różnica w wykonaniu siatki na jej długości nie powinna przekraczać ±25 mm,  
– różnice w rozstawie między prętami głównymi w belkach nie powinny przekraczać ±0,5 mm,  
– różnica w rozstawie strzemion nie powinna przekraczać ±20 mm.  
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Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia  

Cięcie prętów L – długość pręta wg projektu 
dla L < 6,00 m  

dla L > 6,00 m  

w = ±20 mm 

w = ±20 mm 

Odgięcie (odchylenie w stosunku do położenia 
określonego w projekcie) 

dla L < 0,5 m 

dla 0,5 m < L > 1,5 m 

dla L > 1,5 m 

w = ±10 mm 

w = ±15 mm 

w = ±20 mm 

Usytuowanie prętów 

a) otulenie – zmniejszenie wymiaru w              
stosunku do wymagań projektu 

w = _ 5 mm 

b) odchylenie plusowe  

    [h – całkowita grubość elementu] 

dla L < 0,5 m  

dla 0,5 m < L _ 1,5 m 

dla L > 1,5 m 

w = ±10 mm 

w = ±15 mm 

w = ±20 mm 

c) odstęp pomiędzy sąsiednimi równoległymi 
prętami  

[a – odległość projektowana pomiędzy 
powierzchniami przyległych prętów] 

dla a < 0,05 m 

dla a < 0,20 m 

dla a < 0,40 m 

dla a > 0,40 m 

w = ±5 mm 

w = ±10 mm 

w = ±20 mm 

w = ±30 mm 

d) odchylenie w relacji do grubości lub szerokości 
w każdym punkcie zbrojenia  

[b – całkowita grubość lub szerokość elementu] 

dla a < 0,25 m 

dla a < 0,50 m 

dla a < 1,50 m 

dla a < 1,50 m 

w = ±10 mm 

w = ±15 mm 

w = ±20 mm  

w = ±30 mm 

7. Obmiar robót  
Jednostką obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacją projektową i pomiarami w terenie. Do 
obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia, tj. łączną długość prętów 
poszczególnych średnic pomnożoną przez ich ciężar jednostkowy t/mb , zgodnie z przedmiarem robót.  
Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego.  
Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez wykonawcę prętów o średnicach 
większych od wymaganych w projekcie. 

 
8. Odbiór robót  

Wszystkie roboty objęte zadaniem podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg zasad ujętych w OST oraz 
zasad podanych w niniejszej specyfikacji pkt. 5.  
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz 
wpisany do Dziennika Budowy.  
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji żelbetowej i 
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami liczby prętów w poszczególnych przekrojach, 
rozstawu strzemion, wykonania haków złącz i długości zakotwień prętów oraz możliwości dobrego otulenia prętów 
betonem.  

 
9. Podstawa płatności  

Ogólne wymagania dotyczące płatności wg zasad ujętych w Ogólnej Specyfikacji Technicznej .  
Podstawę płatności za zbrojenie betonu stalą klasy A-I i A-III stanowi cena jednostkowa za 1 tonę wykonanego 
zbrojenia.  
Cena obejmuje:  
➢ prace pomiarowe i przygotowawcze,  
➢ transport i składowanie materiałów,  
➢ oczyszczenie i wyprostowanie prętów,  
➢ wygięcie, przycinanie i łączenie prętów,  
➢ montaż zbrojenia przy pomocy drutu wiązałkowego i spawania wraz z jego stabilizacją oraz zabezpieczeniem 
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odpowiednich otulin zewnętrznych betonu,  
➢ czyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia i usunięcie ich poza teren robót,  
➢ wykonanie niezbędnych badań i pomiarów wymaganych Specyfikacją lub zleconych przez Inspektora  
➢ wykonanie dodatkowych elementów konstrukcyjnych mogących wyniknąć na etapie realizacji, zaakceptowanych 

przez Inspektora Nadzoru i Projektanta a mających wpływ na prawidłową realizację zadania.  
 
10. Przepisy związane  

➢ PN-89/H-84023/01 Stal określonego zastosowania. Wymagania ogólne. Gatunki.  
➢ PN-89/H-84023/06 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.  
➢ PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej węglowej zwykłej jakości i niskostopowej.  
➢ PN-84/H-93000 Stal węglowa niskostopowa. Walcówka i pręty wykonane na gorąco zwykłej jakości i 

niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości. Wymagania i badania.  
➢ PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu.  
➢ PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie.  
➢ PN-91/H-04310 Próba statyczna rozciągania metali.  
➢ PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna próba zginania. 
➢ PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.  
➢ PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.  
➢ PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.  
➢ PB-75/H-93200/00 Walcówka i pręty stalowe walcowane na gorąco. Wymiary.  
➢ PB-75/H-93200/06 Walcówka i pręty stalowe walcowane na gorąco. Walcówka i pręty do wyrobu śrub i nakrętek 

na gorąco. Wymiary.  
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SST 05 WYKONANIE I MONTAŻ KONSTRUKCJI STALOWYCH   CPV 45262310-7                  
 

1. Wstęp  

1.1.  Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru elementów konstrukcji stalowych 
związanych z modernizacją pomieszczeń piwnicy oraz schodów bocznych wejściowych do budynku hali 
widowiskowo-sportowej „Sośnica” Im. J. Wojewódzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130. 

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 

Szczegółowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z wykonaniem 
• schodów stalowych 
• schodów z krat pomostowych 
• podestów z krat pomostowych 
• barierki 
Wymiary i charakterystyki przyjętych dla poszczególnych elementów stalowych profili – zgodnie z rysunkami 
wykonawczymi konstrukcji oraz odpowiednimi wykazami stali.  

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi polskimi normami i Specyfikacji WARUNKI 
OGÓLNE. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inżyniera Projektu. Przed 
przystąpieniem do realizacji robót Wykonawca zobowiązany jest do opracowania własnym kosztem i staraniem oraz 
przedstawienia do akceptacji Inżyniera Projektu n/w dokumentacji :  

• Inwentaryzacji geodezyjnej w celu potwierdzenie przyjętych w projekcie wymiarów i założeń 

• Rysunki warsztatowe wraz z podziałem na elementy wysyłkowe do transportu i montażu. Wymiary liniowe w tych 
rysunkach winny być ustalone z dokładnością do 1 mm. Rysunki należy sporządzić zgodnie z PN ISO 5261 i PN ISO 
52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawcę akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji 
(Akceptacja dotyczy wyłącznie zgodności przyjętych rozwiązań z założeniami projektu technicznego). 

• Projekt technologii spawania zawierający metodę spawania, sprzęt i materiały, kolejność wykonania spoin, przy której 
występują najmniejsze odkształcenia i naprężenia spawalnicze, pozycje łączonych elementów przy spawaniu, sposób 
prostowania elementów po spawaniu, przygotowanie brzegów elementów i rowków do spawania, rodzaje obróbki spoin, 
metody kontroli i badań 

• Projekt organizacji budowy uwzględniający wytyczne organizacji budowy oraz sprzęt przewidziany do zastosowania 
przez Wykonawcę i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy należy projekt transportu technologii, montażu oraz 
projekty rusztowań, i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantować całkowite 
bezpieczeństwo ludzi i montowanej konstrukcji. 

•  Projekt technologii zabezpieczeń antykorozyjnych przewidzianych niniejszą Dokumentacją Projektową obejmujący : 
- metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051  PN 70/H 04652 PN 70/H 04653  
- warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zarówno w wytwórni, jak i po zmontowaniu 
konstrukcji uwzględniając zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego styków montażowych w trakcie 
montażu 
- technologię wykonywania zabezpieczeń antykorozyjnych w wytwórni oraz na placu budowy z 
uwzględnieniem różnic w zabezpieczeniu poszczególnych elementów i konstrukcji naprawy uszkodzeń powłok 
w czasie montażu t zabezpieczenia styków i montażowych  
- szczegóły techniczne rozwiązań zabezpieczeń antykorozyjnych poszczególnych elementów 
konstrukcji szczególnie przy dylatacjach i innych elementach wymagających większej staranności wymagania 
w zakresie dozoru wykonywania i kontroli  

• zestawienie materiałów i sprzętu do wykonania pokrycia z podziałem na część dotyczącą wykonania konstrukcji 
i część dotyczącą montażu. 

Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 „Rysunki warsztatowe opracowuje wykonawca, jeśli w kontrakcie nie uzgodniono inaczej. 
Rysunki sporządza się zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawcę akceptuje projektant 
przed skierowaniem do produkcji.”  
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Projektanci powinni uzyskać do wglądu w szczególności: 

• Termin przekazania dokumentacji warsztatowej. 

• Termin rozpoczęcia i zakończenia montażu. 

• Terminy odbioru poszczególnych elementów konstrukcji.  

• Plan jakości, w tym głównie procedury i instrukcje procesów specjalnych w szczególności spawalniczych i 
sprężania połączeń śrubowych, wykaz badań kontrolnych, wykaz punktów kontrolnych związanych z kontrolą 
zewnętrzną i odbiorem robót.  

• Projekt montażu.  

• Dokumentację technologiczną robót spawalniczych i zabezpieczeń antykorozyjnych. 

• Dokumentację kontroli jakości.  

• Dodatkowo do końcowego odbioru należy przygotować: 

• Deklarację zgodności wg PN-EN 45014.  
 

1.6. Kwalifikacje wykonawcy 
Konstrukcję zaliczyć można do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zał. A do PN-B-06200. Wykonawca konstrukcji stalowej 
musi być zakwalifikowany do zakładu I lub II grupy wg PN-87/M-69009. Wytwórnia elementów stalowych winna mieć 
uprawnienia do wykonywania połączeń spawanych klasy 1. Wytwórnia powinna przedstawić odpowiednie świadectwo 
kwalifikacyjne wydane przez Spawalniczą Komisję Kwalifikacyjną.  
Wymagania te dotyczą również firmy przeprowadzającej montaż konstrukcji. 

2. Materiały 

2.1.  Wymagania ogólne  
Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenie jakości zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub wyniki 
badań laboratoryjnych potwierdzające wymaganą jakość. Wszystkie elementy muszą być trwale oznaczone. Wyroby 
nieoznaczone nie powinny być stosowane na elementy konstrukcji nośnej.  
Do wszystkich wyrobów należy dołączyć dokumenty potwierdzające ich jakość zgodnie z odpowiednimi normami a w 
szczególności : 
- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107 
- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2 
- Śruby zwykła wg PN-M.-82054-18 
- Śruby sprężające wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla każdej partii śrub.  

2.2.  Wytwarzanie  
Przy wytwarzaniu elementów stalowych należy zachować wszystkie wymagania przynależne konstrukcji klasy 2.  

2.3.  Identyfikacja 
Każda część konstrukcji i pakiet podobnych części w każdej fazie wytwarzania powinny być jednoznacznie określone 
przez odpowiedni system identyfikacji. Każda część składowa powinna być oznaczona trwałym znakiem 
identyfikacyjnym w sposób niepowodujący jej uszkodzenia. Należy uzyskać akceptację projektanta, co do 
rozmieszczenia znaków identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien umożliwiać odniesienie protokołów odbiorów 
cząstkowych (materiałów, wyrobów, przygotowania powierzchnia do scalenia, scaleń, montażu) do konkretnych 
elementów konstrukcyjnych.  

2.4.  Tolerancja 
Przekroje kształtowników spawanych - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4. 
Elementy i części składowe - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5. 
Środniki i żebra - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6. 
Otwory, wycięcia, krawędzie czołowe - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7 
Styki i stopy słupów - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8 

2.5.  Spawanie 
Roboty spawalnicze prowadzić pod nadzorem spawalniczym, którego organizację, kwalifikacje, uprawnienia i zakres 
odpowiedzialności określono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.  
Części składowe złącza powinny być obrobione i złożone zgodnie z właściwymi normami a w szczególności PN-M.-

6901117.  
Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.  
Dla spoin czołowych blach węzłowych styków pasów dopuszczalna klasa wadliwości złącza R2.  
Pozostałe złącza klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772.  
Wymagane długości badanych obcinków spoin zależą od klasy złącza i należy je określić zgodnie z wymogami 
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podanymi w normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czołowych styków śrubowych, sprężanych klasa złącza B, 
wadliwość 2 - z tabl. 3 minimum 50% długości złącza badać metodami nieniszczącymi ).  
Spoiny badać zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M-69011.  
Najszybciej dokonuje się badania spoin aparaturą ultradźwiękową. Badanie taki nie daje jednak możliwości 
rozpoznania rodzaju wady. Dlatego należy prowadzić badania zasadnicze metodą ultradźwiękową, a w miejscach gdzie 
występują wady wykryte tą metodą wykonuje się zdjęcia rentgenowskie. Na podstawie radiogramów określa się 
zgodnie z normą PN-87/M-69772 wady złączy spawanych. W zależności od wielkości tych wad ich nasilenia i jakości 
ustala się klasę wadliwości złącza.  
W celu zapobieżenia powstawania wad w spoinach należy starannie i na bieżąco kontrolować prace spawalnicze i 
prowadzić ich dziennik. Roboty spawalnicze mogą być prowadzone jedynie przy temperaturze wyższej niż -50C, a dla 
stali niskostopowych przy temperaturze powyżej +50C. Nie wolno prowadzić prac spawalniczych podczas deszczu i 
padającego śniegu. W przypadku spawania ręcznego spawacz musi przedstawić świadectwo przeprowadzonej próby. 
Próba taka powinna odbywać się co maksimum dwa lata. Ponadto próby takiej dokonuje się zawsze w przypadku 
zaistnienia przerwy w wykonywaniu robót spawalniczych większej niż 6 miesięcy, jak również gdy stwierdzi się 
uchybienia w jakości wykonywanych spoin (dlatego musi być prowadzona w dzienniku spawów identyfikacja spoiny z 
jej wykonawcą).  

2.6.  Połączenia śrubowe 
Połączenia śrubowe zwykłe - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz załącznika C. Połączenia sprężane prowadzić metodą 
kontrolowanego momentu. Siłę sprężającą i momenty dokręcenia przyjąć zgodnie z tablicą 11 PN-B-06200.  

2.6.  Materiały 
- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107 
- krata prasowana Serrated ocynkowana obramowana 11x33/50x3 z powierzchniami bocznymi przygotowanymi do 
bezpośredniego mocowania do belek policzkowych 
- systemowe stopnie z krata prasowanej Serrated /11x33/50x3/L=1960/B=380 
- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2 
- Śruby zwykła wg PN-M.-82054-18 
- Śruby sprężające wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla każdej partii śrub.   
- powłoki malarskie wg Projektu Wykonawczego 
- Typy materiałów – jak na Rysunkach Wykonawczych. 

 
Stosowane materiały i wyroby powinny być zgodne z projektem i spełniać wymagania Polskich Norm. Wszystkie 
materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenia jakości zgodnie z PN EN 45014 i PN H 01107 lub wyniki badań 
laboratoryjnych potwierdzające wymaganą jakość. 
Materiały i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny być dobierane odpowiednio do wymagań 
projektowych, jeśli w projekcie nie podano inaczej. 
Materiały i wyroby należy przechowywać i konserwować zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakości 
i w sposób umożliwiający łatwą i jednoznaczną identyfikację każdej dostawy. Wyroby nieoznaczone nie powinny być 
stosowane na elementy konstrukcji nośnej. Akceptacja zgłoszonych w programach wytwarzania i montażu 
dostawców materiałów nie oznacza akceptacji materiałów. Wytwórca jest zobowiązany do dokumentowania 
odpowiedniej jakości wszystkich partii materiałów. 
 

2.6.1  Stal konstrukcyjna 
 

Gatunki stali konstrukcyjnej. 
Do wytwarzania konstrukcji stalowych należy używać stał zgodnie z PN 901B 03200. Inne gatunki stali (np 
pochodzące z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą Inżyniera Projektu, j eśli posiadają 
Aprobatę Techniczną ITB. 
Elementy konstrukcyjno powinna spełniać ponadto wymagania spełniać wymagania określone w normach 
przedmiotowych 
 
•dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203, 
•dla walcówki. prętów i kształtowników wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001, 
•dla kątowników równoramiennych wg PN-81/H-93401, 
•dla kątowników nierównoramiennych wg PN-81/H 93402, 
•dla ceowników PN-86/H 93403. 
•dla dwuteowników wg PN-801H-93407. 
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2.6.2  Łączniki i materiały spawalnicze 
Zamówienia na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych 
przez Inżyniera Projektu Wytwórców tych materiałów. Na Wytwórcy konstrukcji ciąży obowiązek 
egzekwowania od dostawców i przechowywania atestów potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w 
normie przedmiotowej dotyczącej danego wyrobu lub materiału. Atesty muszą być przedstawione wraz z 
dostawą każdej partii łączników i materiałów spawalniczych. Badania, które warunkują wystawienie atestów 
Wytwórca łączników lub materiałów spawalniczych przeprowadza na własny koszt. Materiały pochodzące z 
zapasów Wytwórcy konstrukcji powinny być atestowane w zakresie ustalonym przez Inżyniera Projektu na 
koszt własny Wytwórcy konstrukcji. Spełnione muszą być wymagania norm przedmiotowych: 
 
PN-M-82054 (PN-IM-82054) Śruby, wkręty i nakrętki PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Śruby 
ze łbem sześciokątnym 
PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Śruby ze łbom sześciokątnym z gwintem na całej długości  
PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podkładki - Wymagania i badania 
PN-M-82005 (PN-781M-82005) Podkładki okrągłe zgrubne 
PN-M-82039 (PN-831M-82039) Podkładki okrągłe do połączeń sprężanych 
PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Nakrętki sześciokątne 
PN-M-82171 (PN-831M-82171) Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń sprężanych 
PN-M-09355 (PN-731M O9350) Topniki do spawania i napawania łukiem krytym  
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali  
PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania .Ogólne 
wymagania i badania 
PN-M-69433 (PN-881M-69433)  Spawalnictwo - Elektrody  stalowe  otulone do spawania  stali niskowęglowych i 
stali niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości 
PN-M 89434 (PN- 741M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy 
w podwyższonych temperaturach  
Wytwórca powinien przestrzegać okresów ważności  stosowania elektrod według gwarancji dostawcy.  
Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony 
przed korozją i w sposób umożliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Materiały spawalnicze należy 
przechowywać ponad podłogą w suchych, przewietrzanych I ogrzewanych pomieszczeniach. Łączniki i 
materiały spawalnicze przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji powinny być oddzielone od 
pozostałych. 
 

3. Sprzęt 
Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2) i Wykonawca w programie montażu (pkt 5.1.3.) 
obowiązani są do przedstawienia Inżynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzętu. Inżynier 
Projektu jest uprawniony do sprawdzenia czy urządzenia dźwigowe posiadają ważne świadectwa wydane przez 
Urząd Dozoru Technicznego. 
Wykonawca na żądanie Inżyniera Projektu jest zobowiązany do próbnego użycia sprzętu w cel u sprawdzenia 
jego przydatności. Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela Inżyniera Projektu.  

4. Transport 
4.1 Transport zewnętrzny (od dostawcy na miejsce budowy)  

Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać się tak, aby 
powierzchnia stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczeń 
mogących utrzymywać wilgoć. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny być utrzymywane w stanie suchym i 
składowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali 
niezabezpieczonej przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszą posiadać oznaczenia i cechy zgodnie z 
PN 731H 01102. Oznaczenia i cechy muszą być zachowane w całym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy 
dzieleniu wyrobów należy przenieść oznaczenia na części pozbawione oznaczeń.  
Konstrukcja powinna być wysyłana w kolejności uzgodnionej z wykonawcą montażu. Konstrukcja przed wysyłką 
powinna być zabezpieczona przed korozją. 
Przy transporcie należy dostosować się do ograniczeń wymiarowych narzuconych głownie zdolnościami 
załadunkowymi środków transportowych. 
 
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementów wysyłkowych powinny być następujące  
 największa długość 11,0 m 
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 największa szerokość 2,5 m 
 największa wysokość 2,5 m 
 masa 20.0 t. 
Dopuszczalne odchylenia długość elementu transportowanego drogami prostymi bez łuków może być do 18,0 m 
wysokość elementu na przyczepach specjalnych może być do 3,10 m. Wszystkie elem enty konstrukcji powinny 
być ładowane na środki transportu w ten sposób, aby mogły być transportowane i rozładowywane bez powstania 
nadmiernych naprężeń deformacji lub uszkodzeń. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji , w 
jakiej będzie eksploatowana. Ze względu na łatwość ich uszkodzenia szczególnie chronione muszą być elementy 
styków montażowych. Ze względu na możliwość wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji należy 
odpowiednio usztywnić elementy wiotkie na czas załadunku i transportu. Drobne elementy, takie jak blachy 
nakładkowe czy blachy stanowiące połączenia, muszą być jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu 
zamocowania przy pomocy śrub montażowych. Elementy drobnowymiarowe , takie jak śruby podkładki nakrętki 
czy drobne blachy, powinny być przewożone w zamkniętych pojemnikach. Sposób mocowania elementów musi 
wykluczyć możliwość przemieszczenia przewrócenia lub zsunięcia się ich w czasie transportu . Przewożone 
elementy powinny być załadowane w ten sposób, aby nie przekraczały żadnej z odpowiednich skrajni ustalonych 
przez normy. Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia któregokolwiek z wymiarów skrajni lub 
dopuszczalnych ciężarów pojazdów należy uzyskać zgodę DODP i Zarządów Drogowych w miastach 
prezydenckich przez których tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwój przewożący części nad wymiarowe 
konstrukcji powinien być oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochód pilotujący,  
 

4.2 Transport wewnętrzny, załadunek i wyładunek 
Urządzenia transportowe stosowane w transporcie wewnętrznym i przeładunkach powinny być sprawne oraz 
bezpieczne. W celu zapewnienia pełnego bezpieczeństwa obsługa tych urządzeń powinna być pouczona o ich 
działaniu, o posługiwaniu się nimi oraz o zachowaniu się w ich pobliżu , na co należy uzyskać pisemne 
potwierdzenie pracowników. Prędkość poziomego przemieszczania ładunków powinna być umiarkowana (ok 5 
km/h). Elementy konstrukcji powinny być należycie ułożone i przymocowane do środka transportowego, aby nie 
dopuście do ich zsunięcia się lub zmiany położenia. Elementy wiotkie należy usztywniać, aby nie dopuścić do 
odkształceń i uszkodzeń. Za pomocą żurawia należy przenosić konstrukcję  co najmniej 1,0 m nad przedmiotami 
znajdującymi się na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementów przy ukośnym ułożeniu liny zawiesia jest 
niedopuszczalne. Od powyższej zasady można odstąpić pod warunkiem przeprowadzenia obliczeń 
sprawdzających wytrzymałość i stateczność żurawia. W celu zachowania bezpieczeństwa podnosząc 
konstrukcję należy kierować linami zaczepionymi do niej i obsługiwanymi z odpowiednio odległego miejsca.  
 

4.3 Odbiór konstrukcji po rozładunku 
Podczas odbioru po rozładunku należy sprawdzić czy elementy konstrukcyjne są kompletne i odpowiadają 
założonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyłki nie powinny przekraczać odchyłek 
podanych w pkt. 4.7 PN B 06200. Jeżeli Zamawiający zawarł oddzielnie umowy na :  
• wytworzenie konstrukcji 
• montaż konstrukcji na miejscu budowy 
z różnymi podmiotami gospodarczymi wówczas Wykonawca montażu musi dokonać odbioru konstrukcji po 
rozładunku i naprawieniu uszkodzeń powstałych w transporcie. Odbiór powinien być dokonany w obecności 
przedstawiciela Inżyniera Projektu i powinien być przez Inżyniera Projektu zaakceptowany. Wytwórca konstrukcji 
powinien dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a także wszystkie elementy 
stalowe, które będą użyte na miejscu budowy, np.: komplet śrub.  Z dostawy wyłączone są farby i materiały 
spawalnicze, których stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. 
 

4.4 Likwidacja uszkodzeń transportowych 
Jeśli usuwanie odchyłek i uszkodzeń Inżynier Projektu uzna za konieczne, to Wytwórca przedstawia Inżynierowi 
Projektu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchyłek. Inżynier Projektu może 
zastrzec, jakich prac nie można wykonywać bez obecności przedstawiciela Inżyniera Projektu. Koszt prac ponosi 
Wytwórca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystąpić tak szybko, jak jest to możliwe ze względów 
technicznych. Po zakończeniu prac Wykonawca montażu dokonuje odbioru w obecności przedstawiciela 
Inżyniera Projektu. Jeśli po prostowaniu (usuwaniu odchyłek) występują pęknięcia lub inne uszkodzenia element 
(lub jego część) zostaje zdyskwalifikowany.  
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5. Wykonywanie robót 
5.1 Wymagania ogólne 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob  zgodnie z wymaganiami normy PN-B- 
06200 i postanowieniami umowy. 
 

5.2 Program montażu i scalania konstrukcji na miejscu budowy 
Rozpoczęcie robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Inżyniera Projektu programu montażu. 
Program sporządzany jest przez Wykonawcę montażu. Program powinien zawierać protokół odbioru konstrukcji 
od Wytwórcy oraz: 

• harmonogram terminowy realizacji 

• informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy  

• informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na których konieczne jest udokumentowanie 
kwalifikacji 

• projekt montażu 

• sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jeśli podczas montażu będzie ona podpierana w innych punktach 
niż przewiduje to Dokumentacja Projektowa 

• informacje o podwykonawcach 

• informacje o podstawowym sprzęcie montażowym przewidzianym do realizacji zadania  

• projekt technologii spawania (jeśli występuje)  

• sposób zapewnienia badań ujętych w Specyfikacji  

• informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób które mogą znaleźć się w obszarze prac 
montażowych 

• inne informacje żądane przez Inżyniera Projektu  
 

5.3 Akceptowanie stosowanych technologii 
Jeśli jakaś z czynności technologicznych nie jest określona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub 
zachodzi konieczność zmiany technologii Wykonawca musi uzyskać akceptację Inżyniera Projektu. 

 
5.4 Kontrola wykonywanych robót 

Inżynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynności kontrolnych badawczych i 
odbiorców częściowych na czas, których należy przerwać roboty. W zależności od wyniku badań Inżynier 
Projektu podejmuje decyzję o kontynuowaniu robót.  

 
5.5 Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy  
5.5.1 Montaż konstrukcji 

• Podpory konstrukcji i zakotwienia śrubowe – zgodnie z pkt. 7.4.1  3 PN-b06200.  

• Tolerancje usytuowania podpór – tabl. 15 normy j.w. 

• Tolerancje montażu – tabl. 16 normy j.w.  
 
5.5.2 Składowanie konstrukcji na placu budowy  

Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i udostępnienie g o 
Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i usunąć ewentualne uszkodzenia powstałe 
podczas transportu. Konstrukcję na placu budowy należy układać zgodnie z projektem technologii montażu 
uwzględniając kolejność poszczególnych faz montażu. Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z 
gruntem lub wodą, i dlatego należy ją układać na podkładkach drewnianych lub betonowych (np. na 
podkładach kolejowych).  
Sposób układania konstrukcji powinien zapewnić : 

• jej stateczność i nieodkształcalność 

• dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych 

• dobrą widoczność oznakowania elementów składowych 

• zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych śniegu zanieczyszczeń DTP. 
 
5.5.3 Przemieszczenie elementów konstrukcji do ostatecznego ich położenia  

Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania w sposób 
gwarantujący jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dźwigów muszą być podnoszone 
przy użyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczeństwa (próbne uniesienie na wysokość 20 
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cm brak przeszkód na drodze transportu przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana załoga).  
Wszelkie uszkodzenia elementów powstałe w czasie transportu wewnętrznego muszą być ocenione przez 
Inżyniera Projektu i w razie konieczności element musi być zastąpiony nowym na koszt Wykonawcy robót.  

 
5.5.4 Wykonanie połączeń tymczasowych 

Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalone wg projektu montażu i projektu technologu spawania 
zawierającego plan spawania Spawane styki montażowe mogą być wykonane przy zapewnieniu warunków 
przewidywanych w projekcie technologii spawania a szczególnie przy odpowiedniej temperaturze wilgotności 
oraz osłonięcia od wiatrów. 

 
5.5.5 Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy.  

Połączenia spawane 
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być przewidziane w Dokumentacji Projektowej. Jeśli 
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (włączając w to spoiny sczepne) musi 
być to zaakceptowane przez Inżyniera Projektu wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nieprzewidzianych w 
Dokumentacji Projektowej uchwytów montażowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowań wymaga zgody 
Inżyniera Projektu. Inżynier Projektu może zażądać wykonania obliczeń sprawdzających skutki przyspawania 
uchwytów montażowych. Spawanie należy prowadzić zgodnie z wymaganiami PN B -06200. Roboty spawalnicze 
na obiekcie prowadzić można w temperaturach powyżej 5"C. Każda spoina konstrukcyjna musi być oznakowana 
przez wykonującego ją spawacza jego marką. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu ocenie jakości 
i odbiorowi. Końcowe badania spoin powinny być przeprowadzane nie wcześniej jak po upływie 96 godzin po ich 
wykonaniu. Badania spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących pro wadzi 
przedstawiciel Inżyniera Projektu osobiście. Koszty badań radiograficznych i ultradźwiękowych ponosi 
Wykonawca a wykonywać je mogą jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inżyniera Projektu. Badania 
potwierdzające jakość robót spawalniczych prowadzić  należy według norm podanych w pkt.10 niniejszej 
Specyfikacji Technicznej. Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci 
radiogramów i protokołów i przekazać ją Inżynierowi Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.  
 
Połączenia na śruby 
O ile nie jest określone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwórni wykonywanie otworów i ich rozwiercanie 
do ostatecznego wymiaru nalepy wykonać podczas ostatecznego montażu konstrukcji. Rozwiercone lub 
wiercone otwory (cylindryczne lub stożkowe) powinny być prostopadłe do elementu Rozwiertaki i wiertła powinny 
być w miarę możliwości prowadzone mechanicznie. Złe rozmieszczenie otworów dyskwalifikuje element. 
Wiercenie i rozwiercanie może być wykonywane tylko przy pomocy urządzeń obrotowych  Wiercenie przez 
szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na właściwym miejscu. Wszystkie części 
muszą być starannie dociśnięte w czasie wiercenia. Źle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny być 
naprawiane przez spawanie, chyba że jest to dozwolone przez Inżyniera Projektu. Szczelność połączenia za 
pomocą Śrub i trzpieni montażowych powinna być taka aby szczelinomierz grubości 0,2 mm nie mógł wejść 
miedzy powierzchnie łączone głębiej niż na 20mm. Długość śruby powinna być taka aby gwint śruby pracujący 
na docisk i ścinanie (w połączeniach zwykłych i pasowanych) nie wchodził głębiej w otwór łączonej części niż na 
2 zwoje. Nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub poprzez podkładki dokładnie przylegać do powierzchni 
łączonych elementów. 

 
5.5.6 Zabezpieczenie antykorozyjne po montażu  

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni gdzie wykonuje się 
wszystkie warstwy powłoki zabezpieczającej przed korozją z wyłączeniem ostatniej warstwy na wierzchniowej. 
Wykonawca zapewni nałożenie ostatniej powłoki malarskiej po wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania. 
Poprawki i warstwę końcową należy wykonywać na elementach odczyszczonych osuszonych w dzień bez 
opadów i przy temperaturze konstrukcji powyżej 10"C. Dopuszcza się wykonywanie prac malarskich w 
warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia odpowiedniej temperatury malowania i schnięcia farby pod 
zadaszeniem. W każdym przypadku Wykonawca uzyska wcześniejszą zgodę Menedżera Projektu na wykonanie  
ostatecznej powłoki malarskiej. 
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6. Kontrola jakości 
6.1 Obowiązki Wykonawcy 

Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości prowadzonych przez siebie robót niezależnie od działań 
kontrolnych Inżyniera Projektu 
 

6.2 Odbiory częściowe 
Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza Inżynier Projektu po zapoznaniu się z programem wytwarzania 
konstrukcji. Harmonogramy stanowią integralną część akceptacji programów. Sposób i zakres odbiorów 
częściowych opisane są w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji.  
 

6.3 Zakres kontroli jakości robót 
Zakres kontroli jakości robót obejmuje na etapie wstępnym  

• Weryfikację jakości prac warsztatowych kontroli jakości w wytwórni kwalifikacji wytworni i jej personelu  

• Pomiary geometrii i sprawdzenie odchyłek pojedynczych elementów  

• Badanie wzrokowe połączeń spawanych 

• Kontrola wzrokowa i kontrola grubości powłok malarskich  

• Jakość łączników 
W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradźwiękowe spoin.  
 
Po zakończeniu montażu i malowania: 

• Sprawdzenie ogólnej geometrii ustroju 

• Sprawdzenie połączeń montażowych w szczególności połączeń sprężanych  

• Sprawdzenie wykończenia zakotwień 

• Końcowy pomiar powłok malarskich 
 

7. Obmiar robót 
7.1 Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót.  

Ilości przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot, w którym w każdej pozycji uwzględniono 
dodatki na wykonanie spoin oraz styki montażowe.  
Ilości przewidywanego materiału dla konstrukcji dachowej  zestawiono w Przedmiarze Robot 

7.2 Jednostka obmiarowa. 
Jednostką obmiarowa jest 1 t wbudowanej stali profilowej 
 

8. Odbiór robót 
8.1 Odbiór dostawy stali 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia, w które powinien być zaopatrzony 
każdy krąg lub wiązka stali 
Zaświadczenie to powinno zawierać: 

• Znak wytwórcy 

• Gatunek stali 

• Numer wyrobu lub partii, 

• Znak obróbki cieplnej 
8.2 Odbiór zmontowanej konstrukcji stalowej 

Odbiór konstrukcji powinien być dokonany przez Inżyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Robót. Odbiór 
powinien polegać na sprawdzeniu zgodności użytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej i 
postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie zgodności wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami 
roboczymi obejmuje : 

• Zgodność użytych profili 

• Prawidłowe wykonanie połączeń spawanych i skręcanych 
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9. Podstawa płatności 
9.1 Podstawa płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE.  
 

9.2 Cena jednostki obmiarowej. 
Cena jednostkowa obejmuje zakup dostarczenie materiału oczyszczenie przycinanie połączenia spawane 
skręcane oraz montaż konstrukcji zgodnie z Dokumentacją Projektową i niniejszą Specyfikacją, a także 
oczyszczenie terenu robót z odpadów konstrukcji stanowiących własność Wykonawcy i usunięcie ich poza teren 
budowy. 
W cenie jednostkowej mieszczą się również koszty ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych niezbędnych 
do wykonania i montażu konstrukcji stalowych wraz z ich rozbiórką .  
Cena obejmuje również wykonanie dokumentacji wymienionych w punkcie 1.5. niniejszej specyfikacji.  
 

10. Przepisy związane 
 
PN-B-06200 1997   Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru 
PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie 
PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Związki między rożnymi rodzajami odchyłek tolerancji 
stosowanymi w wymaganiach. 
PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych 
PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych 
PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Śruby ze łbem sześciokątnym 
PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Śruby ze łbem sześciokątnym z gwintem na całej długości 
PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podkładki -Wymagania i badania 
PN-M-82005 (PN-78/M-82005) Podkładki okrągłe zgrubne 
PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podkładki okrągłe do połączeń sprężanych 
PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakrętki sześciokątne 
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania łukiem krytym 
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali  
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogólne 
wymagania i badania. 
PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskowęglowych i 
stali niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości. 
PN M 69015 (PN- 73/M-69015)  Spawanie łukiem krytym stali węglowych i niskostopowych - Przygotowanie 
brzegów do spawania. 
PN-M-89751 (PN-64/M-69751)   Próba twardości złączy spawanych i zgrzewanych.  
PN-M-69772 (PN-87/M-69772)   Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie 
radiogramów.  
PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4)  Spawalnictwo- Cięcie gazowe stali węglowych o grubości 5 - 100 mm - Jakość 
powierzchni cięcia.  
PN-M-69775 (PN-89/M-69775)   Spawalnictwo - Wadliwości złączy spawanych  Oznaczanie klasy wadliwości na 
podstawie oględzin zewnętrznych. 
PN-M-69777 (PN-89/M-69777)   Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie 
wyników badań ultradźwiękowych. 
PN-M-69008 (PN-87/M-69008)   Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych  
PN-M-69009 (PN-87IM-89009)   Spawalnictwo - Zakłady stosujące procesy spawalnicze - Podział PN-M-69011 
(PN- 78/M-69011)   Spawalnictwo - Złącza spawane w konstrukcjach stalowych - 
PN EN 25817 PN-ISO 5817 Złącza stalowe spawane łukowo - Wytyczne do określania poziomów jakości 
według niezgodności spawalniczych 
PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodności spawalniczych w złączach spawanych metali wraz 
z objaśnieniami. 
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SST 06  NAPRAWA KONSTRUKCJI BETONOWYCH I ŻELBETOWYCH    
 
1. Wstęp   
1.1.  Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru elementów konstrukcji stalowych 
związanych z modernizacją pomieszczeń piwnicy oraz schodów bocznych wejściowych do budynku hali 
widowiskowo-sportowej „Sośnica” Im. J. Wojewódzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130. 

 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji 

Szczegółowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją 

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczą prowadzenia robót w zakresie napraw konstrukcji betonowych i 
żelbetowych i obejmują roboty ujęte w dokumentacji projektowej dla kontraktu określonego w pkt.1 

 
Zakres rzeczowy robót objętych specyfikacją: 

• Oczyszczenie powierzchni wodą pod ciśnieniem 

• Pokrycie miejsc zaatakowanych korozja biologiczną preparatem odgrzybiającym 

• Usunięcie i uszczelnienie w technologii iniekcji ciśnieniowej iniektami z żywicy epoksydowej wszystkie zarysowania 
pionowe i skośne o szerokości powyżej 0,20mm  

• Zabezpieczenie stali 

• naprawa ubytków konstrukcji metodą PPC 
 
1.4 Określenia podstawowe 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie 
budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 
2. MATERIAŁY 
2.1 Materiały  

Materiałami stosowanymi przy wykonaniu napraw konstrukcji betonowych: 
▪ Preparat do usuwania zielonych nawartstwień biologicznych z tarasów, posadzek i murów 

− stan skupienia: płynny 

− Lepkość: (20oC) 11 sek./kubek Forda 4 mm 

▪ Mineralna ochrona antykorozyjna i warstwa sczepna - fabrycznie mieszana sucha zaprawa zawierająca spoiwa 
hydrauliczne, mineralne kruszywa i specjalne dodatki: 

− dwie warstwy grubości ok. 1mm,  

− wytrzymałość na odrywanie ≥2,0 MPa, 

− gęstość nasypowa: ok. 1,3 kg/l 

− uziarnienie: do 1,0 mm 

▪ Modyfikowana, szybkowiążąca szpachlówka do betonu nakładana w warstwach o grubości 0,5  - 5,0mm i kolorze 
szarym: 

− początek wiązania: 40 min. 

− ilość dodawanej wody: ~20% wag. 

− czas przydatności do stosowania po zarobieniu: 20 min. 

− temperatura stosowania: +5°C do +30°C 

− dopuszczalna grubość warstwy: 0,5-5,0 mm 

− wytrzymałość na ściskanie:  2 dni do 10 N/mm2  
       7 dni do 20 N/mm2  
       28 dni do 30 N/mm2 

▪ Jednoskładnikowa sucha zaprawa modyfikowana tworzywami sztucznymi (system PCC) o wysokiej 
wytrzymałości, wysokiej odporności na siarczany oraz niskiej zawartości aktywnych alkaliów: 
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− zawartość chromu w postaci rozpuszczalnych związków chromu (VI) w odniesieniu do całkowitej suchej masy 
cementu wynosi mniej niż 0,0002 % 

− uziarnienie: 0 – 2 mm 

− Ilość dodawanej wody: ok. 10,7% 

− czas przydatności do stosowania po wymieszaniu: ok. 60 minut 

− wytrzymałość na ściskanie: po 1 dniu.:  15 N/mm²  

      po 7 dniach.:  40 N/mm²  

      po 28 dniach:   50 N/mm²  

− wytrzymałość na zginanie: po 28 dniach.:   8,0 N/mm²  

− dynamiczny moduł sprężystości:  25000 N/mm²  

− wytrzymałość na odrywanie:  2,0 N/mm²  

− skurcz (po 28 dniach): ≤ 0,55 mm/m 

▪ Dwuskładnikowu, bezrozpuszczalnikowy układ żywicy epoksydowej o szczególnie niskiej lepkości: 

− wytrzymałość na rozciąganie (23°C):  51 MPa po 7 dniach, 

− wytrzymałość na odrywanie (23°C):  7,4 N/mm2 po 7 dniach 

− wytrzymałość na ścinanie (23°C): 16,8 N/mm2 po 7 dniach 

− Czas przydatności do stosowania po wymieszaniu (ilość 1 kg): 

90 min. przy +8°C 

60 min. przy +23°C 

40 min. przy +28°C 

− Lepkość mieszanki (20°C):  100mPas 

− Gęstość mieszanki: 1,07g/cm3 

▪ Preparat krzemionkujący o działaniu wgłębnym przeznaczony do gruntowania i uszczelniania: 

− przepuszczalność pary wodnej: > 90% 

− nasiąkliwość powierzchniowa: w:< 0,5 kg/m²*h0.5 

− Wzmocnienie: do 5 N/mm² (MPa) 

▪ Wysokiej jakości szlam uszczelniający odporny na sole wraz z zabiegiem wypełnienia: 

− ilość wody zarobowej: 20 do 21 %  

− czas przydatności do stosowania po wymieszaniu: 60 minut  

− temperatura stosowania: +5°C do +30°C  

− wytrzymałość na ściskanie: 28 dni ok. 30 N/mm2 

− wytrzymałość na zginanie: 28 dni ok. 6 N/mm2 

 

Materiał naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i żelbetowych powinien odpowiadać wymaganiom 
dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST. 

3. SPRZĘT 
Roboty związane z naprawą uszkodzonych powierzchni konstrukcji żelbetowych mogą być wykonane przy użyciu 
dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robót.  
Sprzęt powinien być zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiałów do 
napraw konstrukcji betonowych i żelbetowych. 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania techniczne w 
zakresie BHP. 

 
4. TRANSPORT 

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
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5. WYKONANIE ROBÓT  
5.1 Wymagania ogólne 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową oraz zgodnie z dokumentacją projektową, 
wymaganiami, Specyfikacją oraz poleceniami Inspektora nadzoru. 
Roboty powinny być prowadzone pod nadzorem Producenta materiałów do napraw konstrukcji betonowych i 
żelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami technicznymi stosowanych materiałów. 
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robót powinna mieścić się w granicach od + 5 oC do + 25 oC i być o 3 
stopnie wyższa od temperatury punktu rosy.  
Wilgotność względna powietrza w czasie wykonywania robót powinna być nie większa niż 80%. 

 
5.2 Zakres wykonywania robót 
5.2.1 Naprawy powierzchniowe 

Przygotowanie powierzchnu 
Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i żelbetowych wraz ze starymi materiałami naprawczymi powinny 
być usunięte przez skucie, piaskowanie lub użycie wody pod wysokim ciśnieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniową 
skorodowaną należ odkuć na całej długości występowania korozji a następnie oczyścić do stopnia czystości 
wymaganego w kartach technicznych stosowanych materiałów. Należy uważać aby nie uszkodzić przecinakami 
prętów. Beton o mniejszej wytrzymałości skuć, rozkuć rysy i pęknięcia. Krawędzie ubytków sfazować pod kątem 45°.  
Naprawiana powierzchnia musi być oczyszczona, sucha, bez pyłu i zanieczyszczeń, beton nie może wykazywać 
oznak korozji. Należy usunąć wszystkie luźne części i substancje zakłócające wiązanie, takie jak pyły, oleje i tłuszcze 
itd. 
Bezpośrednio przed naprawą, należy powierzchnię betonu przedmuchać sprężonym powietrzem. Miejsca 
zaatakowane korozja biologiczną nasączyć preparatem do usuwania zielonych nawarstwień biologicznych z tarasów, 
posadzek i murów. 
Powierzchnie przeznaczone do naprawy powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych 
stosowanych materiałów i ich aprobatach technicznych odnośnie: 

− wytrzymałość podłoża na odrywanie (minimum 1,0 MPa), 

− temperatury podłoża, 

− wilgotności podłoża, 

− szorstkość. 

Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej  
Stal zbrojeniowa powinna być odrdzewiona do stopnia czystości Sa 21/2 oraz zabezpieczona antykorozyjnie 
preparatem do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej będących elementem danego zestawu do napraw 
konstrukcji betonowych i żelbetowych zgodnie z kartą techniczną Producenta materiałów.  
Gruntowanie (warstwa szczepna)  
Powierzchnie betonowe powinny być zagruntowane za pomocą preparatu zwiększającego przyczepność będących 
elementami danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i żelbetowych zgodnie z kartą techniczną 
Producenta i aprobatą techniczną materiałów. 
Wykonanie wypełnienia i warstwy wyrównawczej  
Ubytki betonu większe niż 5mm wypełnić zaprawą modyfikowaną polimerami do napraw betonu. Ubytki wypełnić na 
świeżej warstwie szczepnej.  
Materiał można układać w jednej warstwie o grubości 5 – 25 mm, w dwóch warstwach o łącznej grubości do 50 mm a 
w zagłębieniach do maks. 80 mm. W razie układania w kilku warstwach, kolejną warstwę zaprawy układa się zawsze 
świeże na świeże, na lekko związaną warstwę poprzednią. Jeżeli warstwa poprzednia jest już wyschnięta należy ją 
zwilżyć a następnie pokryć warstwą szczepną. Powierzchnie pokryte zaprawą należy chronić przed zbyt szybkim 
wyschnięciem w wyniku działania wiatru lub promieniowania słonecznego przez przykrycie wiatroszczelnymi foliami 
lub mokrymi matami jutowymi. Okres pielęgnacji wynosi co najmniej 3 dni. 
Całą powierzchnię należy pokryć i wyrównać szpachlówką wyrównująca na bazie cementu z dodatkiem tworzyw 
sztucznych. Wcześniej całą powierzchnię należy dobrze zmoczyć  
Po wchłonięciu wody przez podłoże nałożyć szpachlówkę, podłoże powinno być powietrznie suche do matowo 
wilgotnego. Nieruchome rysy na powierzchni należy poszerzyć (rozkuć) na głębokość co najmniej 5 mm i wstępnie 
zaszpachlować. Właściwe szpachlowanie należy wykonać w warstwie o grubości do 5 mm, potem.  
Podłoże oraz każda nanoszona warstwa powinna być odebrana przez Inżyniera. 
Przystąpienie do kolejnych etapów robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inżyniera do 
Dziennika Budowy. 
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Wykonanie wypełnienia rys o szerokości < 0,2 mm   
Zarysowania powierzchniowe o szerokości < 0,2mm zostaną wypełnione żywica epoksydową.  
 

5.2.2 Iniekcje rys o szerokości > 0,2 mm, 

Przygotowanie rys 
Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i żelbetowych powinny być usunięte przez skucie, piaskowanie lub 
użycie wody pod wysokim ciśnieniem (lanca wodna). 
Iniektowana rysa musi być oczyszczona, sucha, bez pyłu i zanieczyszczeń, beton nie może wykazywać oznak 
korozji. Należy usunąć wszystkie luźne części i substancje zakłócające wiązanie, takie jak pyły, oleje i tłuszcze itd. 
Bezpośrednio przed wykonaniem warstwy zamykającej rysę, należy rysę przedmuchać sprężonym powietrzem. 
Sposób przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych 
stosowanych materiałów iniekcyjnych odnośnie: 

− temperatury podłoża, 

− wilgotności podłoża, 

Osadzenie wentyli i zamknięcie rys 
Po oczyszczeniu, wzdłuż rys należy zamontować wentyle do iniekcji. Stosuje się wentyle czynne, przez które 
wtłaczany będzie środek iniekcyjny oraz wentyle bierne służące do odpowietrzania. Na wentylach czynnych montuje 
się zawory. 
Rozstaw wentyli zależy od rozstawu rys i powinien odpowiadać wartościom podanym w dokumentacji projektowej lub 
w kartach technicznych Producenta materiału iniekcyjnego. 
Otwory do pakerów należy wiercić wzdłuż rysy, z obu jej stron, z przesunięciem o połowę grubości elementu, pod 
kątem 45°, w odległości od środka rysy równej połowie grubości elementu. Głębokość otworu musi wynosić co 
najmniej 70% grubości elementu, średnica otworu musi odpowiadać średnicy pakera względnie króćca wlewowego. 
Pakery zamontować i unieruchomić. 
Po osadzeniu wentyli rysę uszczelnia się nakładając wzdłuż niej warstwę pokrywającą o szerokości ok. 10 cm i 
grubości ok. 3 mm. Do wykonania zamknięcia rys stosować należy materiały stosowane do napraw 
powierzchniowych betonu. 
Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez Inżyniera. 
Przystąpienie do kolejnych etapów robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inżyniera do 
Dziennika Budowy. 
 
Wykonanie iniekcji 
Iniekcja (wypełnienie rys) powinna być wykonana zgodnie z kartą techniczną Producenta materiałów. 
Iniekcję przeprowadzać przy użyciu pomp z możliwością regulacji ciśnienia w całym zakresie pracy pompy. Rysy 
pionowe należy iniektować od dołu. 
Iniekcję prowadzić do czasu wypłynięcia żywicy z otworów kontrolnych. Po stwardnieniu żywicy usunąć wentyle i 
wypełnić pustki za pomocą materiałów do napraw powierzchniowych betonu. 
Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inżyniera. 
Przystąpienie do kolejnych etapów robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inżyniera do 
Dziennika Budowy.  

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1 Wymagania ogólne 

Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz wymaganiami 
podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikacji. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

 
6.2 Zakres kontroli badań 

6.2.1 Materiały 

Kontrola polega na: 

− stwierdzeniu właściwej jakości materiału na podstawie atestu producenta 

− sprawdzenie zgodności sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiału, 
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6.2.2 Kontrola robót 

Kontrola robót obejmuje: 

− kontrola powierzchni po oczyszczeniu (potwierdzenie wraz z projektantem konstrukcji zakresu prac naprawczych) 

− kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceną 
dokładności usunięcia skorodowanych elementów betonowych, dokładności oczyszczenia zbrojenia, uzyskania 
odpowiedniej szorstkości powierzchni oraz stwierdzeniem braku plam i zabrudzeń), 

− kontrolę prawidłowości wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej (wizualna ocena wykonania 
pokrycia z oceną jednorodności wykonania powłok, stwierdzenie braku pęcherzy, złuszczeń i odspojeń itp.), 

− oznaczenie przyczepności materiałów naprawczych na odrywanie - wytrzymałość materiałów naprawczych na 
odrywanie winna być zgodna z wartością podaną w pkt 2.2.1 Producenta i określa się jako średnią arytmetyczną z 
kilku pomiarów w miejscach wskazanych przez Inżyniera. Przy czym wartość średnia ze wszystkich pomiarów nie 
powinna być niższa od podanej, a wartość minimalna powinna wynosić minimum 1 Mpa, a przełom musi przebiegać 
w betonie podłoża. Wytrzymałość na odrywanie określa się metodami niszczącymi, dlatego miejsca po badaniu 
należy ponownie naprawić, 

− kontrolę prawidłowości przygotowania rys (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceną dokładności 
usunięcia skorodowanych elementów betonowych, stwierdzenia braku zabrudzeń oraz sposobu osadzenia wentyli i 
zamknięcia rys), 

− kontrolę prawidłowości wykonania iniekcji – wypełnienia rysy (wizualna ocena wykonania iniekcji z oceną 
jednorodności wykonania wypełnienia), 

Kontrola robót powinna być przeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807, PN-92/B-01814 lub PN-EN 
1542:2000. 

7. OBMIAR ROBÓT 
Płaci się za wykonaną ilość jednostek, wg rzeczywistego obmiaru. Wszystkie rozbieżności z ilością podaną w 
projekcie i SST musi zaakceptować Inżynier. Obmiar robót odbywa się w obecności Inżyniera i wymaga jego 
akceptacji. Budowa i rozbiórka rusztowań, pomostów, przygotowanie powierzchni i wywóz materiałów odpadowych 
nie podlega osobnemu obmiarowi i mieści się w jednostce obmiaru. 

8.  ODBIÓR ROBÓT 
Naprawę konstrukcji betonowych i żelbetowych uznaje się za wykonaną zgodnie z dokumentacją projektową, 
niniejszą SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w 
dokumentacji projektowej, przywołanych norm, aprobatach technicznych ITB lub IBDiM lub w punktach 2, 5 i 6 
niniejszej ST dały wyniki pozytywne. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Cena obejmuje: 
-    prace przygotowawcze, 
-    dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót, 
-    opracowanie "Projektu organizacji robót" wraz z harmonogramem, 
-    montaż i demontaż rusztowań, namiotów, zabezpieczeń, układów odwodnienia itp., 
-    przygotowanie i oczyszczenia podłoża, 
-    nałożenie wszystkich warstw, 
-    przeprowadzenie badań przewidzianych w niniejszej ST, 
-    dostosowanie się do warunków pogodowych oraz do wymaganych przez przerw między poszczególnymi 
operacjami, 
-    oczyszczenie i uporządkowanie terenu robót. 
Cena jednostkowa zawiera również zapas (rezerwę) na odpady i ubytki materiałowe 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1 Normy 

PN-EN 1504-1:2000          Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, 
wymagania, kontrola jakości i ocena zgodności. Definicje. 

PN-63/B-06251              Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-88/B-01807         Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe, żelbetowe. 

Zasady diagnostyki konstrukcji. 
PN-92/B-01814     Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe, żelbetowe. 

Metody badania przyczepności powłok ochronnych. 
PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badań. 

Pomiary przyczepności przez odrywanie. 

10.2 Inne dokumenty 

1. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury  z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa  
i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401). 

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych – wyd. Arkady, W-wa 1989r. 
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SST 07   ROBOTY IZOLACYJNE                          CPV 45320000-6 
 

1. Wstęp  

1.1.  Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z modernizacją pomieszczeń piwnicy oraz schodów bocznych wejściowych do budynku hali 
widowiskowo-sportowej „Sośnica” Im. J. Wojewódzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130. 
 

1.2.  Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  
 

1.3.  Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja dotyczą wykonania robót wymienionych w p. 1.1 i obejmują dla nowych 
konstrukcji: 

• wykonanie izolacji poziomej: 2 x papa asfaltowa klejona dyspersyjną masą asfaltowo kauczukową IZOLPLAST 
lub inną o tych samych parametrach , na chudym betonie pod stopami fundamentowymi 

•  wykonanie izolacji pionowych powierzchni stop fundamentowych: 2x dyspersyjna roztwór  
asfaltowy IZOLPLAST „R” + „B” 

Roboty, których dotyczy specyfikacja dotyczą wykonania robót wymienionych w p. 1.1 i obejmują dla istniejących 
konstrukcji: 

• Wykonanie izolacji ścian istniejących 
 

1.4.  Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz 
określeniami podanymi w OST.  
 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie budowy, 
metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST.  
 

2. Materiały  
 

2.1.  Wymagania ogólne  

2.1.1.Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego 
stosowania w budownictwie.  

2.1.2.Lepiki i kleje nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny wykazywać dostateczną odporność w 
środowisku, w którym zostają użyte oraz należytą przyczepność do sklejanych materiałów, określoną wg metod 
badań podanych w normach państwowych i świadectwach ITB.  

2.1.3.Materiały izolacyjne powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany w normach 
państwowych i świadectwach ITB.  

2.2.  Materiały do izolacji przeciwwodnych  
2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna 

Papa asfaltowa podkładowa P64/1200 przyklejana dyspersyjną masą asfaltowo- kauczukową. 

Zamiennie można zastosować 1 warstwę papy polimerowo - asfaltowej np. ZDUNBIT PF 180/3000  

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 

• wstęga papy powinna być bez dziur i załamań, o równych krawędziach. 

• powierzchnia papy nie powinna mieć widocznych plam asfaltu. 

• dopuszcza się pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. 

• przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne są uszkodzenia powstałe na skutek sklejenia się papy. Dopuszcza się 
naderwania na krawędziach wstęgi papy w kierunku poprzecznym nie dłuższe niż 30 mm, nie więcej niż w 3 
miejscach na każde 10 m długości papy. 
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• papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieć jednolite ciemnobrunatne zabarwienie. 

• wymiary papy w rolce 
– długość: 20 m ±0,20 m 

                                   40m ±0,40 m 
       60 m ±0,60 m 

• – szerokość: 90, 95, 100, 105, 110 cm ±1 cm 
b) Pakowanie, przechowywanie i transport 

• Rolki papy powinny być pośrodku owinięte paskiem papieru szerokości, co najmniej 20 cm i związane drutem i 
sznurkiem grubości co najmniej 0,5 mm. 

• Na każdej rolce papy powinna być umieszczona nalepka z podstawowymi danymi określonymi w ww. normie. 

• Rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących przed zawilgoceniem i 

• działaniem promieni słonecznych i w odległości co najmniej 120 cm od grzejników. 

• Rolki papy należy układać w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojącej, w jednej warstwie. Odległość między 

• stosami – 80 cm. 
 
2.2.2. Roztwór asfaltowy do gruntowania Izoplast R, Masa asfaltowa Izoplast B 

Wymagania wg PN-B-24620:1998 

Izoplast "R" przeznaczony jest do gruntowania podłoży z betonu oraz wykonania samodzielnych "lekkich" powłok 
izolacyjnych. Niszczy w gruntowanych powierzchniach betonowych mchy, porosty, grzyby, pleśnie. Zamiennie można 
stosować inne masy izolacyjne o tych samych parametrach. 
Izoplast „B” - hydroizolacja powierzchni na betonach wykonywać po uprzednim zagruntowaniu IZOPLASTEM "R”. 
Zamiennie można stosować inne masy izolacyjne o tych samych parametrach. 
 

2.2.3.Woda  

Do przygotowania zapraw i nawilżania podłoża można stosować wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-88/B-
32250 „Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw". Bez badań laboratoryjnych można stosować wodociągową 
wodę pitną. 

Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze 
organiczne, oleje i muł. 

 

2.2. Materiały do izolacji przeciwwodnych  

Wstępna izolacja mineralna  

 mikrozaprawa uszczelniająca o wiązaniu krzemianowym paroprzepuszczalna. Do nałożenia na grunt po ok. 30 
minutach od gruntowania ( świeże na świeże ) metodą szlamowania – zużycie ok. 1.50 kg/m2. Kombinacja tych 
materiałów gwarantuje trwałe chemiczne powiązanie z podłożem.  

Dane techniczne mikrozaprawy:  

Gęstość świeżej zaprawy 1,85 kg/dm³   

Wytrzymałość na ściskanie (po 24 godzinach) > 5 N/mm²   

Wytrzymałość na ściskanie (po 7 dniach) > 20 N/mm²   

Wytrzymałość na ściskanie (po 28 dniach) > 35 N/mm²   

Wytrzymałość na zginanie (po 24 godzinach) > 2,0 N/mm²   

Wytrzymałość na zginanie (po 7 dniach) > 4,5 N/mm²   

Wytrzymałość na zginanie (po 28 dniach) > 10 N/mm²   

Przyczepność (po 28 dniach) > 1,5 N/mm²   

Odporność na ciśnienie wody do 13 bar   

Współczynnik oporu dyfuzyjnego 60 Czas obróbki ok. 2 godz.   

Możliwość wchodzenia po ok. 24 godzinach   

Pełne obciążenie po ok. 2 tygodniach   

Temperatura aplikacji (otoczenia i podłoża) > +5ºC  

Izolacja ostateczna  
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Po wykonaniu wstępnej izolacji mineralnej należy odczekać min. 24 godziny i po tym okresie  

wykonać powłokę bezspoinową bitumiczną z materiału bitumiczno-kauczukowego  

wodoszczelnego wg. DIN18195 cz.4-6 w przypadku wody pod ciśnieniem dodatkowo  

posiadającego filtr ochronny przed radonem. Systemowo proponuje się zastosowanie  

dwuskładnikowego, elastycznego, bitumicznego materiału izolacyjnego w 2 warstwach po.  

2.00 kg/m2 na warstwę, Materiał można nakładać ręcznie metalowymi szpachlami. W celu  

kontroli grubości warstwy zaleca się międzywarstwowo wtopienia siatki z włókna szklanego o  

gramaturze min. 145 gr/m2.  

Dane techniczne materiału izolacyjnego:   

Wodoszczelność 5 bar (zgodnie z DIN 1048 cz. 5)   

Czas wysychania 1 - 3 dni   

Czas mieszania min. 3 minuty   

Temperatura stosowania min. +5oC   

Temperatura podłoża od +5oC do +30oC   

Czas na wykorzystanie 90 min. (od wymieszania składników)   

Gęstość po zmieszaniu 1,07 g/cm3  

Uwaga :  

Mieszany mineralno bitumiczny system izolacji można wykonać tylko na podłożu mineralnym.  

W przypadku kiedy po odkopaniu obiektu ściany piwnic będą pomalowane materiałami  

bitumicznymi (nośnymi ) przed wykonaniem izolacji z dwuskładnikowego, elastycznego  

materiału bitumicznego należy wykonać warstwę odcinającą z elastycznego materiału  

mineralnego - 1 warstwa aplikacja pędzlem.  

Zużycie ok. 1.50 kg/m2.   

 

Po wykonaniu izolacji materiałem bitumicznym należy odczekać min. 24 godziny i przykleić warstwę  

izolacji cieplnej wykonanej z wodoodpornej płyty izolacyjnej wodoodpornej grubości 14 cm. zgodnie z  

rysunkami architektonicznymi. Po 24 godzinach możemy wykop zasypać. 

 
3. Sprzęt  

Wykonawca przystępujący do prac powinien posiadać następujący sprzęt i narzędzia: 

➢ do przygotowania podłoża – sprzęt do mycia hydrodynamicznego, młotki, szczotki druciane, 
➢ do przygotowania zaprawy uszczelniającej – mieszadło wolnoobrotowe, 
➢ do przygotowania zaprawy cementowej – betoniarka, 
➢ do nakładania – sztywny pędzel, szczotka, paca, kielnia, 
➢ do cięcia taśm i fizeliny – nożyczki, nóż. 

 
4. Transport  

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym.  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST .  
Materiały izolacyjne należy przewozić w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposób aby zabezpieczyć 
opakowanie przed uszkodzeniem.  
Ładunek powinien być zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiały płynne pakowane w wiadra i pojemniki należy 
chronić przed przemarznięciem. 
 

5. Wykonanie robót  

5.1.  Ogólne warunki wykonania robót:  
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w OST .  
Wykonanie robót powinno być zgodne kartami technicznymi stosowanych materiałów, normą PN-69/B-10260 i oraz 
warunkami technicznymi.  
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniający 
wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z wykonaniem izolacji.  
Wykonawca robót izolacyjnych powinien posiadać stosowne do zadania referencje z wykonywania podobnych izolacji 
przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, żelbetowych i stalowych obiektów 
inżynieryjnych.  
Ostateczną decyzję o zakwalifikowaniu przedstawionego przez Wykonawcę materiału do wykonania izolacji 
przeciwwilgociowej obiektów inżynieryjnych podejmuje Inspektor nadzoru.  
Roboty powinny być prowadzone zgodnie z wytycznymi Producenta materiału izolacyjnego oraz zgodnie z normą 
PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych.  
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robót powinna mieścić się w granicach od +5°C do +35°C i być o 3 
stopnie wyższa od temperatury punktu rosy.  

Wilgotność względna powietrza w czasie wykonywania robót powinna być nie większa niż 85%.  
5.2  Przewidziany zakres robót:  

- Przygotowanie podłoża z chudego betonu 
- Zagruntowanie podłoża dyspersyjną masą asfaltowo i ułożenie poziomo papy izolacyjnej 2x pod fundamentem 
- Przygotowanie podłoża stóp fundamentowych 
- Wykonanie izolacji pionowych ścian i góry stóp fundamentowych dyspersyjną masą asfaltowo  

5.3.  Przygotowanie podłoża stóp fundamentowych 

5.2.1.Beton 

Podłoże musi być czyste, nośne, równe, bez kawern, ubytków, substancji zmniejszających przyczepność. Luźne 
części usunąć przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie. Aplikacja materiału powinna odbywać się na 
suche lub wilgotne podłoże. 

Nierówności, ubytki i zagłębienia należy uzupełnić zaprawą do uzyskania gładkiej i równej powierzchni. Aby zaprawa 
naprawcza w sposób właściwy spełniła swą funkcję należy zachować następującą procedurę: 

 Podłoże po oczyszczeniu i odpyleniu zwilżyć, aby w trakcie nakładania zaprawy było matowo-wilgotne, zaprawę 
przygotować, zgodnie z instrukcją techniczną i we właściwych proporcjach mieszając z wodą w mieszalniku bądź 
pojemniku przy pomocy mieszadła wolnoobrotowego oraz nakładać przy pomocy pacy bądź szpachelki warstwami o 
maksymalnej grubości do 20mm. Większe ubytki wypełnić w kilku zabiegach. Powierzchnię zatrzeć pacą. 

5.3. Gruntowanie  

Powierzchnie betonowe powinny być gruntowane za pomocą środków gruntujących, zalecanych przez Producenta 
materiału izolacyjnego lub będących elementem danego materiału izolacyjnego zgodnie z kartą techniczną 
Producenta i aprobatą techniczną IBDiM.  

Wykonanie gruntowania i powłok izolacyjnych w każdym przypadku wykonuje się "na zimno", przy pomocy pędzli, 
szczotek dekarskich lub mechanicznie, na przygotowane podłoże w temperaturze powyżej 5°C i przy bezdeszczowej 
pogodzie. Czas tworzenia powłoki uzależniony jest od temperatury otoczenia, wilgotności powietrza, stanu podłoża, 
stopnia lecz nie powinien przekroczyć ok.6 godz. Gruntowanie i powłoki izolacyjno-antykorozyjne wykonuje się 
nakładając co najmniej l warstwę roztworu. Każdą następną warstwę nakłada się po wyschnięciu poprzedniej. 

5.4. Nakładanie izolacji ścian pionowych i góry stóp fundamentowych 

Wykonanie hydroizolacji powierzchni na betonach wykonywać po usunięciu zanieczyszczeń i wyrównaniu 
powierzchni po uprzednim zagruntowaniu IZOPIASTEM "R". Metoda wykonania po 8 godz. od zagruntowania.  

 
6. Kontrola jakości  

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w OST. 
Należy przeprowadzić badanie materiałów, podłoża i wykonania izolacji wg poniższego schematu, a z każdej 
czynności sporządzić odrębny protokół lub dokonać formalnego zapisu w Dzienniku Robót.  

6.1.  Badania przed przystąpieniem do robót  
Materiały: 
➢ Należy sprawdzić zgodność dostarczonych materiałów z SST. Skontrolować należy terminy przydatności, 
szczelność pojemników, zgodność wagową. 
Podłoża: 
➢ Należy skontrolować podłoże pod wykonanie uszczelnienia pod kątem zgodności z wymaganiami (czystość, 
nośność, uzupełnienie ubytków). 

6.2. Badania w czasie robót 
Badaniu podlegają wszystkie warstwy i elementy : 
➢ prawidłowość oczyszczenia powierzchni  
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➢ wykonania warstwy gruntującej 
➢ prawidłowość wykonania warstwy izolacyjnej (w trakcie układania warstwy izolacyjnej należy na bieżąco 

kontrolować zużycie materiału izolacyjnego. To znaczy aplikować jedno opakowanie gotowej mieszanki na 
wcześniej wydzielony (o określonej powierzchni) fragment podłoża) 

➢ wizualne sprawdzenie izolacji - warstwa powinna być ciągła, równa, bez zmarszczeń, pęknięć i pęcherzy; 
izolacja  powinna przylegać do podłoża; różne odcienie szarości związanej powłoki izolacyjnej mogą być 
spowodowane różną wilgotnością podłoża, nie wpływają na szczelność wykonanej izolacji 

Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Robót.  
 
7. Obmiar robót  

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST . 
Obmiar robót prowadzić zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Nakładów Rzeczowych „KNR 
BC-02-Rozdział 03- pkt.3 zasady przedmiarowania”. 
Jednostką obmiarową jest: 

• 1m2 – dla wykonania powłoki uszczelniającej 

• 1m2 – dla gruntowania powierzchni 

• 1m2 – dla wykonanych napraw podłoża zaprawą cementową  

• 1m2 – dla gruntowania powierzchni  

• 1mb – dla wykonanych faset  

• 1mb – dla wklejonej taśmy uszczelniającej 
 
8. Odbiór robót  

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w OST  
Podłoże oraz każda nanoszona warstwa powinny być odebrane przez Inspektora nadzoru. Przystąpienie do 
kolejnych etapów robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora do Dziennika Robót.  
Uznaje się, że roboty zostały wykonane prawidłowo, jeżeli wszystkie operacje technologiczne wymienione w pkt. 6 
zostały ocenione pozytywnie. 
Z czynności odbiorowych należy sporządzić protokół odbioru i dołączyć go do dokumentacji odbiorowej budowy, 
której elementem było wykonanie warstwy uszczelniającej. 
 

9. Podstawa płatności  
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w OST .  
Podstawę płatności stanowi cena za 1m2 wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacją projektową, obmiarem robót, 
atestem Producenta izolacji i oceną jakościową na podstawie wyników pomiarów i badań.  
Cena jednostkowa obejmuje:  
➢ prace przygotowawcze,  
➢ dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót,  
➢ opracowanie „Projektu organizacji robót” wraz z harmonogramem,  
➢ przygotowanie i oczyszczenie podłoża,  
➢ przygotowanie materiałów do wykonania izolacji, 
➢ wykonanie warstwy gruntującej,  
➢ wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej,  
➢ wykonanie naprawy stwierdzonych błędów w wykonaniu izolacji, 
➢ wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacją projektową,  
➢ przeprowadzenie niezbędnych badań i pomiarów zleconych przez Inspektora,  
➢ gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań,  
➢ oczyszczenie i uporządkowanie terenu robót.  
Cena jednostkowa zawiera również zapas na odpady i ubytki materiałowe.  
 

10. Przepisy związane  

Zgodnie z OST , pkt 11.  

10.1. Normy:  

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Właściwości wymagane w odniesieniu do wyrobów 



 SSTWiORB 
MODERNIZACJA SCHODÓW BOCZNYCH ,HALA WIDOWISKOWO-SPORTOWA SOŚNICA Gliwice 

 

 
Gliwice, 2022   

55 

stosowanych w systemach drenarskich. 

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcieńczalnymi farbami 
emulsyjnymi. 

PN-EN 1015-3:2000 Metody badań zapraw do murów. Określenie konsystencji świeżej zaprawy (za pomocą 
stolika rozpływu). 

PN-EN 1015-4:2000 Metody badań zapraw do murów. Określenie konsystencji świeżej zaprawy (za pomocą 
penetrometru). 

PN-EN 1015-12:2002 Metody badań zapraw do murów. Część 12. Określenie przyczepności do podłoża 
stwardniałych zapraw na obrzutkę i do tynkowania. 

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych. 

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie. 

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 
powszechnego użytku. 

PN-EN 197-2:2002 Cement. Część 2: Ocena zgodności. 

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Część 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodności. 

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Część 6: Pobieranie próbek, kontrola 
zgodności i ocena zgodności. 

PN-EN 1015-2:2000 Metody badań zapraw do murów. Pobieranie i przygotowanie próbek zapraw do murów. 

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 

PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
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SST 08.  ROBOTY MALARSKIE      45442100-8  
 

1. Wstęp  

1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z modernizacją pomieszczeń piwnicy oraz schodów bocznych wejściowych do budynku hali 
widowiskowo-sportowej „Sośnica” Im. J. Wojewódzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130. 

1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  

1.3. Zakres robót objętych SST  

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
powłok malarskich związanych z wykonaniem stalowych balustrad schodów przy Hali Widowiskowo – Sportowej  
w Gliwicach – Sośnicy. 
W zakres robót wchodzi: [kolorystyka oraz rodzaj farb podano na rysunkach] 
➢ Gruntowanie  
➢ Malowanie i zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych zewnętrznych,  

1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w specyfikacji technicznej szczegółowej są zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i 
określeniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.  

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w specyfikacji technicznej OST. Wykonawca jest odpowiedzialny za 

jakość wykonania robót i ich zgodność z dokumentacją przetargową, projektową, specyfikacją techniczną.  
 

2. Materiały  
2.1  Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST.  

Przy wykonywaniu robót objętych niniejszą specyfikacją techniczną szczegółową występują niżej wymienione 
materiały podstawowe:  

2.2 Stosowane materiały 

2.2.1 Woda (PN-EN 1008:2004)  
Do przygotowania farb stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, 
kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł.  
2.2.2 Rozcieńczalniki  
Rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny odpowiadać normom 
państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem o jakości wydanym przez producenta oraz z 
zakresem ich stosowania.  

2.2.3 Materiały podkładowe do przygotowania powierzchni powinny odpowiadać zaleceniom podanym w 
kartach technicznych stosowanych zestawów malarskich oraz być zgodne z normami PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-
EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000, PN-EN ISO 11126-1:2001. 

a)  dwuskładnikowa farba podkładowa na bazie żywicy epoksydowej, z dodatkiem pyłu cynkowego. Gotowa do użycia 
po dokładnym wymieszaniu składników w proporcji podanej przez producenta. 

• gęstość po wymieszaniu składników  2,8 ±10% kg/dm3 

• czas utwardzenia warstwy    60 urn < 0,5 h w temp. 25°C 

• odporność termiczna     150°C, środowisko suche  

180°C, czasowo 

b) dwuskładnikowa farba podkładowa na bazie żywicy epoksydowej, z dodatkiem fosforanu 

cynku. Gotowa do użycia po dokładnym wymieszaniu składników w proporcji podanej przez  

producenta. 

• gęstość po wymieszaniu składników  1,6 ±10% kg/dm3 

• czas utwardzenia warstwy    80 urn < 3,5 h w temp. 25°C 

• odporność termiczna     100°C, środowisko suche  

150°C, czasowo 
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c) dwuskładnikowa farba do wykonywania warstwy pośredniej na bazie żywicy epoksydowej, zawierająca mikę 
żelazną oraz płatkowe wypełniacze aluminiowe i talk. Gotowa do użycia po 

dokładnym wymieszaniu składników w proporcji podanej przez producenta. 

• gęstość po wymieszaniu składników  1,6 ±10% kg/dm3 

• czas utwardzenia warstwy    80 urn < 6 h w temp. 25°C 

• odporność na temperaturę do 150°C 

 

2.2.4 Farba nawierzchniowa 

Materiały malarskie powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawów 
malarskich oraz być zgodne z normami : PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001, PN-89/C-81400. 

a)  dwuskładnikowa farba nawierzchniowa na bazie żywicy poliuretanowej. Gotowa do użycia 

po dokładnym wymieszaniu składników w proporcji podanej przez producenta. 

gęstość po wymieszaniu składników   1,3 ±10% kg/dm3 

czas utwardzenia warstwy     80 urn < 14 h w temp. 25°C 

odporność termiczna      150°C 
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie należy zagruntować rozcieńczonym pokostem 1:1 
(pokost: benzyna lakiernicza).  
Kolorystykę należy uzgodnić z Inwestoram.  
Kolorystyka elementów zewnętrznych zgodnie z projektem.  

 
3. Sprzęt  

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w specyfikacji technicznej OST.  
Przy wykonywaniu robót będących przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej  
występuje następujący sprzęt: drabiny, rusztowania, pomosty rusztowaniowe, narzędzia i sprzęt do robót malarskich. 
Roboty można wykonać przy użyciu pędzli lub aparatów natryskowych.  

 
4. Transport  

Ogólne wymagania dotyczące transportu – zgodnie ze specyfikacją techniczną OST  
Szczegółowe wymagania dotyczące transportu  
Farby i inne materiały malarskie można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zapewniających 
temperaturę nie niższą niż + 5oC. zgodnie z PN-85/0-79252  

 
5. Wykonanie robót  

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w „Wymagania ogólnych" 
 
5.2. Warunki przystąpienia do robot 
Roboty antykorozyjne powinny być prowadzone pod nadzorem producenta materiału malarskiego oraz zgodnie z 
normą PN-EN ISO 12944-7:2001. 
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robót powinna mieścić się w granicach od 5°C do 25°C i by ć o 3 
stopnie wyższa od punktu rosy. Wilgotność względna powietrza w czasie 
wykonywania robót powinna być większa niż 80%. 
5.3. Przygotowanie powierzchni 
Przed przystąpieniem do robót zabezpieczających, antykorozyjnych konstrukcje stalowe ich 
powierzchnie należy oczyścić i odtłuścić zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-
4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 8501-1:1996, PN-EN ISO 8501-2:1998, PN-
70/H-97051, PN-70/H-97052. 
Jednocześnie powierzchnie powinny być przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach 
technicznych i aprobatami technicznymi stosowanych systemów malarskich.  
Bezpośrednio przed położeniem powłoki gruntującej powierzchnie stalowe należy przedmuchać 
sprężonym powietrzem. 
 
5.4. Gruntowanie 
Powierzchnie stalowe gruntować za pomocą materiałów gruntujących będących elementem danego systemu 
malarskiego zgodnie z kartą techniczną materiału i aprobatą techniczną. 
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5.5. Warstwa nawierzchniowa 
Warstwę nawierzchniową wykonywać przy użyciu materiałów będących elementem danego systemu malarskiego 
zgodnie z kartą techniczną materiału i aprobatą techniczną. Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni stalowych w 
postaci powłok malarskich należy prowadzić z zachowaniem wymagań dokumentacji projektowej, odpowiednich 
norm, instrukcji producenta i aprobat technicznymi. Materiały malarskie można nanosić stosując: 

• natryskiwanie metodą wysokociśnieniową, dysze 1,5 do 2,5 mm, ciśnienie 0,3-K,5 MPa, koniecznie 
stosować separator. Można dodać rozcieńczalnik zalecany przez producenta farby. 

• zatryskiwanie Airless Czajenie w pistolecie 18 MPa, dysza 0,38 do 0,53 mm, kąt otwarcia 40°do 80°. 
Zalecane siatki filtrujące o otwarciu powyżej 250 urn. Przy nanoszeniu natryskiem materiałów 
metalizowanych może wystąpić efekt smużenia. Należy wtedy ostatnią warstwę natryskiwać 
jednokierunkowo przy stałym ustawieniu pistoletu względem podłoża. 

• malowanie pędzlem lub wałkiem, W celu uzyskania właściwej estetyki powierzchni malowanych zaleca się 
naniesienie ostatniej warstwy metodą natrysku lub malowanie pędzlem czy wałkiem w jednym kierunku, aby 
uniknąć tworzenia się pasów.  

Przy skomplikowanych, złożonych konstrukcjach i profilach, jak np. balustrady, konstrukcje ramowe itp. mogą 
wystąpić trudności w uzyskaniu podanej grubości jednej suchej warstwy. W takim przypadku należy nałożyć 
dodatkową warstwę. Przy nakładaniu poszczególnych warstw przestrzegać zalecanych przez producenta zakresów 
temperatur otoczenia i podłoża oraz wilgotności podłoża i powietrza. 
Podłoże oraz każda warstwa powinny być odebrane przez Inżyniera, a przystąpienie do kolejnych etapów może 
nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Robót. 

 
6. Kontrola jakości  
6.1.  Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości podano w specyfikacji technicznej OST.  

 
6.2. Badania w czasie wykonywania robót 

Częstotliwość oraz zakres badań materiałów do zabezpieczeń antykorozyjnych powinna być zgodna z Aprobatami 
technicznymi ITB dla poszczególnych materiałów. Zasady kontroli powinien ustalić Kierownik budowy w 
porozumieniu z InŜynierem.  
 

6.3 Kontrola robót obejmuje: 

• sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiały są zgodne z dokumentacją techniczną 

• stwierdzenie właściwej jakości materiału na podstawie atestu producenta, sprawdzenie zgodności sposobu 
magazynowania z zaleceniami producenta materiału, sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,  

• kontrola prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni) kontrolę 
prawidłowości wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceną jednorodności 
wykonania powłok), stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń, itp.),  

• oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z wartością podaną w 
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubość tę określa się jako średnią 
arytmetyczną z kilku pomiarów w miejscach wskazanych przez Inżyniera; grubość określa się metodami 
nieniszczącymi; sprawdzenie grubości powłoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001), oznaczenie 
przyczepności powłoki malarskiej. Ocenę poszczególnych etapów robót potwierdzić należy wpisem do 
Dziennika Robót. 

 
7. Obmiar robót  
7.1.  Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST, pkt.8  
7.2.  Szczegółowe zasady obmiarowania  

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) zgodnie z umową z inwestorem. 
 

8. Odbiór robót  
8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w „Wymagania ogólne" 
 

8.2. Odbiór podłoża 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonania powłoki antykorozyjnej 
podkładowej. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić. 
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8.3. Wymagania przy odbiorze 

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega: 

• zgodność wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacją techniczną, 

• jakość wykonania poszczególnych robót i przeprowadzane w trakcie robót badania, których wyniki powinny być 
odnotowane w Dzienniku Robót, 

• rodzaj zastosowanych materiałów, 

• przygotowanie podłoża, 

• prawidłowość wykonania powłok zabezpieczenia antykorozyjnego,  
 

8.4. Odbiór końcowy 
Odbiór końcowy powłok należy dokonać wizualnie i przez sprawdzenie odpowiednich zapisów w Dzienniku Robót. 
W przypadku jakichkolwiek wątpliwości lub braku informacji należy wykonać sprawdzające badania grubości pokrycia, 
przyczepności warstw i ewentualnie jakości przygotowania podłoża. Minimalna grubość malarskiej powłoki 
antykorozyjnej zastosowanej w  umiarkowanych warunkach użytkowania powinna wynosić 120 urn, maksymalna -w 
ciężkich i wyjątkowo ciężkich warunkach, 250-300 urn. Liczba warstw powinna wynosić min 4 w celu uzyskania 
odpowiedniej szczelności i grubości powłoki malarskiej. Powłoka powinna być szczelna i mieć dobrą przyczepność do 
podłoża oraz między warstwami. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami 
Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji i przywołanych normach dały 
pozytywny wynik. 

 

9. Podstawa płatności  
9.1.  Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w OST, pkt.10  

Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania 
podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin malarskich oraz uporządkowaniem 
stanowiska pracy. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inżyniera i sprawdzonych w naturze.  

 
10. Dokumenty odniesienia  
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Metody 

przygotowania powierzchni. 
Część 1: Zasady ogólne  

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Metody 
przygotowania powierzchni. 
Część 2: Obróbka strumieniowo ścierna.  

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Wymagania 
techniczne dotyczące metalowych ścierniw stosowanych w obróbce strumieniowo ściernej.  
Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Wymagania 
techniczne dotyczące niemetalowych ścierniw stosowanych w obróbce strumieniowo 
ściernej.  
Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów 
malarskich  
Część 1: Ogólne wprowadzenie. 

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów 
malarskich  
Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni. 
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SST 09. TYNKI I OKŁADZINY ŚCIENNE   

CPV 45410000 
1. Wstęp  

1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z wykonaniem i odbiorem tynków i okładzin wewnętrznych   

1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.   

1.3. Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie tynków i 
okładzin ściennych związanych z budową krytej pływalni w Kaczorach.  
W zakres robót wchodzi:   

• Wykonanie tynków cementowo-wapiennych na ścianach wewnętrznych ,  

• Wykonanie pasów tynków na zamurowanych bruzdach bądź po zamurowanych przebiciach jw.   

• Licowanie ścian, podłóg płytkami ceramicznymi (przygotowanie podłoża, osadzenie listew, wykonanie cokołu  
z płytek)  

• Wykonanie tynków suchych (sufity)  

• Wykonanie tynków zewnętrznych  

1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz 
określeniami podanymi w OST.   

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie budowy, 
metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST, WTWO i poleceniami Inspektora 
nadzoru.   
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST.   

2. Materiały   
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST. Przy wykonywaniu robót 
objętych niniejszą specyfikacją techniczną szczegółową występują niżej wymienione materiały podstawowe:   

2.2. Tynk zewnętrzny  

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne  
Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej. Przygotowanie zapraw do robót murowych 
powinno być wykonywane mechanicznie. Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie 
wcześnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany.  
Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub popiołów lotnych 25 i 35 
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zużycia zaprawy nie będzie 
niższa niż +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta 
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek 
niegaszonego wapna I zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności 
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.  

2.4. Woda  
Do przygotowania zapraw i skrapiania podłoża stosować można wodę odpowiadającą wymaganiom normy. Bez badań 
laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, 
bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł.  Piasek stosowany do zaprawy powinien spełniać 
wymagania odpowiedniej normy.  W szczególności piasek nie może zawierać domieszek organicznych. Piasek powinien 
mieć frakcje różnych wymiarów, wymiarów mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek średnioziarnisty  
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0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw 
wierzchnich – średnioziarnisty. Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito  
o prześwicie 0,5 mm. Do zaprawy tynkarskiej należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany.   
2.5. cement winien odpowiadać wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002 „Cement. Część 1. Skład, wymagania i kryteria 
zgodności dotyczące cementów powszechnego użytku”.   
2.6. wapno budowlane powinno odpowiadać normie PN-EN 459-1:2003 „Wapno budowlane. Część 1: Definicje, 
wymagania i kryteria zgodności”. Do zapraw należy stosować wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego 
otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego 
wapna i ziaren obcych.   

2.8. siatka tynkarska  

2.9. środki i preparaty gruntujące (adekwatne do zastosowanego systemu)  

2.13. kratki rewizyjne i wentylacyjne   
Szczegółowe dane materiałów – zgodnie z dokumentacją przetargową, projektową oraz odpowiednimi załącznikami 
niniejszego opracowania „ Wytyczne obróbki fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich”  Materiały należy 
przechowywać w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi. 

3. Sprzęt  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w specyfikacji technicznej OST.   
Przy wykonywaniu robót będących przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej występuje następujący sprzęt: mieszarka 
do zapraw, betoniarka wolnospadowa, zbiornik na wodę, rusztowania, narzędzia i sprzęt do robót tynkarskich i 
wykonywania gładzi gipsowych oraz  
tynków cem - wap. Agregat tynkarski np.:G4 PFT Ok. 20l zaprawy/min. = 2m2 przy grubości  
tynku 10mm = 120 m2/h.   
 
4. Transport  
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu – zgodnie ze specyfikacją techniczną OST  
4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu  
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywać się zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement i wapno 
suchogaszone luzem należy przewozić specjalnym pojazdem, natomiast cement i wapno suchogaszone, gips do 
szpachlowania, tynk strukturalny workowane może przewozić środkami transportu i w odpowiedni sposób zabezpieczone 
przed nadmiernym zawilgoceniem. Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach 
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i 
nadmiernym zawilgoceniem.   
  
5. Wykonanie robót   
5.1. Ogólne wymagania dotyczące wykonywania robót podano w specyfikacji technicznej OST.  
5.2. Szczegółowe warunki wykonywania robót.  
5.2.1. Prace tynkarskie   

• Tynki zwykłe stanowią warstwę ochronna, wyrównawczą lub kształtującą formę architektoniczną tynkowanego 
elementu, nanoszoną ręcznie lub mechanicznie, do której wykonania zostały użyte zaprawy odpowiadające 
wymaganiom normowym   

• Tynki zwykłe ze względu na miejsce stosowania, rodzaj podłoża, rodzaj zaprawy, ilość warstw i technikę 
wykonania powinny odpowiadać normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. „Wymagania i badania 
przy odbiorze”,   

• Przy wykonaniu tynków zwykłych należy przestrzegać zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.   

• Podłoża w zależności od ich rodzaju powinny być przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 
3.3.2.   

• Zaprawę o zadanej marce i wytrzymałości wykonać ze składników odpowiadającym wymogom normowym oraz 
według zatwierdzonej receptury.   

5.2.2.Warunki przystąpienia do robót   

• Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych, wykonywania gładzi gipsowych tynku strukturalnego 
powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane 
przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne.   
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• Zaleca się przystąpienie do wykonywania tych robót po okresie osiadania i skurczu murów tj. po upływie 4-6 
miesięcy po zakończeniu stanu surowego.   

• Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5oC pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek 
poniżej OoC.  

• W przypadku tynków zawilgoconych należy je osuszyć np. lampami benzynowymi  

• Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed nasłonecznieniem 
dłuższym niż dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie 
wiązania i twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą.   

5.2.3.Przygotowanie podłoża   

• Podłoża dla tynków zwykłych powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-70/B-10100  

• Podłoża dla gładzi gipsowych i tynków gipsowych powinny dopowiadać odpowiednio jak dla podłoży dla tynków. 
Dla zwiększenia przyczepności tynku do podłoża mocuje się siatkę tynkarską.   

• W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin na głębokości 5-10 mm. Jeżeli mur 
wykonany jest na spoinę pełną należy je wyskrobać na głębokość j.w. lub zastosować specjalne środki 
zapewniające należytą przyczepność tynku do podłoża. Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić 
z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć 10% 
roztworem szarego mydła.   

• Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą.  

5.2.4.Wykonanie tynków zwykłych  

• Sposoby wykonania tynków zwykłych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi określonymi w tal. 4 normy  
PN-70/B-10100.   

• Grubości tynków zwykłych zależności od ich kategorii oraz od podkładu powinny być zgodne z normą  
PN-70/B-10100.   

• Tynki zwykłe kategorii II i III należą do odmian powszechnie stosowanych w sposób standardowy  

• Tynki zwykłe kategorii IV zalicza się do odmian doborowych.  

• Tynk trójwarstwowy powinien się składać z obrzutki, narzutu i gładzi tynków wewnętrznych.  

• Tynki należy wykonać według pasów i listew kierunkowych,  

• Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.  

• Podczas zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu.  

• Do wykonania tynków należy stosować zaprawy cementowo-wapienne: w tynkach nie narażonych na zawilgocenie 
– w proporcji 1:1:4. narażonych na zawilgocenie – w proporcji 1:1:2.   

5.2.6.Wykonywanie tynków   
Podłoże i przygotowanie :  
Podłoże tynkarskie należy poddać kontroli zgodnie z “Wytyczne obróbki fabrycznie przygotowanych mieszanek 
tynkarskich”. Podłoże oczyścić z kurzu i luźnych cząstek, usunąć większe nierówności. Przewody instalacyjne 
przykryć warstwą tynku o grubości min. 5 mm. Nie tynkować przemrożonych podłoży. Beton zwykły i lekki Usunąć 
pozostałości środków antyadhezyjnych lub ewentualną warstwę spieku. W przypadku podłoży o niedostatecznej  
chłonności i szczelnego betonu przeznaczoną do tynkowania powierzchnię należy pokryć środkiem gruntującym i 
odczekać do jego wyschnięcia. Żelbet, prefabrykaty betonowe Przy tynkowaniu elementów ze zbrojonego betonu 
lub betonowych prefabrykatów ich powierzchnie należy zagruntować środkiem gruntującym. Tynk odciąć pionowo 
od powierzchni ścian i oddzielić od sąsiadujących powierzchni za pomocą masy akrylowej. Mur (wszystkie rodzaje) 
W przypadku zbyt wysokiej nasiąkliwości zastosować środek wyrównujący chłonność. Ochrona przeciwpożarowa 
W przypadku stosowania jako otuliny zbrojenia obowiązuje przelicznik: 10mm warstwy tynku odpowiada 10mm 
betonu zwykłego.   
Wykonanie :  
Natrysk zaprawą MP 75 wykonywać od góry do dołu na ścianie, przy rzadkiej konsystencji - możliwie wysokim 
ustawieniu dopływu wody do maszyny tynkarskiej. Przerwy w wykonywaniu natrysku nie powinny przekraczać 10 
minut; w przeciwnym wypadku mieszarkę, pompę i węże należy opróżnić. Rozprowadzanie - Naciąganie Zaprawę 
rozprowadzać za pomocą długiej łaty typu h, a po upływie ok. 80 - 100 minut (zależnie od rodzaju podłoża) - 
ściągnąć (powierzchnia nieco szorstka), wyprowadzić narożniki. Filcowanie Po zwilżeniu powierzchni za pomocą 
pacy gąbkowej wytworzyć dostateczną ilość mleczka gipsowego i wyrównać niewielkie nierówności.  
Gładzenie Po wyschnięciu powierzchni tynk wygładzić za pomocą stalowej pacy, czynność ewent. powtórzyć. Dla 
prawidłowego procesu wysychania tynku zadbać o sprawne wietrzenie.   
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5.3. Układanie glazury  
Przygotowanie do robót   
Podłoże powinno mieć odpowiednią wytrzymałość oraz powinno być stabilne. W przypadku nowych podłoży 
cementowych i betonowych należy zwrócić uwagę na możliwość występowania naprężeń skurczowych, będących 
efektem procesu wiązania cementu. Problem ten dotyczy tynków. Przyjmuje się, że ich czas schnięcia musi 
wynosić co najmniej jeden tydzień na każdy centymetr grubości warstwy. Po tym czasie można już wykonywać 
prace okładzinowe.  W przypadku podłoży z płyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych należy sprawdzić,  
czy podłoże jest dostatecznie sztywne, tzn. czy się nie ugina.  Najprostsza metoda oceny stabilności podłoża 
polega na ugięciu płyty pod wpływem nacisku ręki. Strzałka takiego ugięcia nie powinna być większa niż 1mm. 
Jeśli płyty stanowiące podłoże będą zbyt wiotkie (np. za cienkie, słabo przymocowane), to pod wpływem naprężeń  
skurczowych mogą ulec wygięciu i odkształceniu. 
 
Podłoże powinno być czyste :  
Należy je starannie oczyścić z resztek olejów, wosku, smarów lub żywic. Nawet bardzo stare plamy tych substancji 
na powierzchni podłoża osłabiają znacznie przyczepność warstw wyrównujących czy zapraw klejowych. Należy 
również usunąć kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniające przyczepność.  
Podłoża pokryte farbami olejnymi należy dokładnie oczyścić przy użyciu opalarki lub specjalnych środków 
chemicznych, a resztki farby zeskrobać przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usunąć powłokę 
poprzez nakłucie powierzchni ściany, przy czym pole powierzchni nakłutej powinno być równe ok. 1/3 pola 
powierzchni płytki. Następnie należy zastosować emulsję gruntującą.  
 
Podłoże powinno być równe :   
Dopuszczalne odchylenia wynoszą:  Dla tynków (mierzone łatą dł. 2m) < 3mm, oraz w całym pomieszczeniu < 4 
mm w pionie i < 6 mm w poziomie; dla jastrychów (mierzone łatą dł. 2 m) < 4 mm oraz < 5 mm w całym  
pomieszczeniu. Nierówności do 5 mm oraz drobne rysy można, na dzień przed mocowaniem płytek, wypełnić tą 
samą zaprawą klejącą. Jeśli wielkość nierówności powodowałaby przekroczenie dopuszczalnej grubości spoin 
klejowej podłoże należy naprawić i wyrównać zaprawą szpachlowa lub renowacyjną.   
Wyrównane podłoże należy pozostawić do należytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na powierzchni 
ścian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk, cementowo-wapienny) usuwa się nakładając 
zaprawę przy pomocy szpachelki, nieco większe rozprowadza przy pomocy gładkiej stalowej pacy. Nałożoną 
zaprawę należy wyrównać, ale nie zacierać. Przy większych powierzchniach, na świeżej zaprawie należy wykonać 
rysy dylatacyjne w maksymalnym rozstawie co 1,5m.   
 
Podłoże nie powinno być chłonne:  
Większość stosowanych klejów do glazury i zapraw wyrównujących produkowana jest na bazie spoiwa 
cementowego. Najprostsza metoda oceny chłonności podłoża polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak 
szybko ona wsiąka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podłożach takich jak gazobeton, tynki gipsowe), 
należy ograniczyć chłonność podłoża poprzez jego zagruntowanie emulsją gruntującą. Dzięki zdolności penetracji, 
emulsja wnika silnie w głąb nawet bardzo starych i suchych podłoży, wzmacniając i zabezpieczając je przed 
wilgocią oraz zwiększając przyczepność do ich powierzchni. Podłoża silnie nasiąkliwe, takie jak: betony na 
kruszywie lekkim, betony komórkowe lub tynki gipsowe oraz płyty gipsowo-kartonowe należy zagruntować 
odpowiednio wcześniej emulsją gruntującą, tak aby zdążyła całkowicie wyschnąć przed nanoszeniem masy 
klejącej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj. temperatura +20oC, wilgotność powietrza 50%, do doby  
w warunkach niekorzystnych). Gruntowania wymagają koniecznie podłoża: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, 
a także podłoże z płyt gipsowo-kartonowych.   
 
Podłoże powinno być szczelne :  
W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narażonych na zawilgocenie (np. w łazienkach, natryskach, 
kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniającej. Okładzina ceramiczna jest 
odporna na oddziaływanie wilgoci, ale wilgoć przenikająca do podłoża może doprowadzić do poważanych 
uszkodzeń, takich jak wypłukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitów. 
Problem ten jest szczególnie groźny w przypadku podłoży wykonanych z bloczków gipsowych i płyt gipsowo-
kartonowych.   
 
Układanie okładziny ściennej :  
Okładzinę ceramiczną układa się na dokładnie wysuszoną warstwę uszczelniającą, tzn. zwykle następnego dnia 
po nałożeniu ostatniej warstwy uszczelniającej. Jeśli pomieszczenie łazienki jest małe, to zamiast wyznaczać w 
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niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i łatwiej będzie ułożyć izolację w całym pomieszczeniu.  Rozplanowanie ułożenia 
płytek rozpoczyna się od ściany, na której znajduje się najwięcej otworów, tzn. okna, drzwi, przełączniki itd. Przy 
rozmieszczaniu płytek należy dodawać grubość spoin – zarówno w pionie, jak i w poziomie, uwzględniając 
kalibrację płytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny płytki (np. 300x300 mm), jednakże jej wymiar 
rzeczywisty może się do kilku mm różnić, zwykle jest mniejszy (np. 295x295 mm). 
W miejscach takich, jak ościeżnica drzwi czy obrzeże brodzika, lepiej docinać do odpowiedniego kształtu i wymiaru 
całe płytki, niż pokrywać te miejsca wąskimi paskami, które są trudne w obróbce i mają słabą przyczepność.   
Wycinając w płytce otwór dowolnego kształtu, należy umieścić go tak, aby przy cięciu jak najmniej narażać płytkę 
na zniszczenie. Otwór powinien być możliwie w środku płytki lub na jej krawędzi. Lepiej wygląda ściana lub 
podłoga o symetrycznie dociętych płytkach, dlatego okładzinę powinno się układać symetrycznie względem środka 
ściany lub podłogi, tak aby skrajne płytki miały co najmniej połowę szerokości płytki.  Jeśli w ścianie jest otwór 
okienny, to należy starać się, aby nie tylko płytki na całej ścianie ułożone były symetrycznie, ale by też płytki przy 
otworze okiennym nie były docinane.  Jeśli płytki ścienne i podłogowe mają ten sam wymiar, to spoiny ścienne 
powinny trafiać w spoiny podłogowe, podobnie przy przejściu płytek podłogowych z jednego pomieszczenia do  
drugiego, jeśli wymiar płytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowić swoją kontynuację. Układając płytki na 
załamaniach ścian i słupach, należy je tak rozmieszczać, aby całe płytki umieszczać na narożnikach zewnętrznych, 
zaś docięte – w narożnikach wewnętrznych.  Wysokość glazury w pomieszczeniu jest ściśle określona, jednak 
powinna stanowić wielokrotność wysokości płytki. Należy zaplanować ilość i położenie listew do glazury, gdyż w  
tych miejscach będzie można ukryć przycięte krawędzie płytek.  Należy uwzględnić układ szczelin dylatacyjnych, 
uwzględniając lokalizację istniejących w podłożu dotychczasowych szczelin. Dylatacje w okładzinach z płytek 
ceramicznych niezbędne są u zbiegu płaszczyzn ścian i podłóg, na stykach podłoży lub posadzek wykonanych  
z różnych materiałów, przy dużych powierzchniach, wydzielające pola mniejsze o bokach długości ok. 5-6m, oraz 
w miejscu szczelin przebiegających przez cały budynek.   
Zaprawę klejową należy dobrać zależnie od rodzaju okładziny, podłoża, na których zostanie ułożona oraz 
warunków w jakich będzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje się do układania dużych płytek podłogowych, a 
jeszcze inne do układania płytek porowatych wewnątrz pomieszczeń. Im trudniejsze podłoże lub warunki pracy, 
tym lepszą, bardziej elastyczną zaprawę należy stosować. Na ściany wewnątrz pomieszczeń stosuje się zwykłe, 
standardowe zaprawy, jednak już na ścianach z płyt gipsowo-kartonowych należy użyć elastycznej zaprawy 
klejowej.  Przed użyciem zaprawy klejowej należy bardzo dokładnie zapoznać się z instrukcją jej stosowania, 
umieszczoną na opakowaniu. Należy sprawdzić jej datę produkcji, termin ważności oraz wygląd zewnętrzny. Jeśli 
zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystencji, to takiej zaprawy nie należy użyć.   
Temperatura powietrza i podłoża na kilka dni przed rozpoczęciem robót, podczas układania płytek oraz przez 
początkowy okres wiązania zaprawy nie może być niższa niż + 5oC, ani tez wyższa od + 30oC. Materiały używane 
do robót powinny znajdować się w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobę przed 
rozpoczęciem robót. W przypadku układania płytek o dużych rozmiarach zaleca się wykonywanie robót w 
temperaturze zbliżonej do przyszłej temperatury użytkowania pomieszczeń.  W pomieszczeniach z ogrzewaniem 
podłogowym w czasie wykonywania posadzek i przez cały czas wiązania zaprawy klejącej ogrzewanie to musi być 
wyłączone, a temperatura podkładów powinna wynosić 15-20oC.   
Zaprawę przygotowuję się zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilości wody i wymieszanie za pomocą wiertarki z 
mieszadłem, aż do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie 
kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie płytek ceramicznych na tzw. „placki”. W przypadku, zarówno płytek 
ściennych, jak i podłogowych, prowadzi to do uszkodzenia okładziny.  Masę klejową należy nanosić na podłoże za 
pomocą kielni zębatej, równomiernie ją rozprowadzając silnie dociskaną do podłoża prostą krawędzią kielni. 
Następnie należy naniesioną warstwę przeczesać, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku okładziny  
ściennej, zębatą krawędzią kielni, zachowując kąt nachylenia kielni względem podłoża w granicach 45-60 stopni.   
Prawidłowo przygotowana zaprawa i dobrana wielkość zębów pacy sprawiają że dociśnięta, typowa płytka 
ceramiczna nie spływa z płaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu płytki. 
Jeśli tak nie jest, to należy zastosować pacę o większych zębach . Wielkość zębów kielni dobiera się w zależności 
od rozmiarów mocowanych płytek. Od zębów wysokości 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o 
bokach mniejszych niż 5 cm, po kielnię z zębami 8 mm, dla płytek o bokach większych niż 20 cm. Należy przy tym 
uwzględniać wykończenie spodniej strony płytki, takie jak bruzdy lub guziki, od których zęby kielni muszą być 
większe.  Układanie płytek na ścianie rozpoczyna się od dołu przy narożniku. Płytki docinane zaleca się przyklejać 
na końcu. Jeśli pierwsza płytka musi być docinana, zacząć należy od przyklejenia drugiej całej płytki w 
odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja się płytki docinane w narożach i przy ościeżach. Płytki w tych 
miejscach zazwyczaj trzeba dociąć na odpowiednią szerokość, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem płytek na 
ścianie.  Układane płytki powinny być suche i czyste. Płytki należy mocować ruchem lekko posuwistym,  
dociskając je silnie do warstwy kleju, a następnie rozsuwając na szerokość spoin. Płytki większych formatów 
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należy delikatnie opukać gumowym młotkiem. Stosowanie krzyżyków dystansowych nie jest konieczne, jednakże 
znacznie ułatwia zachowanie tej samej szerokości spoin.  W czasie prac należy uwzględniać czas otwartego 
schnięcia zaprawy (tzw. czas „naskórkowania”), czyli jej zdolność do klejenia po rozprowadzeniu na podłożu. Czas 
ten wynosi od 10 do 30 minut w zależności od rodzaju masy klejącej, temperatury i wilgotności podłoża oraz 
otoczenia. Im wyższa temperatura i mniejsza wilgotność powietrza, tym czas ten ulega skróceniu.   
W takich warunkach zaprawę należy nakładać na małej powierzchni i jak najszybciej przyklejać  przez dotyk. Jeżeli 
po dotknięciu na palcach pozostaje klej, można kontynuować pracę, w przeciwnym wypadku, gdy palce pozostaną 
suche warstwę kleju należy ze ściany. Pierwszy, dolny rząd płytek ściennych, tzw. cokołowy, układa się już po 
ułożeniu terakoty. Płytki tego pasa zazwyczaj trzeba dociąć na odpowiednią wysokość, wynikłą po wyklejeniu 
posadzki.  Nadmiar kleju wytłoczony przez spoin należy usunąć przed związaniem zaprawy klejowej, podobnie jak 
krzyżyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia płytki należy przemyć wilgotną gąbką.   
Kolor zaprawy spoinującej można dobrać, kierując się kolorystyką okładzin – zgodnie z ich barwą lub w kolorach 
kontrastowych. Zaprawę do spoinowania należy dobierać stosownie do przewidywanych warunków eksploatacji, 
rodzaju kleju użytego do mocowania płytek oraz szerokości spoiny. Kolorystykę należy uzgodnić z Inwestorem   
Gdy stosuje się kleje elastyczne, to spoina powinna także charakteryzować się podobnymi własnościami. Stosując 
w takich miejscach sztywne spoiny, mogą wystąpić ich spękania. Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania 
należy unikać nadmiaru wody, gdyż powoduje ona kruchość materiału spoiny, pękanie i zmniejszenie jej twardości. 
Z tego względu bardzo ważne jest stosowanie właściwej ilości wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje 
się spoina pomiędzy płytkami o dużej nasiąkliwości lub przy renowacji spoin, po usunięciu starych. Jeśli nie nasyci 
się spoiny dużą ilością wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez płytki i podłoże. Brak wilgoci 
uniemożliwia właściwe związanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego następstwem jest jej kruchość, 
miękkość i pylenie.   
Do spoinowania okładziny można przystąpić dopiero po wyschnięciu masy klejowej, to znaczy po okresie od 1 do 2 
dni, a w przypadku płytek ułożonych na mało nasiąkliwym „trudnym” podłożu (np. na istniejącej starej wykładzinie z 
płytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzależniony jest od temperatury i wilgotności otoczenia. Zbyt 
wczesne zamknięcie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, która nie osiągnęła odpowiedniej  
wytrzymałości i płytki mogą się przesuwać. Efektem jest spękana spoina. Problem ten dotyczy głównie posadzek, 
które narażone są na obciążania mechaniczne.   
Temperatura powietrza i podłoża na kilka dni przed rozpoczęciem spoinowania, podczas jego wykonywania oraz 
przez początkowy okres wiązania zaprawy nie powinna być niższa niż +5oC, ani wyższa niż +30oC. Materiały 
używane do robót powinny znajdować się w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobę 
przed rozpoczęciem robót.  Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyższej niż + 200C należy się liczyć z 
niekorzystnym zjawiskiem skrócenia czasu przydatności przygotowanej masy do użycia.   
Przed przystąpieniem do spoinowania należy dokładnie oczyścić powierzchnię okładziny z brudu, kurzy i tłuszczu. 
Spoin powinny być jednolicie głębokie, wolne od zanieczyszczeń, kurzu i najlepiej – wstępnie zwilżone wodą. Aby 
podłoże było jednolicie głębokie, należy bezpośrednio po ułożeniu płytek oczyścić spoiny z zaprawy klejowej. 
Przygotowaną zaprawę do spoinowania nanosi się przy pomocy kielni na pracę z gąbką, specjalnie przeznaczoną 
do spoinowania okładzin ceramicznych. Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni płytek, należy 
jej nadmiar usunąć, ściągając go za pomocą pacy gumowej, ukośnie do linii przebiegu spoin. Podczas 
rozprowadzania materiału należy starać się, aby wprowadzać go głęboko i szczelnie w spoiny.  Czynności te 
powtarza się aż do zakończenia spoinowania całej powierzchni okładziny.  
Podczas spoinowania należy unikać nadmiernego nasączania powierzchni spoiny wodą, gdyż nadmiar wody może 
powodować wypłukiwanie pigmentów i wymywanie świeżej fugi ze spoin.  Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, 
których głębokość jest wyraźnie większa od szerokości, należy dokonać ich spłycenia przez umieszczenie wałka 
lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego lub poliuretanowego. Należy przy ty zwrócić uwagę  
na fakt, że masy uszczelniające układane w szczelinach, których krawędzie mogą się przemieszczać względem 
siebie (np. wskutek ruchów termicznych), powinny trwale przylegać jedynie do dwóch powierzchni. W celu 
oddzielenia masy od dna szczeliny układa się wówczas również wyżej wspomniane wałki polietylenowe lub 
poliuretanowe, a przy braku miejsca (w płytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowej.  Aby zachować 
optymalne warunki wiązania, należy świeże spoiny w ciągu kilku pierwszych dni utrzymywać lekko wilgotne. 
Zaspoinowane powierzchnie należy w ciągu pierwszych tygodni czyścić wyłącznie czystą zmienianą wodą. 
Wszystkie te zabiegi pozwolą na lepsze związanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegną jej przebarwianiu się. 
Rzeczywisty kolor fugi ustala się po jej całkowitym wyschnięciu, tzn. po około 2-3 dniach.   
Szerokość spoin powinna być nie większa niż 2-3mm. W odstępach nie większych niż 3 m należy pozostawiać 
spoin dylatacyjne o szerokości 2-3mm.   
Płytki ścienne muszą być zlicowane z powierzchnią wykończonej ściany tak aby nie tworzyć  
uskoku. 
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6. Kontrola jakości   
6.1. Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości podano w specyfikacji technicznej OST.  
 
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót tynkowych  
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania cementu, kruszyw, wapna, wody, gipsu, 
przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić wyniki Zamawiającemu do akceptacji.   
 
6.3. Badania w czasie robót  
Częstotliwość oraz zakres badań zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczególności jej marki i konsystencji, 
powinny wynikać z normy PN-90/B-14501 „Zaprawy budowlane zwykłe”.   
Wyniki badań materiałów zaprawy powinny być wpisywane do dziennika i akceptowane przez Zamawiającego.   
Kontrola jakości wykonywanych prac w oparciu o „Wytyczne obróbki fabryczne przygotowanych mieszanek 
tynkarskich” w załączeniu   
 
6.4. Badanie w czasie odbioru robót  
Badania tynków zwykłych zwykłych gładzi gipsowych powinny być przeprowadzane w zakresie:   

• zgodność z dokumentacją przetargową,  

• jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, prawidłowości przygotowania podłoży,  

• kontroli odchyleń powierzchni i krawędzi (kategoria III, tabela nr:5 PN-70/B-10100)  

• przyczepności tynków i gładzi do podłoża,  

• grubości tynku i gładzi  

• wyglądu powierzchni tynku i gładzi,  

• prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku oraz gładzi,  

• wykończenie tynku i gładzi na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.  
 
6.5. Kontrola jakości robót związanych z okładzinami ścian z płytek ceramicznych polega na:  
a)sprawdzeniu należytego przylegania do podkładu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Głuchy 
dźwięk świadczy o nieprzyleganiu okładziny do podkładu.   
b) Sprawdzeniu prawidłowości przebiegu spoin poprzez wyciągnięcie cienkiego sznurka wzdłuż dowolnie 
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchyleń z dokładnością do 0,5mm.   
c) Sprawdzeniu prawidłowości ukształtowania powierzchni okładziny poprzez przyłożenie w prostopadłych do 
siebie kierunkach łaty kontrolnej o długości 2 m i pomiaru wielkości prześwitu za pomocą szczelinomierza  
z dokładnością do 0,5mm.   
d) Wizualnej kontroli wyglądu i wypełnienia spoin, a przypadku budzącym wątpliwości przez pomiar z dokładnością 
do 0,5mm   
 
7. Obmiar robót   
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST, pkt.8   
Szczegółowe zasady obmiarowania. 
Powierzchnię tynków i gładzi oblicza się w metrach kwadratowych. 
 
8. Odbiór robót   
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w OST 
8.2. Szczegółowe zasady odbioru  
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych.  
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją przetargową, projektową i uzgodnieniami Zamawiającego, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 dały pozytywne wyniki.  Ukształtowanie powierzchni, krawędzie, 
przecięcia powierzchnie ścienne powinny być zgodne z dokumentacją przetargową.   
Dopuszczalne odchylenia dla tynków przedstawiają się następująco:   
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej nie mogą być 
większe niż 3mm i w liczbie nie więcej niż 3 na całej długości łaty kontrolnej 2m.   
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:   
a) pionowego – nie mogą być większe niż 2mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m 
wysokości oraz nie więcej niż 6 mm pomieszczeniach powyżej 3,5m wysokości   
b) poziomego – nie mogą być większe niż 3mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej powierzchni między 
przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itd.)   
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Odchylenie przecinających się płaszczyzn od kąta przewidzianego w dokumentacji – nie większe niż 3mm na 1m   
Dopuszczalne odchylenia dla gładzi gipsowych gipsowych tynku strukturalnego przestawiają się następująco:   
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej nie mogą być 
większe niż 2 mm i w liczbie nie więcej niż 2 na całej długości łaty kontrolnej 2m.   
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku:   
a) pionowego – nie mogą być większe niż 1,5mm na 1m i ogółem nie więcej niż 3mm w pomieszczeniach do 3,5m 
wysokości oraz nie więcej niż 4mm w pomieszczeniach powyżej 3,5m wysokości   
b) poziomego – nie mogą być większe niż 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 3 mm na całej powierzchni między 
przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itd.)   
Odchylenie przecinających się płaszczyzn od kąta przewidzianego w dokumentacji – nie większe niż 2mm na 1m   
Odbiór powinien być potwierdzony protokołem i winien zawierać:   
- ocenę wyników badań,   
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia,   
- informacje dotyczące odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu.   
 
9. Podstawa płatności   
9.1. Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w OST, pkt.10  
 
10. Dokumenty odniesienia   
Zgodnie z OSToraz:   

• PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.  

• PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe.  

• PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymałościowych.  

• PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena 
przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu   

• PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Część 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodności  

• PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 
powszechnie użytku.   

• PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy  

• PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.  

• PN-75/B-10121 Okładziny z płytek ściennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy 
odbiorze   

• PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne – Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie   

• PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania płytek – Część 2: Oznaczanie i odporności na ścieranie   

• PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania płytek – Część 3: Oznaczanie wytrzymałości na zginanie i 
ściskanie   

• PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek – Definicje i wymagania techniczne  

• PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy  

• PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze 
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SST 10. ROBOTY IZOLACYJNE - OCIEPLENIE   

CPV 45320000 
1. Wstęp  

1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
związanych z pracami termoizolacyjnymi 

1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.   

1.3. Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu ocieplenie budynku 
płytami styropianowymi lub płytami z wełny mineralnej. W skład tych robót wchodzi: mocowanie do ścian systemu 
warstwowego, składającego się z materiału termoizolacyjnego w postaci płyt styropianowych, warstwy zbrojonej i wyprawy 
tynkarskiej. Elementami mocującymi są zaprawa klejowa i łączniki mechaniczne czyli kołki posiadające atest.          

• Ocieplenie ścian zewnętrznych fundamentowych styropianem wodoodpornym gr. wg projektu.  

1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w specyfikacji technicznej szczegółowej są zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i określeniami 
podanymi w specyfikacji technicznej OST.   
BSO – bez spoinowy system ocieplenia budynku   

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w specyfikacji technicznej OST.   
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodność z dokumentacją przetargową, projektową, 
specyfikacją techniczną  

2. Materiały   
2.1. Mocowanie podstawowe – Zaprawa klejowa do mocowania styropianu i płyt z wełny mineralnej – Klej systemowy  
dostosowany do warunków atmosferycznych  
2.2. Styropian wodoodporny (izolacja ścian fundamentowych), oraz EPS 70-040 (ścian zewnętrznych) gr. 16cm.  
2.3. Siatka zbrojąca - siatka z włókna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze 145 g/m2,  
2.1.5.Elementy uzupełniające ( akcesoria systemowe ) :  

• profile cokołowe (startowe) – elementy stalowe lub aluminiowe, służące do systemowego ukształtowania dolnej 
krawędzi powierzchni ocieplenia , mocowane do podłoża kołków rozporowych  

• narożniki –elementy z włókna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej aluminiowej, (z ramionami z siatki) , służące 
do zabezpieczenia (wzmocnienia narożników budynków, ościeży itp. ) przed uszkodzeniami mechanicznymi  

• listwy krawędziowe – elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) służące do wykonywania styków ocieplenia z 
innymi materiałami ( ościeżnicami )  

• profile dylatacyjne – metalowe lub z włókna szklanego, służące do kształtowania szczelin dylatacyjnych na 
powierzchni ocieplenia  

• taśmy uszczelniające – rozprężne taśmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypełniania 
szczelin dylatacyjnych, połączeń ocieplenia z ościeżnicami, obróbkami blacharskimi i innymi detalami 
elewacyjnymi,  

• pianka uszczelniająca – materiał do wypełniania nieszczelnych połączeń między płytami izolacji termicznej  
 
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakość i sprawdzenie materiału na podstawie dokumentów przedstawionych przez 
producenta lub dostawcę (świadectwo jakości, aprobata techniczna). Wszystkie materiały powinny być dostarczone w 
oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcją producenta. 

3. Sprzęt   
Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.   
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4. Transport   
Materiały powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego oraz 
wytycznymi producenta. Materiał podczas transportu należy ułożyć równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok 
siebie i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się.   
Płyty styropianowe i wełna mineralna:  

• Płyty styropianowe układa się w stosy o pojemności 0,5–3,6 m3, przy czym wysokość stosu nie powinna być 
wyższa niż 1,2m. Na opakowaniu powinna być naklejona etykieta zawierająca nazwę zakładu, oznaczenie, nr 
partii, datę produkcji, ilość i pieczątkę pakowacza.  

• Płyty styropianowe należy przechowywać w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od źródeł ognia.  

• Płyty styropianowe należy przewozić w opakowaniu z zachowaniem przepisów BHP i ruchudrogowego. 

6. Kontrola jakości   

• Kontrola przygotowania podłoża  - Polega na sprawdzeniu czy podłoże zostało oczyszczone, zmyte, wyrównane, 
wzmocnione, czy dokonano uzupełnienia ubytków w zakresie koniecznym.   

• Kontrola przyklejania płyt izolacyjnych  - Polega na sprawdzeniu: równości i ciągłości powierzchni, układu i 
szerokości spoin.   

• Kontrola wykonania warstwy zbrojonej  - Polega na: sprawdzeniu prawidłowości zatopienia siatki zbrojącej w masie 
klejącej, wielkości zakładów siatki zbrojącej, grubości warstwy zbrojonej, równości, przestrzegania czasu i 
warunków twardnienia warstwy zbrojonej przed przystąpieniem do dalszych prac. Kontroli podlega również 
prawidłowość wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (naroży zewnętrznych, ościeży i naroży 
otworów, dylatacji, podokienników, kampinosów itp.). Sprawdzenie równości warstwy zbrojonej jak w przypadku 
warstwy tynkarskiej.   

• Kontrola wykonania gruntowania  - Polega na: sprawdzeniu ciągłości wykonania warstwy gruntowej i jej 
skuteczności.   

• Kontrola wykonania obróbek blacharskich  - Polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadków i zabezpieczenia 
blacharki przed negatywnym wpływem dalszych procesów(foliowanie) oraz wysunięcia poza projektowaną 
płaszczyznę ściany.   

• Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej  - Polega na: sprawdzeniu ciągłości, równości i nadania właściwej zgodnej 
z projektem struktury i koloru. Wymagania co do równości należy przyjąć:   

o odchylenie powierzchni od płaszczyzny nie powinno być większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na 
całej długości łaty kontrolnej (łata długości 2,0m),   

o odchylenia krawędzi od kierunku pionowego nie powinno być większe niż 2 mm na 1 m i nie więcej niż 
30mmna całej wysokości budynku,   

o dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawędzi zewnętrznych na całej wysokości kondygnacji -
10mm,   

o dopuszczalne odchylenie powierzchni nie większe niż 30mm na całej wysokości budynku,  
o odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnęk itp. od istniejącego promienia nie powinny być 

większe niż 7 mm.   

• Kontrola wykonania (ewentualnego) malowania  - Polega na: sprawdzeniu kolorystyki, ciągłości, jednolitości faktury 
i barwy, braku miejscowych wypukłości i wklęsłości, oraz widocznych napraw i zaprawek.   

• Ocena wyglądu zewnętrznego  - Polega na wizualnej ocenie wykończonej powierzchni ocieplenia.  Powinna ona 
charakteryzować się jednorodnością i niezmiennością barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypukłości i 
wklęsłości stwierdzanymi wzrokowo przy świetle rozproszonym z odległości > 3m. Dopuszczalne odchylenie 
wykończonego lica systemu od płaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno być zgodne z ogólnymi 
warunkami odbioru technicznego robót budowlanych lub z warunkami szczegółowymi zawartymi w umowie.   

7. Obmiar robót   
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST. 
Jednostką obmiaru jest 1m2 wykonanego ocieplenia.   

8. Odbiór robót   
Wszystkie roboty objęte zadaniem podlegają zasadom odbioru robót wg zasad ujętych w OST  

9. Podstawa płatności   
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w OST. 
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