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OST OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

CPV 45000000-7
1, WSTEP

1.1. Przedmiot Ogéinej Specyfikacji Technicznej - OST

Specyfikacja Techniczna OST - Wymagania Ogolne odnoszg sie do wymagan wspdlnych dla poszczegolnych wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktore zostang wykonane w ramach modernizacji pomieszczen piwnicy
oraz schodéw bocznych wejsciowych do budynku hali widowiskowo-sportowej "So$nica" im. J. Wojewddzkiego w Gliwicach
przy ul. Sikorskiego 130.

1.2. Zakres stosowania OST
Ogélna Specyfikacjia Techniczna stanowi czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy jgq stosowaé w zlecaniu i realizacii
robé6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych OST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robét
w modernizacji pomieszczen piwnicy oraz schodéw bocznych wejsciowych do budynku hali widowiskowo-sportowe;
"So$nica" w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130 w tym:
e roboty rozbidrkowe
roboty konstrukcyjne, betonowe i zelbetowe
konstrukcyjne stalowe
roboty izolacyjne
roboty wykonczeniowe

1.3.1.Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Szczeg6towymi Specyfikacjami
Budowlanymi:

SST 01. Roboty rozbidrkowe

SST 02. Konstrukcje betonowe i zelbetowe

SST 03. Roboty murowe

SST 04. Konstrukcje stalowe

SST 06. Stolarka

SST 07. Roboty izolacyjne

SST 08. Tynki i oktadziny $cienne

SST 09. Sucha zabudowa

SST 10. Roboty malarskie

SST 11. Roboty $lusarskie

SST 12. Posadzki i wyktadanie podtog

SST 13. Wyposazenie

Wymagania OST nalezy rozumiec¢ i stosowa¢ w powigzaniu z Specyfikacjami Branzowymi, projektami branzowymi

1.3.2.Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegdlnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione
w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Przetargowa, OST, SST, WTWO i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4.1.Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w SIWZ przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennikiem budowy oraz jeden egzemplarz Dokumentaciji Projektowej i jeden
komplet ST.

1.4.2.Dokumentacja Projektowa
Projekty wykonawcze, przedmiary robot oraz specyfikacje.
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1.4.3.Zgodnos¢ Robét z Dokumentacjg Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inwestora
lub Inspektora Nadzoru stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegélnione chotby w jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomic¢ Inspektora Nadzoru i Projektanta, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku
rozbiezno$ci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytéw ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone
materialy, ich parametry, bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dane okre$lone w Dokumentaciji projektowej i w ST bedq uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywaé bliskq zgodno$¢ z okreSlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy parametry materiatéw lub roboty nie bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wplynie to
na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane
na koszt wykonawcy.

1.4.4.Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia i ubezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy,
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywacC tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym ogrodzenia,
porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony terenu i robét.
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.
Wykonawca uzgodni z uzytkownikiem obiektu harmonogram prac.

1.4.5.0chrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

utrzymywac¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej

podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla oséb lub wiasnosci
spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych

Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed :

- zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi

- Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami

- mozliwo$cig powstania pozaru

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ finansowg za wszelkie straty spowodowane naruszeniem przepiséw wywotanym jako
rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.4.6.0chrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie
wykonywania prac, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb
trzecich i oznakowane.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo
przez personel Wykonawcy.

1.4.7 Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sig uzycia
materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okre$lonego odpowiednimi
przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na $rodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwo$¢ zanika
(np. materiaty pylaste), mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
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wymagajq tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych
organow administracji pafistwowe;.

1.4.8.0chrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp.
oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowq dla wszelkiego rodzaju Robot, ktdre
maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora
Nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwiocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.4.9.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,
a szczegdlnie zadba, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0sb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i
sq uwzglednione w cenie umownej.

1.4.10.0chrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do rob6t od daty
rozpoczecia do daty zakonczenia rob6t (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Zamawiajacego).

1.4.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY

21.  Zrédta uzyskania materiatow

Parametry materiatow stosowanych do wykonywania robot powinny by¢ zgodne lub wyzsze od parametrow zawartych
w dokumentaciji projektowej i zgodne z obowigzujgcymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i Swiadectwa dopuszczenia
do uzycia oraz akceptacje Inspektora Nadzoru. Ewentualne okre$lenie nazwy wiasnej lub handlowej materiatu zawarte
w Dokumentacji Projektowej i ST stanowi przyktadowe okreslenie wasnosci parametrycznych i nie stanowi sugestii,
koniecznosci ich stosowania.

Materialy uzyte do wykonywania robdt musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta
w sposob ciagty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robét.

godnie z ustawg ,Wyroby budowlane” (Dz.U.04.92.881), wyréb budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu
robot budowlanych, jezel jest:

oznakowany znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z normg zharmonizowang albo europejskg
aprobatq techniczng badz krajowg specyfikacjq techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa, dla ktdrych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, albo
oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzér okreéla zatacznik nr 1 do ustawy ,Wyroby
budowlane”.

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatdw przeznaczonych do rob6t Wykonawca przestawi
szczegOtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta zamawiania tych materiatéw i odpowiednie dokumenty
dopuszczajace wyréb do stosowania oraz probki do zatwierdzenia przez Zamawiajacego. Zatwierdzenie partii materiatéw
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z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédia uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, Zze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta
w sposdb ciagly spetniajg wymagania OST, ST, dokumentacji projektowej w czasie postepu robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatow
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatéw do Robét.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedq one potrzebne do Robédt, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojq jakos¢ i wtasciwos¢ do Robot i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora.

Miejsca czasowego sktadowania bedq zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem
lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Sktadowanie materiatow wg asortymentu z zachowaniem wymogéw bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania
reprezentatywnych probek.

Wykonawca uzgodni z uzytkownikiem obiektu miejsce i obszar terenu przeznaczony do sktadowania materiatow,
zabezpieczy go i dostosuje don ilo$¢ i harmonogram dostaw.

24, Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone
w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét niz
te, dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materiatdw zostanie przewartoSciowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne
ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5, Wariantowe stosowanie materiatow

Podane w materiatach przetargowych nazwy dostawcdw, producentéw, materiatdw, urzadzen czy ich elementéw nalezy
traktowac jako przyktadowe, ze wzgledu na zasady ustawy ,prawo zaméwien publicznych”.

Oznacza to, ze wykonawca moze zaoferowa¢ materiaty czy urzadzenia rbwnowazne pod warunkiem, ze klasa ich jakosci
bedzie odpowiada¢ podanej w materiatach przetargowych oraz bedg zachowane parametry techniczne i jakosciowe.
W takiej sytuacji nalezy rowniez poda¢ nazwe dostawcy, producenta oraz nazwe oferowanego materiatu czy urzadzenia i
udokumentowaé jego jakos$¢, celem poréwnania. Do oferty nalezy zataczy¢ dokumentacje dopuszczajacy proponowane
rozwigzania materiatowo-techniczne do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji rob6t zaakceptowanym przez Inspektora; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i
wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub
wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora 0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora, moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z
terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wkadz co do przewozu nietypowych tadunkdw i w sposéb ciagly
bedzie 0 kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakosc¢
wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.
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Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaC prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzer na osie moga byé uzyte przez Wykonawce pod
warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog i placow na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materiatdw i
wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg wymaganiami OST, PZJ, projektu organizacji robot oraz
poleceniami Inspektora. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej lub przekazanymi na
piSmie przez Inspektora. W przypadku stwierdzenia rozbiezno$ci pomiedzy dokumentacjg projektowa a stanem istniejacym
0 skali zagrazajacej realizacji obiektu Wykonawca przerwie prace i niezwtocznie zawiadomi Inspektora Nadzoru i
Projektanta.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Decyzje Inspektora dotyczace akceptacii
lub odrzucenia materiatow i elementéw robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentaciji Projektowej i w
ST, a takze w normach , wytycznych i uzgodnieniach.

Przy podejmowaniu decyzji przedstawiciel Zamawiajacego uwzgledni wyniki badan materiatow i robdt, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, do$wiadczenia z przesztosci oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora programu zapewnienia jakosci, w
ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujace wykonanie robo6t zgodnie z Dokumentacija Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora.

Program zapewnienia jakoSci bedzie zawierac:

a) czes¢ 0goIng opisujaca;

organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

BHP,

wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz osdb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegélnych elementow robét,

system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania

jakoscig wykonywanych robot,

b) cze$¢ szczegdtowg opisujaca dla kazdego asortymentu robdt:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi

rodzaje i ilos¢ Srodkdw transportu oraz urzadzer do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2.  Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé zatozong jakos¢ robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do wykonania robdt. Wykonawca
bedzie przeprowadza¢ pomiary, badania materiatow oraz robot z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, przetargowej i ST. Minimalne wymagania co do
zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z Umowa.
Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.
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Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Wykonawca i Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Norma lub Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych
nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktore spetniajg wymogi Specyfikacii
Technicznej.

W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami
badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

7. DOKUMENTY BUDOWY

71. Dane ogdlne

Protokét przekazania placu Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce.
Zostanie wydany Dziennik Budowy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Roboét, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone
datq i podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;j,

uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robét,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robét,

przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

uwagi i polecenia Inspektora,

daty zarzadzania wstrzymania robét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbiorow robét,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

dane dotyczace jakosci materiatow,

wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inspektorowi do
ustosunkowania sie.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do ustosunkowania sie.

7.2, Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robdt.
Obmiary wykonanych Rob6t przeprowadza sig¢ w sposdb ciagty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do
Rejestru Obmiardw.

7.3. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:
pozwolenie na realizacje zadania budowlanego

protokoly przekazania Terenu Budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

protokoty odbioru Robot,

protokoly narad i ustalen,

korespondencje na budowie.
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7.4. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktdregokolwiek z dokumentdéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady obmiaru rohét

Obmiar Robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z Dokumentacjq Projektowag i ST w
jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzanych rob6t i o terminie
obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilociach podanych w przedmiarze robét /Slepym Kosztorysie/ lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane
zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy
lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

8.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Dtugos¢ i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli STS wiasciwe dla danych rob6t nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m? jako dtugo$é pomnozona
przez $redni przekro.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami OST, STS.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt bedg zaakceptowane przez Zamawiajacego.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych to Wykonawca winien posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8.4. Wagii zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom OST, STS. Wykonawca
bedzie utrzymywat to wyposazenie, zapewniajac w sposdb ciagly zachowanie doktadnosci wedtug norm zatwierdzonych
przez Zamawiajacego.

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem roboét, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robdt podlegajacych zakryciu
przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objeto$ci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Rejestru
Obmiaréw, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem.

9. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalert odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koricowemu

e) odbior ostateczny (pogwarancyjny)

9.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloci i jakosci wykonywanych roboét, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
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Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuije Inspektor.

Gotowo$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pézniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora

Jakos¢ i ilod¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikdw
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

9.2, Odbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor.

9.3. Odbior wstepny rohot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci Inspektora, Projektanta i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow
badarn i pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowa i ST .

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania rob6t uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub rob6t uzupetniajgcych w warstwie $cieralnej lub
robotach wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegélnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczeristwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

9.3.1.Dokumenty do odbioru

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego robét
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce dokumenty:

Dokumentacje Projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji Umowy.

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

W przypadku gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9.4. Odbior koncowy

Odbiér koricowy polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 9.3. ,0Odbiér wstepny robét”.

9.5. Odbidr ostateczny (pogwarancyjny)
Odbiér ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocenie zachowania wymaganej jako$ci elementéw robdt w okresie
gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

10.1. Ustalenia Ogo6ine
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla dane;
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pozyciji kosztorysu.

Dla pozyciji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w
danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ofertowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w Specyfikacji Technicznej i lub w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe bedg obejmowac:

robocizng bezposrednig wraz z kosztami,

warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na
plac budowy,

warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenie i ryzyko,

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym przedmiarze robot jest ostateczna i
wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowe] zaptaty za wykonanie robdt objetych tg pozycjg kosztorysowa. Jeli jakies
czynno$ci lub roboty zostaty pominiete to uwaza sie, ze Wykonawca ujat je w danej pozycji lub innych pozycjach
wycenionego przez siebie przedmiaru. Podstawa ptatnosci jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokotu odbioru
robot. Przy dokonywaniu rozliczen obowigzujg postanowienia zawarte w umowie pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawca,.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1.  Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowigzujacymi w Polsce normami i normatywami. Wszystkie najwazniejsze
przepisy i normy dotyczace danego asortymentu robot sg wyszczegoinione w punkcie 10 kazdej szczegétowe] specyfikacii
techniczne;.

11.2.  Przepisy prawne

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydawane zarowno przez wiadze panstwowe jak i lokalne
oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sg w jakiejkolwiek sposob zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 89/1994 poz.414) wraz z p6zniejszymi zmianami

Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz.U. Nr 80/2003) wraz z pdzniejszymi
Zmianami

Ustawa o dostepie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko z dnia 9
listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 poz. 1157)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej | Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie dopuszczenia do
stosowania w budownictwie nowych materiatéw oraz nowych metod wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 10/1995,
poz. 48).

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za spetnianie wszystkich
wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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SST 01ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE CPV 45110000

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot przygotowawczych i rozbidrkowych zwigzanych z modernizacjq pomieszczen piwnicy oraz schodow
bocznych wejsciowych do budynku hali widowiskowo-sportowej ,Sosnica” Im. J. Wojewddzkiego w Gliwicach przy
ul. Sikorskiego 130.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wy konanie rob6t
przygotowawczych i rozbiérkowych zwigzanych rozbiorka istniejgcych ewakuacyjnych schoddéw zelbetowych przy
Hali Widowiskowo — Sportowej w Gliwicach — So$nica.
W zakres robot wchodzi:
» rozbiorka schodéw zelbetowych
» skucie istniejacej nawierzchni
» wywiezienie materiatow z rozbiorki
» optata za umieszczenie materiatdw z rozbiorki na wysypisku

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w OST i dokumentaciji projektowe;.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, OST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogdine
Nie wystepuja

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
Roboty rozbiorkowe, demontazowe, wykucia, przekucia moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu recznego i elektronarzedzi, przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot,
akceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym a osoby je obstugujgce uprawnienia do ich obstugi.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

5. Wykonanie robét
5.1. Wymagania ogoine
Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w OST .
5.2. Szczegotowe warunki wykonania robét
5.2.1.Roboty przygotowawcze — Zagospodarowanie terenu budowy
5.2.1.1. Projekt organizacji rob6t i zagospodarowania placu budowy.
Przystapienie do rob6t nalezy poprzedziC opracowaniem przez wykonawce projektu organizacji robot i
zagospodarowania placu budowy, obejmujacego w szczegdlnosci:
» Wydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby placu budowy
» Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewniajace zlokalizowanie obiektow placu budowy (konteneréw,
szatni, umywalni, jadalni, niezbednych magazynéw pomocniczych i inne wedlug potrzeb wykonawcy) w
sposdb niepowodujacy kolizji z drogami transportu materiatu i sprzetu
12
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» opracowanie planu BIOZ- planu bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia 0séb zatrudnionych przy robotach

budowlano-montazowych z uwzglednieniem prac na dziatajacym obiekcie.

» Charakterystyke robot i ich zasadnicze parametry

» Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatow i elementéw budowlanych

» Szczegbtowy harmonogram prac z uwzglednieniem kolejno$ci wykonywania poszczegélnych elementéw robét

5.2.2 Przygotowanie terenu budowy
Przed przystapieniem do wykonywania robot rozbiorkowych i budowlanych Wykonawca powinien odpowiednio
przygotowac teren, na ktorym te roboty majg by¢ wykonane, a w szczegélnosci:

» ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujacego sie na placu budowy
lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagrazat w czasie wykonywania robot osobom majacym
dostep do miejsca wykonywania prac; ogrodzenie powinno by¢ tak wykonane, aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi,
a jego wysoko$¢ nie powinna wynosi¢ mniej niz 1,50m.

» wznies¢ stosowne do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowaé budynki istniejace dla pracownikow
zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania materiatow, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriéw
polowych lub obiektow technologicznych zwigzanych z budowg oraz przygotowaé miejsce do sktadowania
materiatdw i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami.

» na budowie, ktérej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikéw wydzielone
pomieszczenia na jadalnie, szatnig, do gotowania napojéw, suszenia odziezy, umywalnie i ustepy

» pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi
0goinych warunkdw higieniczno-sanitarnych na budowie.

» przygotowa¢ sktady na materiaty, ktdre mogg spowodowaé wybuch (np. materiaty pedne, rozpuszczalniki,
farby, przygotowane prze uzyciu rozpuszczalnikow materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego
wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

» przygotowa¢ miejsce do przechowywania gruzu

» usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarza¢ przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robét

5.2.3.Drogi na placu budowy
Na terenie budowy nalezy wykorzysta¢ istniejacg sieC drdg statych. Nalezy utrzymywaé je w czystosci i nie
uniemozliwia¢ transportu wewnetrznego.

5.3. Rozbiérki i demontaze
Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty przygotowawcze i rozbiorkowe.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci podano w specyfikacji OST.
Kontrola jako$ci polega na:
» sprawdzeniu kompletno$ci wykonania
» sprawdzeniu stopnia uszkodzenia materiatdw pod katem ich ponownego uzycia

7. Obmiar robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST, pkt.8

8. Odbior robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w OST, pkt.9

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10

10. Przepisy zwiazane
Zgodnie z OST , pkt 11.
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SST02 ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE
| ROBOTY ZIEMNE CPV 45111200-0

1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot ziemnych zwigzanych z modernizacjg pomieszczen piwnicy oraz schodéw bocznych wejSciowych do
budynku hali widowiskowo-sportowej ,Sosnica” Im. J. Wojewodzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130.
1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
wykopdw zwigzanych z budowa. W zakres rob6t wchodzi:

wykonanie wykopdw waskoprzestrzennych

wyréwnanie dna wykopow

wykonanie oceny geotechnicznej

uzupetnienie i zageszczenie wykopow po wykonaniu rob6t budowlano- montazowych

wywoz i zagospodarowanie badz utylizacja nadmiaru materiatu

odstonieciu istniejacych fundamentéw pod zewnetrznym biegami

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w OST i dokumentacji projektowej.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenistwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, OST, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru. W przypadku stwierdzenia ztozonych warunkéw gruntowych w obrebie wykopdw, réznic w zaleganiu
warstw nosnych lub odkryciu elementow mogacych stanowi¢ warto$¢ archeologiczng nalezy powiadomic Inspektora
nadzoru i Projektanta.

VVVVYVYVY

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdine
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacii
projektowe;.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre$lone w:
» Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016, z
poZniejszymi zmianami),
» Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, z
pozniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

3. Sprzet
Roboty ziemne moga byé wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robét, akceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.
Przed rozpoczeciem wykopow sprzetem mechanicznym nalezy wykona¢ przekop kontrolny w celu sprawdzenia
wystepowania przytaczy
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

4. Transport
Materiaty z wykopow mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
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zamierzonych robot. Urobek nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drog i dojazdow do terenu budowy
Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wtasny koszt.

Wykonawca robot bedacy posiadaczem odpadéw (wytwédrca) zobowigzany jest posiadaé stosowne pozwolenia na
prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U. Nr 62
poz. 628 z pdzniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym a osoby je obstugujace uprawnienia do ich obstugi.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

5. Wykonanie robét

5.1.

5.2.

Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w OST .
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-88/8932-02.

Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w
projekcie. W przypadku wystgpienia odmiennych rzednych od uwidocznionych w projekcie budowlanym i
przekraczajacych warto$¢ tolerancji Wykonawca powinien powiadomic o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta.
W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysoko$ciowy.

W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow gruntowych i wodnych.

W przypadku wystapienia gruntdw nieno$nych, miekkoplastycznych lub gruntéw o duzej zawartosci frakcji ilastych
Wykonawca powinien powiadomic¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta oraz wstrzyma¢ prowadzenie robot,
jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyna¢ na bezpieczenstwo konstrukciji lub robét. Zgode na wznowienie robot
wydaje Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

> opinii Projektanta, co do sposobu dalszego prowadzenia robét oraz wprowadzeniu ewentualnych zmian
konstrukcyjnych,

5.3. Roboty przygotowawcze

54.

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z budowg lub rozbiérkg obiektu inzynieryjnego powinno byé wykonane
przygotowanie terenu pod budowe.
Sposoéb wykonania dojazdu do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji rob6t opracowany przez Wykonawce i
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow kontrolnych w celu
Zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét. Urzadzenia usytuowane w najblizszym
sasiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Spos6b zabezpieczenia powinien byé opracowany
przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopdw nalezy wykonywac pomiary geodezyjne zwigzane z:

» wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkdw kierunkowych,

» ustawieniem taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych,

» wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

» niwelacjg kontrolng rob6t ziemnych i dna wykopu,

» pomiarem nachylenia skarp wykopu
Zasady wykonywania wykopow
W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone $rodowiska na
obszarze prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrong gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i
stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z pdzniejszymi
zmianami).
Projekt zabezpieczenia wykopu powinien by¢ opracowany przez Wykonawce i przedstawiony Projektantowi do
akceptacii.
Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu
posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunieta bezpo$rednio przed wykonaniem fundamentu, recznie. W przypadku gruntdéw spoistych nie nalezy dopusci¢
do nawodnienia warstwy w poziomie posadowienia, dlatego bezpo$rednio po wykonaniu wykopu nalezy wykonac
warstwe chudego betonu.
Sciany wykopéw nalezy tak ksztattowaé lub obudowaé, aby nie nastapito obsuniecie sie gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny ze zwyczajowa praktyka
inzynierska w catym okresie trwania robét ziemnych. Przyjety sposéb odwodnienia wykopu nie mozne powodowac
powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:
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5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

59.

wytworzenie gtebokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,

,;ozpompowanie” warstwy wodono$nej,

zmiana kierunkéw przeptywu wod gruntowych,

zwiekszenie wspdtczynnika filtracji gruntow.

Wykonywanie wykopdw powinno postepowaé w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby umozliwi¢ odptyw wéd z
wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadza¢ poza teren robét. Nalezy przeciwdziata¢ powstawaniu zastoisk wody w
wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.

Nie wolno dopusci¢ do zamoczenia wierzchniej warstwy gruntu w poziomie posadowienia.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumie¢ sie¢ z Inspektorem Nadzoru celem podjecia
odpowiednich decyz;ji.

Wykopy nie obudowane

Wykopy nie obudowane mozna wykonywa¢ do gteboko$ci 1,50 m od poziomu terenu otaczajgcego wykop.

Jezeli w dokumentaciji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujacych bezpiecznych
nachylen skarp:

> w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

» w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

»  w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

» w pasie terenu przylegajacym do goérnej krawedzi wykopu na szeroko$ci rownej 3-krotnej gteboko$ci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdw i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wod
opadowych,

» naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

» stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikdw.

» skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtokniny lub czarnej folii budowlane;.

Wykopy obudowane

Obudowy stosowac dla wykopow o gtebokosci powyzej 150cm.

W przypadku wykonywania umocnien Scian wykopow w bezpos$rednim sasiedztwie drog, konstrukcja umocnienia
$cian wykopu powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ $ciany wykopu przed obsuwaniem sie.

Odwaodnienie wykopow

Wykonawca rob6t powinien wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod opadowych poza obszar
wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkdéw gruntowych, moze zastosowaé systemy igtofiltréw lub drenaz
opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest
pompowanie wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wdd do istniejacych zbiornikow naturalnych i urzadzen
odwadniajacych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.

Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza:

+ 15 cm — dla wymiaréw wykopow w planie,

+ 2 cm — dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

+ 10% - dla nachylenia skarp wykopdw.

Whioski i zalecenia

» Na przewidzianym tereniu wystepujg fundamenty po rozbieranych schodach. Przed wykonaniem rob6t ziemnych
nalezy usuna¢ fundamenty kolidujace z fundamentami nowo budowanymi.

» Przed rozpoczeciem wykopow sprzetem mechanicznym nalezy wykona¢ przekop kontrolny w celu sprawdzenia
wystepowania przytaczy.

YV VVY

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopdw podano w punkcie 5. Sprawdzenie jako$ciowe i
odbidr robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegolnionymi w pkt. 10.
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakoriczeniu powinny obejmowac:

a) sprawdzenie zgodnosci wykonania robét z dokumentacia,

b) kontrole prawidtowosci wytyczenie robot w terenie,

c) sprawdzenie przygotowania terenu,

d) kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,

€) sprawdzenie wymiaréw wykopow,

f) sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.
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Ocena poszczegdlnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w OST.

7. Obmiar robét
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST.
Jednostkg obmiarowa jest m3 (metr szescienny) wykonanych wykopow.

8. Odbior robot
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w OST.
Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopdw uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejsza SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancii
podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnoéci podano w OST.
Podstawe ptatno$ci stanowi cena wykonania 1m? wykopow .
Cena jednostkowa obejmuje:

VVVVVYVY ¥V VYVVYV

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robdt,

wyznaczenie zarysu wykopu,

wykonanie umocnienia $cian wykopu palami szalunkowymi lub innymi elementami do umocnienia $cian
wykopow wraz z elementami usztywniajacymi i rozpierajacymi oraz ich wyciggnieciem,

odspojenie gruntu ze ziozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem na miejsce
odwozenia mas ziemnych,

opinie geotechniczng

odwodnienie wykopu,

utrzymanie wykopu,

przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i bada wymaganych SST lub zleconych przez Inspektora Nadzoru,
wykonanie, a nastepnie rozebranie drég dojazdowych,

oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robdt.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy:

S5V VVVVVVVVVVYVYY

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

BN-88/8932-02 Podtoze i podtoze kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Scianki szczelne.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.
PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.
PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwo$ci wymagane w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w systemach drenarskich.

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.

10.2. Inne dokumenty:

A\

YV VY

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pdzniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z p6zniejszymi zm.),

Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z pdzniejszymi
zmianami),
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SST 03 KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE

45262210-6 Fundamentowanie
45262300-4 Betonowanie

45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego
1. Wstep

1.1.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z modernizacjq pomieszczen piwnicy oraz schodéw bocznych wejsciowych do budynku hali
widowiskowo-sportowej ,Sosnica” Im. J. Wojewddzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

14.

1.5.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
konstrukcji betonowych i Zelbetowych zwigzanych z budowa stalowych schodéw przy Hali Widowiskowo — Sportowe;j
w Gliwicach — So$nica.

> stopy fundamentowe

» obetonowanie istniejacych stdp fundamentowych

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w OST.

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi
pretami stalowymi w iloSci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspét-pracujacymi z betonem w
ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

Beton zwykty — beton o gesto$ci powyzej 1,8 kg/dem? wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwérce zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wodly.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obcigzen od konstrukcji montowanej z
gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia cigzaru ludzi i sprzetu.

Deskowania — pomocnicze budowle stuzace do formownia elementow betonowych wykonywanych na miejscu.
OgoIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, OST, SST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST.

2. Materiaty

2.1.

Wymagania ogoine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacii
projektowej.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre$lone w:

»  ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),

»  ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bud. (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

»  ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
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pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-EN 206-1:2002 oraz warunkach technicznych.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1.Sktadniki mieszanki betonowe;

2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy
PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:
» marki 25" — do betonu klasy B7,5-B20
» marki 35" - do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiadaé wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz warunkéw
technicznych.

¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy
nastepujace dane:

» o0znaczenie,

» nazwa wytwdrni i miejscowosci,

> masa worka z cementem,

» data wysyiki,

» termin trwatosci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ $wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenione

wg normy PN-EN 197-1:2002.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badai cementowni, mozna

ograniczy¢ i wykonac tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli

obejmujacej:

» oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

» oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

» sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu niedajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sig w
wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do

betonu.

g) Warunki magazynowania i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

» dla cementu pakowanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed

opadami),

- magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),

» dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujgacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
» 10 dni —w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
> po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce — w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
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Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakoSci powinna by¢ przechowywana w sposéb
umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.
2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie statoscig cech fizycznych i jednorodno$cig uziarnienia
pozwalajacg na wykonanie partii betonu o statej jakoSci. Poszczegéline rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na
placu budowy skladane oddzielnie na umocnionym i czystym podiozu w taki sposob, aby nie ulegaty
zanieczyszczeniu i nie mieszaly sie.

Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych badar i testéw i nie
zaktdcaty rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-06711
oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego petnych badan wg
PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inzyniera.
Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonac¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:
» oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
» oznaczenie zawarto$ci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
» oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,
» oznaczenie zawarto$ci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,
» oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$ci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie
takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji
kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania
recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajacego wymagania norm: PN-79/B 06711, PN-86/B-06712 i
PN-S-10040:1999.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgacym:
» oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,
» oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
» oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
» oznaczenie zawarto$ci grudek gliny —wg PN-88/B-06714/48.
Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywa¢ nalezy z kruszywa o uziarnieniu
ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;.
Do betonéw klasy B30 i B25 nalezy stosowaé kruszywo o fgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w granicach
podanych w normie PN-S-10040:1999.
Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikow badan peinych wg PN-86/B-06712
oraz okresowo wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaiczne;.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i statosci zawarto$ci frakcji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda
Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sig stosowanie wody
wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobieraé jg ze zbiornika
posredniego. W przypadku poboru wody z innego zrédta nalezy przeprowadzi¢ biezacq kontrole zgodnie z wyzej
wymieniong norma.

2.2.1.4. Domieszki do betondw
Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002.
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod
warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkédw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie
nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwato$ci
betonu. Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajacym,
przy$pieszajacym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie. Domieszki do betonéw mostowych muszg posiada¢ Aprobate
Techniczng wydana przez IBDIM do ich stosowania w budownictwie obiektow mostowych (inzynieryjnych). Domieszki
posiadajace tylko Aprobate ITB mogg by¢ stosowane jedynie za zgodg Inzyniera.
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2.2.2.Mieszanka betonowa
Do wykonywania konstrukcji betonowych i Zelbetowych mozna stosowaC mieszanke betonowg wykonywang
samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang w Wytwérni (tzw. ,beton towarowy”).
- B30 dla wykonania elementdw konstrukcyjnych
Wymagania co do szczelnosci, wodoszczelno$ci i mrozoodpornosci wg. PN-EN 206-1:2003 ;.
- nasigkliwo$¢ max. 8%
- wodoodporno$¢ W8
- mrozoodporno$¢ F150, spadek wytrzymatosci nie wigkszy od 20% po 150 cyklach.
Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST .Mieszanka
betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom co do szczelnosci i nasigkliwosci jak i wymagan ogdlnych wg PN-EN
206-1:2003 oraz warunkdw technicznych i spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.
Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywa¢ na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiadaé wiasne
laboratorium lub tez, za zgodg Inspektora, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.2.3.Materiaty do wykonania podbetonu
Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymato$ci betonu na Sciskanie.

2.2.4.Stal zbrojeniowa

> stal A-IlIN (B500SP) zbrojenie gtowne i strzemiona

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢é wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 oraz warunkéw
technicznych , a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-
2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie :
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez wytworce stali.
Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podziatem wg
wymiaréw i gatunkow. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.
Przy $rednicach pretéw wiekszych niz 12 mm stosowaé drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.

2.2.5.Materiaty spawalnicze
Do spawania nalezy uzywa¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajace wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.6.Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw sztucznych
gr: wg. projektu
Podkiadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowania podkiadek dystansowych z
drewna, cegty lub pretdw stalowych.

2.2.7.Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:
» drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-
96002, PN-63/B-06251
» sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-
3:2001
» gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
» deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym
» do smarowania elementow deskowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowaé Srodki antyadhezyjne
parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan
> materialy stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkdw atmosferycznych, ani na
skutek zetknigcia sie z mieszankg betonowa.

3. Sprzet
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.
Wykonawca powinien dysponowac¢ m.in.:
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1) do przygotowania mieszanki betonowej:
»  Dbetoniarkami o wymuszonym dziataniu,
»  wezlem betoniarskim
»  dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadno$ci z aktualnym $wiadectwem legalizacii,
»  odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:
»  sprzetem ciesielskim,
»  samochodem skrzyniowym,
»  zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
3) do uktadania mieszanki betonowej:
»  pojemnikami do betonu,
»  pompami do betonu,
»  wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,
»  wibratorami przyczepnymi,
> fatami wibracyjnymi,
4) do obrébki i pielegnaciji betonu:
»  szlifierkami, zacierakami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

4. Transport

41.

4.2.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i speiniaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

Transport sktadnikéw mieszanki betonowe;

Skfadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drég Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wtasny koszt.

Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llo$¢ samochodow nalezy dobrac¢
tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastapic:
segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartoéci podanych w normie PN-S-
10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wiasny koszt.

5. Wykonanie robot

5.1.

5.2.

Wymagania ogoine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST.

Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250 lub PN-EN
206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji ,Projekt organizacji rob6t” uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych,
uwzgledniajac planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzania badan.
Zakres wykonania robét

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez
Wykonawce i zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru ,Dokumentacjg technologiczng’.

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do Dziennika
Robot.

5.2.1.Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na deskowania

nie moga deformowac sig pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masg betonowa.

Deskowania z tarcicy nalezy wykonac z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej
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niz 18 mm i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na
piéro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢
tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajacymi z tworzyw sztucznych. Nalezy
zwréci¢ szczegodlng uwage na uszczelnienie stykdw $cian z dnem deskowania.

Szczegblng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrécié na elementy tworzace fakture $cian licowych i
zapewniajace niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elementdw konstruki.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2 cm na stykach dwoch
prostopadtych do siebie $cian, szczegélnie w stykach wklestych. Nalezy wykonac fazy i nisze kablowe ujete w
dokumentacji technicznej. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia
zbrojenia. Zmiang rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywaé trzeba srodkami o dziataniu antyadhezyjnym.
Srodki te nie moga powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usungé z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry,
wodeg, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac zgodnie z
odpowiednimi normami.

5.2.2.Przygotowanie zbrojenia
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczySci¢ z zendr, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasciwo$ciach technicznych
stali ani pozniejszej korozji.
Stal pokrytg rdzg oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmywacé strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza
sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Dopuszczalna wielkoS¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych
odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.
Prety ucina sie z doktadno$cig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej, z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.
Giecie pretdow nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowg i normg PN-91/S-10042.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakdw i odgie¢ na ich strone zewnetrzna. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

5.2.3.Montaz zbrojenia
Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwieszaC i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwérczych i
montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezpo$rednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia
bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia
fundamentoéw wykona¢ na podbetonie.
Dla zachowania wfasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a
szczegOlnie podktadek z pretow stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci Scian licowych wykonuje sie
konieczne otulenie za pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych.
Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na
przecigciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:
> przy Srednicy pretéw do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowa i normg PN-91/S-10442.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokoS¢ w trakcie betonowania
jest nie dopuszczalne.
taczenie pretow nalezy wykonywaC zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow moga by¢
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dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ miekkim drutem
lub spawac¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim
potozy¢ spoine wynosi 10 d.

5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny byé wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem,
czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

5.2.5.2. Zageszczenie betonu:
Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny byé wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Inspektorem
Nadzoru i Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowaé¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen BOCZNYCH.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez:
» usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,
> obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.2.6.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.
Betonowanie nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W przypadku betonowania w temperaturach ujemnych, wymagane jest stosowanie dodatkéw do betonu. Oprécz tego
betonowanie takie wymaga zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Robét. Jednocze$nie
nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15
MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek wystapienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach
jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjaé dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcii.

5.2.7 Pielegnacja betonu
Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
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W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Sposab pielegnacii $wiezego betonu poprzez nawilzanie powinien by¢ ustalony dla okre$lonych warunkéw i pory roku
z uwzglednieniem nastepujgcych minimalnych okreséw nawilzania:
» 3dni dla kazdego betonu
» Im dtuzej utrzymuje sie beton w wilgoci, tym jest to korzystniejsze dla wszystkich jego wtasciwosci. W zwigzku
z tym najkorzystniej jest utrzymywa¢ duze powierzchnie betonu pod statg warstwg wody. W zwyktych
warunkach polewanie wodg nalezy rozpoczaé w okresie letnim po uptywie okoto 12 godzin a w okresie
chtodniejszym po uptywie 24 godzin od zabetonowania. Zaleca sie stosowa¢ nastepujacq czestotliwosé
nawilzania:
»  przy temperaturze powietrza powyzej +15 stopni C w ciggu dnia przynajmniej co 3 godziny i raz w ciggu nocy
» przy temperaturze powietrza ponizej +15 stopni C nie rzadziej niz 3 razy na dobe
»  przy temperaturze powietrza ponizej +5 stopni C mozna zaprzestac nawilzania betonu woda.

Alternatywnym rozwigzaniem moze by¢ zastosowanie preparatdw wolnych od rozpuszczalnikow Srodkiem do
pielegnacii $wiezej zaprawy i betonu. Na powierzchni betonu po naniesieniu $rodka do pielegnaciji tworzy sie zwarta i
dalece nieprzepuszczalna wobec pary wodnej warstwa ochronna (film ochronny). Pory na powierzchni betonu zostajq
zatkane i wydzielanie sie wody zarobowej jest zmniejszone. Warstwa ochronna zwietrzeje w zaleznosci od warunkow
atmosferycznych i ewentualnych mechanicznych obcigzen.

Parowanie powierzchniowe wilgoci wtasnej betonu, wskutek dziatania promieni stonecznych lub wiatru, zostaje przez
to utrudnione, a beton jest chroniony przed wysuszeniem. Dzieki pielegnacji za pomocg takich $rodkoéw zostang
osiggniete nastepujace, szczegolne wtasciwosci powierzchni betonowe;:

»  nie wystepujg rysy skurczowe

»  podwyzszona wytrzymatos¢ powierzchniowa, np. wytrzymato$¢ na $cieranie

»  nie wystepuje piaszczenie si¢ powierzchni

»  zredukowana porowatos¢

Zwlaszcza w pierwszych dniach, w ktorych niebezpieczenstwo wysuszenia $wiezego betonu jest najwieksze,
warstwa ochronna (film ochronny) jest szczegoinie nieprzepuszczalna dla pary wodnej.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymato$ci rozformowania dla konstrukci
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

6. Kontrola jakosci

6.1.  Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacijg
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego miedzy innymi podziat obiektu na
czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegotowe okreSlenie zakresu, celu kontroli, czestotliwo$ci badan,
sposobu i ilos¢ pobierania probek.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.
Ocena poszczegolnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogélne wymagania dotyczace
kontroli jakoSci robot podano w OST.

6.2.  Zakres kontroli i badan

6.2.1.Deskowanie
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz
niniejszej SST
Sprawdzenie polega na:

sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,

sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

sprawdzeniu czystosci deskowania,

sprawdzeniu powierzchni deskowania,

sprawdzeniu pokrycia deskowania Srodkiem antyadhezyjnym,

sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

VVVVYVYVYVYYVYY
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> sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gérnego poziomu betonowania.
» sprawdzeniu potozenia gornego poziomu betonowania w nawigzaniu do pozioméw budynku istniejacego
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2.Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Zbrojenie powinno byé zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-
S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SSB.
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

6.2.3.Sktadniki mieszanki betonowe;

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych prze-widzianych normami PN-
S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatéw.

Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez, za zgodg Inspektora, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.

Nalezy opracowa¢ ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikéw mieszanki betonowej,
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowo$ci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inspektora.

W celu wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. llo$¢ pobranych prébek powinna
by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakoSci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

6.2.4.Mieszanka betonowa
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci i parametry zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999
oraz dokumentacjq techniczng i niniejszej SST.

6.2.5.Wbudowanie mieszanki betonowe;
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszq SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.6.Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST. Zakres sprawdzenia
i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7.Beton
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych prze-widzianych normami PN-
S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materiatow.
Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych, a
wymagane przez Inspektora.
W celu wykonania badan betonu nalezy pobieraC probki. llo¢ pobranych probek powinna by¢ okre$lona w ,Planie
kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.
Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.8.Kontrola wykoriczenia powierzchni betonu
Wykoriczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg, projektowa, postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SSB.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.9.Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcii,
sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
sprawdzeniu betoniarki,
sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowe;j,
sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,
sprawdzeniu urzadzen do pielegnacii i obrébki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych etapoéw robdt potwierdzana
jest wpisem do Dziennika Budowy.

VVVVVVY
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7. Obmiar robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST.
Jednostkg obmiarowg jest m® metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i Zzelbetowych zgodnie z
dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

8. Odbior robét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w OST .
Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST .
Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub Zelbetowej, zgodnie z dokumentacjq
projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robdt na podstawie wynikéw pomiaréw i badan
laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuje:

VVVVY VVVVVVVVVVVVVYYVY

dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikdw produkcii

prace pomiarowe i przygotowawcze

wykonanie ,Projektu technologii betonowania”,

wykonanie ,Planu kontroli” materiatow i robot,

wykonanie ,Projektu deskowania i rusztowania”,

oczyszczenie podtoza,

wykonanie deskowania,

pokrycie deskowan Srodkiem antyadhezyjnym,

oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

przyciecie, wygiecie i taczenie zbrojenia,

montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjq i zapewnieniem odpow. otulin,
oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowe;j,
przygotowanie mieszanki betonowe;j,

utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otwordw, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni,

pielegnacje betonu,

rozbidrke deskowania,

usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

oczyszczenie terenu rob6t z odpaddw i usunigcie ich poza teren robét,

wykonanie i dokumentacje niezbednych badar laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub
Zleconych przez Inspektora Nadzoru.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy:

YV VYVVVVVVVV VVVYY

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-EN 206-1:2003 Beton.: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$é.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnoSci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaiczne;.

PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewu.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.
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PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Cze$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.
PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen w postaci gliny.
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-EN 1925:2001 Metody badar kamienia naturalnego. Oznaczenie wspdtczynnika nasigkliwosci kapilarnej.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodno$ci i
ocena zgodnosci.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne wymagania i
badania.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wsp6lne wymagania i badania.
PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspoine wymagania i badania.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-90002 Tarcica ligciasta ogolnego przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: wymagania dla sklejki uzytkowanej w
warunkach zewnetrznych.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogoine wymagania i badania.

PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane.

10.2. Inne dokumenty:

>

>
>

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016; z
pozniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, z
poZniejszymi zmianami).
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SST 04 ZBROJENIE BETONU CPV 45262310-7
1. Wstep
1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sgq wymagania dotyczace zbrojenia betonu w
fundamentach zwigzanych z modernizacjg pomieszczen piwnicy oraz schodéw bocznych wejsciowych do budynku
hali widowiskowo-sportowej ,Sosnica” Im. J. Wojewodzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130.

Zbrojenie konstrukcji betonowej zostanie wykonane stala;

> stal A-IlIN (B500SP) zbrojenie gtowne i strzemiona

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
zbrojenia zelbetowej konstrukciji schodéw przy Hali Widowiskowo — Sportowej w Gliwicach — Soénica.

1.4.  Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w
OST.

1.5.  Ogdlne wymagania
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogéine wymagania dotyczace robét podano w OST.

2. Materialy

2.1, Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06.

> Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne stali

Whtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
81/H-84023.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac pekniec, naderwan i rozwarstwien.
> Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia
widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne fuski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:

— jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcdwki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm
dla pretow o wigkszych srednicach.

> Odbior stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez wytwérce stali.
Atest ten powinien zawierac:

- nazwe wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

- masa partii,

— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrobki ciepinej.

Cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy
kregu.

Na przywieszkach metalowych muszg znajdowac sie nastepujace informacje:

- znak wytworcy,

— $rednica minimalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki ciepine;.

Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.
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Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
— sprawdzenia zgodno$ci przywieszek z zamdwieniem — sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,
— sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,
- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,
— préba rozciggania wg PN-91/H-04310,
— proba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jakos¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie
jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow,
— farb lub innych zanieczyszczen,
— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okre$lonych dla
danej klasy stali w normach panstwowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m
dtugosci preta.
» Magazynowanie stali zbrojeniowe;
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiarow i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej na otwartym
powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.
2.2. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.
Przy $rednicach pretow zbrojeniowych wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.
2.3. Materiaty spawalnicze
Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali taczonych pretow zbrojeniowych.
2.4. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszg, by¢ mocowane do pretdw.
Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.
Prace zbrojarskie wykonywa¢ specjalistycznymi urzadzeniami gietarskimi, prostowarkami, nozycami i innymi
stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.
Sprzet powinien by¢ sprawny technicznie.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych odksztatcen
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniowg podczas transportu nalezy utozy¢ rGwnomiernie
na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig przesuwania sie. Podczas transportu
przestrzega¢ wymagan PN-88/H-01105.

5. Wykonanie robot

5.1.  Ogdlne warunki wykonania robét
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2.  Zakres wykonywania robot

5.2.1.Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-91/S-10042.
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami
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lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych
stali ani pézniejszej ich korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocong mozna zmywacé strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza
sie strumieniem wody cieptej. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych
odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowac.

Prety ucina sie z doktadno$cig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej, z jednoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264. taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami
normy PN-84/B-03264. Giecie pretdw nalezy wykonaé zgodnie z rysunkami i normg PN-91/S-10042. Na zimno na
budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o Srednicy d _ 12 mm. Prety o Srednicy d > 12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem, wydtuzanie pretéw [cm] powstaje podczas ich odginania o dany kat.

Srednica pretaw mm | Kat odgiecia
46° 90° |[135° | 180°
6 - |05]05 [10
8 - [10]10 [10
10 05 [10[10 |15
12 05 [10[10 |15
14 05 [15[15 |20
16 05 [15[15 |25
20 1,0 115120 [30
22 1,0 12,0]30 [40
25 15125]35 [45
28 20 [30([40 |50
32 25 [35([50 |60
Minimalne $rednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia.

Srednica preta zginanego w mm | Stal gtadka migkka R =400 MPa

D_10 d=3d

10<d_20 d=4d

20<d_28 d=6d

Wewnetrzna $rednica zagiecia pretéw zbrojenia gtdwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna by¢ nie
mniejsza niz 10d dla stali A-IlIN. W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja
jednoczes$nie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia réwng co najmniej 20 d.
Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakdw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.
Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
Laczenie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretdw moga byé
dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretdw nalezy wigzaé¢ miekkim drutem
lub spawac¢ w ilosci min. 30% skrzyzowan.
5.2.2.Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy ukfada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaC do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytwoérczych i
montazowych.
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Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia
bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia
fundamentow wykonac¢ na podbetonie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a
szczegdlnie podkiadek z pretéw stalowych, jest niedopuszczalne.

Na wysoko$ci §cian pionowych stosuje sie koniecznie otulenie za pomocg podktadek plastykowych pier§cieniowych.
Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny byé, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na
przecieciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy $rednicy pretéw do 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy $rednicy pretdéw powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.

Rozstaw zbrojenia i $rednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

- 0,05 m - dla zbrojenia gtownego w fundamentach

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne.

Laczenie pretow za pomocg spawania

W konstrukcjach zelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potaczen pretow:

— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny dwustronne — fukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycznym,

— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolist,

- czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe, wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem.

6. Kontrola jakosci
Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inspektora Nadzoru i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.
Zleceniodawca winien stwierdzi¢ zgodno$¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w zakresie:
— gatunku stali,
—ilosci stali,
—ich Srednic,
— diugosci, rozstawu i zakotwien,
— prawidtowego otulenia i pewno$ci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania,
— sprawdzenia grubosci otuliny (moze by¢ dokonywane przez Inspektora réwniez po betonowaniu, przy uzyciu
przyrzaddéw magnetycznych).
Dopuszczalne tolerancje:
— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac 3%,
— roznica w wymiarach siatki nie wiecej niz +£3 mm,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna przekracza¢ 20% wszystkich
skrzyzowan,
— dopuszczalna rdznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ £25 mm,
- réznice w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ £0,5 mm,
- rdznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ £20 mm.
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Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ci

2Cia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Cieci 6w L — dlucodé pret ™ dlaL<6,00m w =20 mm
iecie pretow L — diugos¢ preta wg projektu
wele pre 905¢ preia W9 prol dlaL>6,00m w =20 mm
o . o daL<05m w=+10 mm
OdglgCle (odchylgn|e w stosunku do potozenia da05m<L>15m W= +15mm
okre$lonego w projekcie)
daL>15m w =20 mm
Usytuowanie pretow
a) oftulenie - zmniejszenie wymiaru w | W=_5mm
stosunku do wymagan projektu
) daL<05m w=+10 mm
b) odchylenie plusowe
, N da05m<L_15m w=+15mm
[h — catkowita grubo$¢ elementul]
daL>15m w =20 mm
¢) odstep pomiedzy sasiednimi réwnoleglymi | 9@@<0.05m W =15 mm
pretami daa<0,20m w =10 mm
[@ - odlegtos¢ projektowana pomiedzy | dlaa < 0,40 m w =220 mm
powierzchniami przylegtych pretow] dlaa>040m W = +30 mm
. ) N o daa<0,25m w =10 mm
d) od.chylenle W !'e|aCjI QO grubosm lub szerokosci dlaa<050m w=+15mm
w kazdym punkcie zbrojenia
[b — catkowita grubos¢ lub szeroko$¢ elementul] daa<150m W= £20 mm
daa<150m w =30 mm

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacjg projektowa i pomiarami w terenie. Do
obliczania nalezno$ci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng diugosé pretow
poszczegolnych $rednic pomnozona przez ich cigzar jednostkowy t/mb , zgodnie z przedmiarem robét.
Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez wykonawce pretow o $rednicach
wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete zadaniem podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad ujetych w OST oraz
zasad podanych w niniejszej specyfikacji pkt. 5.
Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz
wpisany do Dziennika Budowy.
Odbiér powinien polega na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodno$ci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dtugo$ci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow
betonem.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci wg zasad ujetych w Ogélnej Specyfikacji Technicznej .
Podstawe ptatnosci za zbrojenie betonu stalg klasy A-l i A-lll stanowi cena jednostkowa za 1 tone wykonanego
zbrojenia.
Cena obejmuje:
prace pomiarowe i przygotowawcze,
transport i sktadowanie materiatow,
oczyszczenie | wyprostowanie pretéw,
wygiecie, przycinanie i taczenie pretow,
montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzatkowego i spawania wraz z jego stabilizacjq oraz zabezpieczeniem

YVVVYVYY
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Y VY

odpowiednich otulin zewnetrznych betonu,

czyszczenie terenu rob6t z odpaddw zbrojenia i usunigcie ich poza teren robdt,

wykonanie niezbednych badar i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez Inspektora

wykonanie dodatkowych elementdw konstrukcyjnych mogacych wyniknaé na etapie realizacji, zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru i Projektanta a majacych wptyw na prawidtowa realizacje zadania.

10. Przepisy zwigzane

YVVVVVVVVY VVYVY

PN-89/H-84023/01 Stal okre$lonego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. Gatunki.

PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i niskostopowe;.
PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcdwka i prety wykonane na gorgco zwyklej jakosci i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymato$ci. Wymagania i badania.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PB-75/H-93200/00 Walcowka i prety stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

PB-75/H-93200/06 Walcowka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcowka i prety do wyrobu $rub i nakretek
na gorgco. Wymiary.
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SST 05 WYKONANIE | MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH  cpv 45262310-7

1. Wstep

1.1.

1.2,

1.3.

14.

1.5.

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementoéw konstrukciji stalowych
zwigzanych z modermizacjg pomieszczen piwnicy oraz schodéw bocznych wejéciowych do budynku hali
widowiskowo-sportowej ,Sosnica” Im. J. Wojewddzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130.

Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegbtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt

wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres rob6t objetych Specyfikacjq

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem

+ schodow stalowych

+ schoddw z krat pomostowych

* podestow z krat pomostowych

* barierki

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegéinych elementdéw stalowych profili — zgodnie z rysunkami

wykonawczymi konstrukcji oraz odpowiednimi wykazami stali.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Specyfikacji WARUNKI

OGOLNE.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inzyniera Projektu. Przed

przystapieniem do realizacji robdt Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wiasnym kosztem i staraniem oraz

przedstawienia do akceptacii Inzyniera Projektu n/w dokumentacii :
Inwentaryzacji geodezyjnej w celu potwierdzenie przyjetych w projekcie wymiaréw i zatozen
Rysunki warsztatowe wraz z podziatem na elementy wysytkowe do transportu i montazu. Wymiary liniowe w tych
rysunkach winny by¢ ustalone z doktadno$cig do 1 mm. Rysunki nalezy sporzadzi¢ zgodnie z PN ISO 5261 i PN ISO
52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do produkciji
(Akceptacja dotyczy wytacznie zgodnosci przyjetych rozwiazan z zatozeniami projektu technicznego).
Projekt technologii spawania zawierajacy metode spawania, sprzet i materiaty, kolejno$¢ wykonania spoin, przy ktorej
wystepujg najmniejsze odksztatcenia i naprezenia spawalnicze, pozycje faczonych elementéw przy spawaniu, sposéb
prostowania elementéw po spawaniu, przygotowanie brzegdw elementow i rowkéw do spawania, rodzaje obrobki spoin,
metody kontroli i badan
Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do zastosowania
przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu technologii, montazu oraz
projekty rusztowan, i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowac catkowite
bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukcii.
Projekt technologii zabezpieczer antykorozyjnych przewidzianych niniejsza Dokumentacjg Projektowa obejmujacy :
- metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051 PN 70/H 04652 PN 70/H 04653
- warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zarowno w wytworni, jak i po zmontowaniu
konstrukcji uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych w trakcie
montazu
- technologie wykonywania zabezpieczern antykorozyjnych w wytworni oraz na placu budowy z
uwzglednieniem réznic w zabezpieczeniu poszczegoélnych elementdw i konstrukcji naprawy uszkodzen powtok
w czasie montazu t zabezpieczenia stykéw i montazowych
- szczegdly techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegolnych elementow
konstrukcji szczegdinie przy dylatacjach i innych elementach wymagajacych wiekszej staranno$ci wymagania
w zakresie dozoru wykonywania i kontroli
zestawienie materiatow i sprzetu do wykonania pokrycia z podziatem na cze$¢ dotyczaca wykonania konstrukcji
i czes¢ dotyczacg montazu.

Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 ,Rysunki warsztatowe opracowuje wykonawca, jesli w kontrakcie nie uzgodniono inaczej.
Rysunki sporzadza sie zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje projektant
przed skierowaniem do produkciji.”
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Projektanci powinni uzyska¢ do wgladu w szczegoinosci:

1.6.

o Termin przekazania dokumentacji warsztatowe;.

e Termin rozpoczecia i zakonczenia montazu.

e Terminy odbioru poszczegdlnych elementow konstrukcii.

e Plan jakosci, w tym gtéwnie procedury i instrukcje procesow specjalnych w szczegdlnosci spawalniczych i
sprezania pofaczen $rubowych, wykaz badan kontrolnych, wykaz punktow kontrolnych zwigzanych z kontrolg
zewnetrzng i odbiorem rob6t.

Projekt montazu.

Dokumentacije technologiczng robét spawalniczych i zabezpieczen antykorozyjnych.

Dokumentacje kontroli jakoSci.

Dodatkowo do koricowego odbioru nalezy przygotowac:

Deklaracje zgodno$ci wg PN-EN 45014,

Kwalifikacje wykonawcy
Konstrukcje zaliczy¢ mozna do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zat. A do PN-B-06200. Wykonawca konstrukcji stalowe;
musi by¢ zakwalifikowany do zaktadu | lub Il grupy wg PN-87/M-69009. Wytwérnia elementéw stalowych winna mie¢
uprawnienia do wykonywania potgczen spawanych klasy 1. Wytwérnia powinna przedstawi¢ odpowiednie $wiadectwo
kwallifikacyjne wydane przez Spawalniczg Komisje Kwalifikacyjna.
Wymagania te dotycza réwniez firmy przeprowadzajgcej montaz konstrukgji.

2. Materialy

2.1.

2.2.

2.3.

24.

2.5.

Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mieC za$wiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub wyniki
badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jako$¢. Wszystkie elementy muszg by¢ trwale oznaczone. Wyroby
nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosne;.
Do wszystkich wyrobow nalezy dotaczy¢ dokumenty potwierdzajace ich jako$¢ zgodnie z odpowiednimi normami a w
szczegolnoscei :
- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107
- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2
- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18
- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.
Wytwarzanie
Przy wytwarzaniu elementow stalowych nalezy zachowa¢ wszystkie wymagania przynalezne konstrukcji klasy 2.

ldentyfikacja
Kazda cze$¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢ jednoznacznie okre$lone
przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda czeSC sktadowa powinna by¢ oznaczona trwatym znakiem
identyfikacyjnym w sposdb niepowodujacy jej uszkodzenia. Nalezy uzyska¢ akceptacje projektanta, co do
rozmieszczenia znakéw identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien umozliwia¢ odniesienie protokotéw odbioréw
czastkowych (materiatow, wyrobow, przygotowania powierzchnia do scalenia, scalen, montazu) do konkretnych
elementow konstrukcyjnych.

Tolerancja
Przekroje ksztattownikéw spawanych - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.
Elementy i czeSci sktadowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.
Srodniki i zebra - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.
Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7
Styki i stopy stupéw - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8
Spawanie
Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i zakres
odpowiedzialno$ci okreslono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.
Czesci sktadowe zlgcza powinny byé obrobione i ztozone zgodnie z wkasciwymi normami a w szczeg6lnosci PN-M.-
69011+17.
Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.
Dla spoin czotowych blach weztowych stykdw paséw dopuszczalna klasa wadliwosci ztacza R2.
Pozostate ztacza klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772.

Wymagane dtugosci badanych obcinkdéw spoin zalezg od klasy ztgcza i nalezy je okresli¢ zgodnie z wymogami
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podanymi w normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czotowych stykdw Srubowych, sprezanych klasa zlacza B,
wadliwos¢ 2 - z tabl. 3 minimum 50% dtugosci ztacza bada¢ metodami nieniszczacymi ).
Spoiny bada¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M-69011.
Najszybciej dokonuje sie badania spoin aparaturg ultradzwiekowa. Badanie taki nie daje jednak mozliwosSci
rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metodg ultradzwiekowa, a w miejscach gdzie
wystepujg wady wykryte tg metodg wykonuje sie zdjecia rentgenowskie. Na podstawie radiograméw okreéla sie
zgodnie z normg PN-87/M-69772 wady ztaczy spawanych. W zaleznosci od wielkosci tych wad ich nasilenia i jakoSci
ustala sie klase wadliwo$ci ztgcza.
W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezgco kontrolowac prace spawalnicze i
prowadzi¢ ich dziennik. Roboty spawalnicze mogg by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze wyzszej niz -5°C, a dla
stali niskostopowych przy temperaturze powyzej +5°C. Nie wolno prowadzi¢ prac spawalniczych podczas deszczu i
padajacego $niegu. W przypadku spawania recznego spawacz musi przedstawi¢ Swiadectwo przeprowadzonej préby.
Préba taka powinna odbywaé sie co maksimum dwa lata. Ponadto préby takiej dokonuje sie zawsze w przypadku
zaistnienia przerwy w wykonywaniu robot spawalniczych wigkszej niz 6 miesiecy, jak rowniez gdy stwierdzi sie
uchybienia w jako$ci wykonywanych spoin (dlatego musi by¢ prowadzona w dzienniku spawdw identyfikacja spoiny z
jej wykonawca).

2.6. Pofgczenia Srubowe
Potaczenia srubowe zwykte - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz zatacznika C. Potgczenia sprezane prowadzi¢ metodag,
kontrolowanego momentu. Site sprezajacq i momenty dokrecenia przyja¢ zgodnie z tablicg 11 PN-B-06200.

2.6. Materiaty
- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107
- krata prasowana Serrated ocynkowana obramowana 11x33/50x3 z powierzchniami bocznymi przygotowanymi do
bezposredniego mocowania do belek policzkowych

systemowe stopnie z krata prasowanej Serrated /11x33/50x3/L=1960/B=380

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.

- powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego

- Typy materiatow — jak na Rysunkach Wykonawczych.

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm. Wszystkie
materiaty i wyroby powinny mie¢ za$wiadczenia jako$ci zgodnie z PN EN 45014 i PN H 01107 lub wyniki badan
laboratoryjnych potwierdzajace wymagana jako$¢.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan
projektowych, jesli w projekcie nie podano inaczej.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jako$ci
i w sposob umozliwiajgcy fatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢
stosowane na elementy konstrukcji no$nej. Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu
dostawcéw materiatdbw nie oznacza akceptacji materiatdbw. Wytwérca jest zobowigzany do dokumentowania
odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatow.

2.6.1 Stal konstrukcyjna

Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalezy uzywa¢ stat zgodnie z PN 901B 03200. Inne gatunki stali (np
pochodzace z importu) mogg byé zastosowane przez Wytwérce za zgodq Inzyniera Projektu, jesli posiadajg
Aprobate Techniczng ITB.

Elementy konstrukcyjno powinna spetnia¢ ponadto wymagania spetnia¢c wymagania okre$lone w normach
przedmiotowych

«dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,
«dla walcowki. pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

«dla katownikéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,

«dla katownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

«dla ceownikéw PN-86/H 93403.

«dla dwuteownikow wg PN-801H-93407.
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2.6.2 taczniki i materiaty spawalnicze

Zamowienia na taczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych
przez Inzyniera Projektu Wytworcow tych materialtow. Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek
egzekwowania od dostawcéw i przechowywania atestéw potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w
normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z
dostawg kazdej partii tacznikéw i materiatéw spawalniczych. Badania, ktére warunkujgq wystawienie atestow
Wytworca facznikéw lub materiatow spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzace z
zapasow Wytwérey konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera Projektu na
koszt wlasny Wytwércy konstrukcji. Spetnione muszg by¢ wymagania norm przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby

ze tbem szesSciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze thom szesciokatnym z gwintem na catej dtugosci

PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podktadki - Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-781M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-831M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-861M-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN-831M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezanych

PN-M-09355 (PN-731M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.Ogolne
wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-881M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i
stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymato$ci

PN-M 89434 (PN- 741M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy
w podwyzszonych temperaturach

Wytwérca powinien przestrzega¢ okresdéw waznoéci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony
przed korozjg i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegdine asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy
przechowywaé ponad podtogg w suchych, przewietrzanych | ogrzewanych pomieszczeniach. taczniki i
materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okre$lonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od
pozostatych.

3. Sprzet

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2) i Wykonawca w programie montazu (pkt 5.1.3.)
obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inzynier
Projektu jest uprawniony do sprawdzenia czy urzadzenia dzwigowe posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez
Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na Zzadanie Inzyniera Projektu jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu.

4. Transport

4.1

Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali
niezabezpieczonej przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z
PN 731H 01102. Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy
dzieleniu wyrobow nalezy przenie$¢ oznaczenia na cze$ci pozbawione oznaczen.
Konstrukcja powinna by¢ wysytana w kolejno$ci uzgodnionej z wykonawcg montazu. Konstrukcja przed wysytka
powinna by¢ zabezpieczona przed korozja.
Przy transporcie nalezy dostosowaé sie do ograniczenn wymiarowych narzuconych gtownie zdolno$ciami
zatadunkowymi $rodkow transportowych.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementdéw wysytkowych powinny by¢ nastepujace

najwieksza dtugo$¢ 11,0 m 3
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4.2

4.3

4.4

najwieksza szeroko$¢ 2,5 m

najwieksza wysoko$é 2,5 m

masa 20.0 t.
Dopuszczalne odchylenia dtugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukéw moze by¢ do 18,0 m
wysoko$¢ elementu na przyczepach specjalnych moze byé do 3,10 m. Wszystkie elementy konstrukcji powinny
by¢ fadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania
nadmiernych naprezen deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w
jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwo$¢ ich uszkodzenia szczegolnie chronione musza by¢ elementy
stykobw montazowych. Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy, takie jak blachy
naktadkowe czy blachy stanowigce potaczenia, muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu
zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe, takie jak $ruby podktadki nakretki
czy drobne blachy, powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach. Sposéb mocowania elementéw musi
wykluczyé mozliwo$¢é przemieszczenia przewrdcenia lub zsunigcia sie ich w czasie transportu. Przewozone
elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych
przez normy. Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiardw skrajni lub
dopuszczalnych ciezaréw pojazdéw nalezy uzyska¢ zgode DODP i Zarzaddéw Drogowych w miastach
prezydenckich przez ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozacy czesci nad wymiarowe
konstrukciji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujacy,

Transport wewnetrzny, zatadunek i wytadunek

Urzgdzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne oraz
bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen powinna by¢ pouczona o ich
dziataniu, o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu si¢ w ich poblizu, na co nalezy uzyska¢ pisemne
potwierdzenie pracownikdw. Predkos¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5
km/h). Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do $rodka transportowego, aby nie
dopuscie do ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywniaé, aby nie dopusci¢ do
odksztatcen i uszkodzen. Za pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m nad przedmiotami
znajdujacymi sie na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementow przy uko$nym utoZeniu liny zawiesia jest
niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen
sprawdzajacych wytrzymato$¢ i statecznos¢ zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszac
konstrukcje nalezy kierowa¢ linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

Odbidr konstrukcji po roztadunku
Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg
zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ odchytek
podanych w pkt. 4.7 PN B 06200. JeZeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na :
+ wytworzenie konstrukcji
+ montaz konstrukcji na miejscu budowy
z réznymi podmiotami gospodarczymi wéwczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po
roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢é dokonany w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera Projektu i powinien byé przez Inzyniera Projektu zaakceptowany. Wytwérca konstrukcji
powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy
stalowe, ktdre bedg uzyte na miejscu budowy, np.: komplet srub. Z dostawy wytaczone sg farby i materiaty
spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier Projektu uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia Inzynierowi
Projektu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier Projektu moze
zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac bez obecnos$ci przedstawiciela Inzyniera Projektu. Koszt prac ponosi
Wytworca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw
technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnoSci przedstawiciela
Inzyniera Projektu. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia element
(lub jego czesc€) zostaje zdyskwalifikowany.
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5. Wykonywanie robét

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.5.1

5.5.2

553

Wymagania ogdlne
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robl zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
06200 i postanowieniami umowy.

Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Projektu programu montazu.
Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawiera¢ protokot odbioru konstrukcii
od Wytwércy oraz:
. harmonogram terminowy realizacji

° informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy
° informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji

° projekt montazu

sprawdzenie pracy statycznej konstrukcii jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych punktach
niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa

informacje o podwykonawcach

informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania

projekt technologii spawania (jesli wystepuje)

sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacii

informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb ktére moga znalezé sie w obszarze prac
montazowych

. inne informacje zadane przez Inzyniera Projektu

Akceptowanie stosowanych technologii
Jesli jaka$ z czynno$ci technologicznych nie jest okre$lona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub
zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera Projektu.

Kontrola wykonywanych robot
Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynno$ci kontrolnych badawczych i
odbiorcédw czesciowych na czas, ktérych nalezy przerwaé roboty. W zaleznoSci od wyniku badan Inzynier
Projektu podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.

Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

Montaz konstrukcji
. Podpory konstrukcji i zakotwienia Srubowe — zgodnie z pkt. 7.4.1 <+ 3 PN-b06200.
. Tolerancje usytuowania podpor — tabl. 15 normy j.w.
. Tolerancje montazu — tabl. 16 normy j.w.

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytworcy, by mégt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji i usung¢ ewentualne uszkodzenia powstate
podczas transportu. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajac kolejnos$é poszczegdinych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowacé sie z
gruntem lub wodg, i dlatego nalezy ja uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podktadach kolejowych).
Sposdb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:
. jej stateczno$¢ i nieodksztatcalno$¢
. dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych
. dobrg widoczno$¢ oznakowania elementdw sktadowych
. zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych $niegu zanieczyszczen DTP.

Przemieszczenie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia
Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w spos6b
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigow muszg by¢ podnoszone
przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenistwa (prébne uniesienie na wysoko$¢ 20
40
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5.5.4

5.5.5

5.5.6

cm brak przeszkéd na drodze transportu przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).
Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego muszg by¢ ocenione przez
Inzyniera Projektu i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robét.

Wykonanie potaczen tymczasowych
Konstrukcje catkowicie spawane musza byé scalone wg projektu montazu i projektu technologu spawania
zawierajacego plan spawania Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawania a szczegolnie przy odpowiedniej temperaturze wilgotnosci
oraz ostoniecia od wiatrow.

Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy.

Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentaciji Projektowe]. Jesli
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wigczajac w to spoiny sczepne) musi
by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera Projektu wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nieprzewidzianych w
Dokumentacji Projektowej uchwytow montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody
Inzyniera Projektu. Inzynier Projektu moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania
uchwytow montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN B-06200. Roboty spawalnicze
na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5"C. Kazda spoina konstrukcyjna musi byé oznakowana
przez wykonujacego jq spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu ocenie jakoSci
i odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczes$niej jak po uptywie 96 godzin po ich
wykonaniu. Badania spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych prowadzi
przedstawiciel Inzyniera Projektu osobiscie. Koszty badan radiograficznych i ultradzwigkowych ponosi
Wykonawca a wykonywaC je mogq jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera Projektu. Badania
potwierdzajace jako$¢ robdt spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedtug norm podanych w pkt.10 niniejszej
Specyfikacji Technicznej. Wytwoérca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci
radiograméw i protokotow i przekazac jg Inzynierowi Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukciji.

Potaczenia na Sruby

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otwordw i ich rozwiercanie
do ostatecznego wymiaru nalepy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcji. Rozwiercone lub
wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu Rozwiertaki i wiertta powinny
by¢ w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworéw dyskwalifikuje element.
Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych Wiercenie przez
szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wtasciwym miejscu. Wszystkie czesci
musza, byé starannie dociniete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé
naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inzyniera Projektu. Szczelno$¢ potaczenia za
pomoca Srub i trzpieni montazowych powinna by¢ taka aby szczelinomierz gruboéci 0,2 mm nie mogt wejsé
miedzy powierzchnie taczone gtebiej niz na 20mm. Dtugos¢ $ruby powinna by¢ taka aby gwint $ruby pracujacy
na docisk i $cinanie (w potaczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwér taczonej czesci niz na
2 zwoje. Nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylegaé do powierzchni
taczonych elementdw.

Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwérni gdzie wykonuje sie
wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajacej przed korozjg z wytgczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowe;.
Wykonawca zapewni natozenie ostatniej powtoki malarskiej po wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania.
Poprawki i warstwe koncowg nalezy wykonywaC na elementach odczyszczonych osuszonych w dzien bez
opadoéw i przy temperaturze konstrukcji powyzej 10"C. Dopuszcza sie wykonywanie prac malarskich w
warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia odpowiedniej temperatury malowania i schnigcia farby pod
zadaszeniem. W kazdym przypadku Wykonawca uzyska wczesniejszg zgode Menedzera Projektu na wykonanie
ostatecznej powtoki malarskie;.

4

Gliwice, 2022



SSTWiORB
MODERNIZACJA SCHODOW BOCZNYCH ,HALA WIDOWISKOWO-SPORTOWA SOSNICA Gliwice

6. Kontrola jakosci

6.1 Obowiazki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie robét niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inzyniera Projektu

6.2 Odbiory czesciowe
Harmonogramy odbioréw cze$ciowych sporzadza Inzynier Projektu po zapoznaniu si¢ z programem wytwarzania
konstrukcji. Harmonogramy stanowig integralng cze$¢ akceptacji programéw. Sposob i zakres odbioréw
cze$ciowych opisane sg w pkt. 5 niniejszej Specyfikaciji.

6.3 Zakres kontroli jakosci robét
Zakres kontroli jako$ci robot obejmuje na etapie wstepnym
Weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli jako$ci w wytworni kwalifikacji wytworni i jej personelu
Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementéw
Badanie wzrokowe potaczen spawanych
Kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich
Jako$¢ facznikdw
W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwiekowe spoin.

Po zakonczeniu montazu i malowania:

° Sprawdzenie ogolnej geometrii ustroju

o Sprawdzenie potaczen montazowych w szczegoino$ci potaczen sprezanych
° Sprawdzenie wykornczenia zakotwien

° Korcowy pomiar powtok malarskich

7. Obmiar robot
71 Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robot.
lloSci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot, w ktérym w kazdej pozycji uwzgledniono
dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe.
lloéci przewidywanego materiatu dla konstrukcji dachowej zestawiono w Przedmiarze Robot
7.2 Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowa jest 1 t wbudowane;j stali profilowej

8. Odbior robot

8.1 Odbiér dostawy stali
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali
Zaswiadczenie to powinno zawierac:
o Znak wytworcy
J Gatunek stali
° Numer wyrobu lub parti,
. Znak obrobki cieplnej

8.2 Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowe;
Odbior konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Robét. Odbiér
powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej i
postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami
roboczymi obejmuje :
. Zgodno$¢ uzytych profili
° Prawidtowe wykonanie potaczen spawanych i skrecanych
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9. Podstawa ptatnosci

9.1

9.2

Podstawa ptatno$ci )
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

Cena jednostki obmiarowe;.
Cena jednostkowa obejmuje zakup dostarczenie materiatu oczyszczenie przycinanie potgczenia spawane
skrecane oraz montaz konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejsza Specyfikacjg, a takze
oczyszczenie terenu robot z odpaddw konstrukciji stanowigcych wiasno$¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza teren
budowy.
W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych niezbednych
do wykonania i montazu konstrukcji stalowych wraz z ich rozbiorkg .
Cena obejmuje réwniez wykonanie dokumentacji wymienionych w punkcie 1.5. niniejszej specyfikacii.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-ISO 4464 Tolerancie w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji
stosowanymi w wymaganiach.

PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 5261/AK  Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze them szesciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze them szesciokatnym z gwintem na catej dtugosci

PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki -Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakretki sze$ciokatne

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogéine
wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i
stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymato$ci.

PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych - Przygotowanie
brzegbw do spawania.

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Proba twardo$ci ztaczy spawanych i zgrzewanych.

PN-M-69772 (PN-87/M-69772)  Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwo$ci ztaczy spawanych na podstawie
radiograméw.

PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Cigcie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm - Jako$¢
powierzchni cigcia.

PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwo$ci ztaczy spawanych Oznaczanie klasy wadliwo$ci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-M-69777 (PN-89/M-69777)  Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwo$ci ztaczy spawanych na podstawie
wynikéw badan ultradzwiekowych.

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo - Zaktady stosujace procesy spawalnicze - Podziat PN-M-69011
(PN- 78/M-69011) Spawalnictwo - Ztagcza spawane w konstrukcjach stalowych -

PN EN 25817 PN-ISO 5817 Ztacza stalowe spawane tukowo - Wytyczne do okre$lania poziomoéw jakosci
wedtug niezgodnosci spawalniczych
PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodnos$ci spawalniczych w ztaczach spawanych metali wraz

z objasnieniami.
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SST 06 NAPRAWA KONSTRUKCJI BETONOWYCH | ZELBETOWYCH
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

1.2,

1.3.

1.4

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementow konstrukcji stalowych
zwigzanych z modernizacjg pomieszczen piwnicy oraz schodéw bocznych wejéciowych do budynku hali
widowiskowo-sportowej ,So$nica” Im. J. Wojewddzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130.

Zakres stosowania Specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres rob6t objetych Specyfikacjg
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robdt w zakresie napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych i obejmujg roboty ujete w dokumentacji projektowej dla kontraktu okreslonego w pkt.1

Zakres rzeczowy robét objetych specyfikacja;

o Oczyszczenie powierzchni wodg pod cisnieniem

o Pokrycie miejsc zaatakowanych korozja biologiczng preparatem odgrzybiajacym

o Usunigcie i uszczelnienie w technologii iniekciji ciSnieniowej iniektami z zywicy epoksydowej wszystkie zarysowania
pionowe i skoéne o szerokosci powyzej 0,20mm

o Zabezpieczenie stali

¢ naprawa ubytkow konstrukcji metodg PPC

Okreslenia podstawowe
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoSC wykonania robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY
Materiaty
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu napraw konstrukcji betonowych:
= Preparat do usuwania zielonych nawartstwien biologicznych z taraséw, posadzek i muréw
— stan skupienia: ptynny

— Lepkos¢: (20°C) 11 sek./kubek Forda 4 mm

= Mineralna ochrona antykorozyjna i warstwa sczepna - fabrycznie mieszana sucha zaprawa zawierajgca spoiwa
hydrauliczne, mineralne kruszywa i specjalne dodatki:
— dwie warstwy grubo$ci ok. 1mm,

— wytrzymato$¢ na odrywanie 22,0 MPa,
— gestos¢ nasypowa: ok. 1,3 kgl
— uziarnienie: do 1,0 mm

= Modyfikowana, szybkowigzaca szpachléwka do betonu naktadana w warstwach o grubo$ci 0,5 - 5,0mm i kolorze
szarym:
— poczatek wigzania: 40 min.

— ilo$¢ dodawanej wody: ~20% wag.

— czas przydatnoSci do stosowania po zarobieniu: 20 min.
— temperatura stosowania: +5°C do +30°C

— dopuszczalna grubos¢ warstwy: 0,5-5,0 mm

— wytrzymatos¢ na $ciskanie: 2 dni do 10 N/mm?
7 dni do 20 N/mm?
28 dni do 30 N/mm?
= Jednosktadnikowa sucha zaprawa modyfikowana tworzywami sztucznymi (system PCC) o wysokiej

wytrzymatosci, wysokiej odpornosci na siarczany oraz niskiej zawartosci aktywnych alkaliow: “
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— zawarto$¢ chromu w postaci rozpuszczalnych zwigzkéw chromu (VI) w odniesieniu do catkowitej suchej masy
cementu wynosi mniej niz 0,0002 %

— uziarnienie: 0 —2 mm
— llo$¢ dodawanej wody: ok. 10,7%
— czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu: ok. 60 minut
— wytrzymato$¢ na Sciskanie: po 1 dniu.: [ 15 N/mm?
po 7 dniach.: 140 N/mm?
po 28 dniach: I 50 N/mm?
— wytrzymato$¢ na zginanie: po 28 dniach.: [ 8,0 N/mm?
— dynamiczny modut sprezystosci: [ 25000 N/mm?
— wytrzymato$¢ na odrywanie: [ 2,0 N/mm?
— skurcz (po 28 dniach): < 0,55 mm/m
= Dwusktadnikowu, bezrozpuszczalnikowy uktad zywicy epoksydowej o szczegdlnie niskiej lepkosci:
— wytrzymatos¢ na rozcigganie (23°C): 51 MPa po 7 dniach,
— wytrzymatos¢ na odrywanie (23°C): 7,4 N/mm2 po 7 dniach
— wytrzymato$¢ na Scinanie (23°C): 16,8 N/mm2 po 7 dniach
— Czas przydatnosci do stosowania po wymieszaniu (ilo$¢ 1 kg):
90 min. przy +8°C
60 min. przy +23°C
40 min. przy +28°C
— Lepkos¢ mieszanki (20°C): 100mPas
— Gesto$¢ mieszanki: 1,07g/cm?
= Preparat krzemionkujacy o dziataniu wgtebnym przeznaczony do gruntowania i uszczelniania:
— przepuszczalnos¢ pary wodnej: > 90%
— nasigkliwo$¢ powierzchniowa: w:< 0,5 kg/m2*h05
— Wzmocnienie: do 5 N/'mm? (MPa)

= Wysokiej jakosci szlam uszczelniajgcy odporny na sole wraz z zabiegiem wypetnienia:
— ilo$¢ wody zarobowej: 20 do 21 %

— czas przydatno$ci do stosowania po wymieszaniu: 60 minut
— temperatura stosowania: +5°C do +30°C

— wytrzymato$¢ na $Sciskanie: 28 dni ok. 30 N/mm?

— wytrzymato$¢ na zginanie: 28 dni ok. 6 N/mm?

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

3. SPRZET
Roboty zwigzane z naprawg uszkodzonych powierzchni konstrukcji zelbetowych moga by¢ wykonane przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
Sprzet powinien byé zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow do
napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byC sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

4, TRANSPORT
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
45
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5.2
5.2.1

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogoine
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz zgodnie z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami, Specyfikacjg oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatbw do napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami technicznymi stosowanych materiatow.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miescic sie w granicach od + 5 °C do + 25°Ciby¢ 0 3
stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wigksza niz 80%.

Zakres wykonywania rob6t
Naprawy powierzchniowe

Przygotowanie powierzchnu

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych wraz ze starymi materiatami naprawczymi powinny
by¢ usunigte przez skucie, piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim ciSnieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniowg
skorodowang nalez odku¢ na catej dtugosci wystepowania korozji a nastepnie oczysci¢ do stopnia czystoSci
wymaganego w kartach technicznych stosowanych materiatéw. Nalezy uwaza¢ aby nie uszkodzi¢ przecinakami
pretéw. Beton o mniejszej wytrzymatosci skué, rozkué rysy i pekniecia. Krawedzie ubytkdw sfazowaé pod katem 45°.
Naprawiana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton nie moze wykazywaé
oznak korozji. Nalezy usuna¢ wszystkie luzne czesci i substancje zaktocajace wigzanie, takie jak pyly, oleje i ttuszcze
itd.

Bezposrednio przed naprawa, nalezy powierzchnie betonu przedmuchaé sprezonym powietrzem. Miejsca
zaatakowane korozja biologiczng nasaczy¢ preparatem do usuwania zielonych nawarstwien biologicznych z taraséw,
posadzek i murow.

Powierzchnie przeznaczone do naprawy powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych odno$nie:

wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

temperatury podioza,

wilgotno$ci podtoza,
szorstkosc.

Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ odrdzewiona do stopnia czystosci Sa 2'/, oraz zabezpieczona antykorozyjnie
preparatem do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej bedacych elementem danego zestawu do napraw
konstrukcji betonowych i Zelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta materiatow.

Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny by¢ zagruntowane za pomocg preparatu zwiekszajacego przyczepno$¢ bedacych
elementami danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych zgodnie z kartg techniczng
Producenta i aprobatg techniczng materiatow.

Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnawczej

Ubytki betonu wigksze niz 5mm wypeti¢ zaprawg modyfikowang polimerami do napraw betonu. Ubytki wypetni¢ na
Swiezej warstwie szczepnej.

Materiat mozna uktadac w jednej warstwie o grubosci 5 — 25 mm, w dwoch warstwach o tacznej grubosci do 50 mm a
w zagtebieniach do maks. 80 mm. W razie uktadania w kilku warstwach, kolejng warstwe zaprawy ukfada sie zawsze
Swieze na Swieze, na lekko zwigzang warstwe poprzednia. Jezeli warstwa poprzednia jest juz wyschnieta nalezy ja
zwilzy¢é a nastepnie pokry¢ warstwg szczepna. Powierzchnie pokryte zaprawg nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim
wyschnigciem w wyniku dziafania wiatru lub promieniowania stonecznego przez przykrycie wiatroszczelnymi foliami
lub mokrymi matami jutowymi. Okres pielegnacji wynosi co najmniej 3 dni.

Calg powierzchnie nalezy pokry¢ i wyréwna¢ szpachldwka wyrdwnujaca na bazie cementu z dodatkiem tworzyw
sztucznych. Wczesniej catg powierzchnie nalezy dobrze zmoczyé

Po wchfonieciu wody przez podtoze natozy¢ szpachléwke, podtoze powinno byé powietrznie suche do matowo
wilgotnego. Nieruchome rysy na powierzchni nalezy poszerzyé (rozkué) na gteboko$¢ co najmniej 5 mm i wstepnie
zaszpachlowac. Wasciwe szpachlowanie nalezy wykona¢ w warstwie o grubosci do 5 mm, potem.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

Przystapienie do kolejnych etapéw robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.
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5.2.2

6.2
6.2.1

Wykonanie wypetnienia rys o szerokosci < 0,2 mm
Zarysowania powierzchniowe o szerokosci < 0,2mm zostang wypetnione zywica epoksydowa.

Iniekcje rys o szerokos$ci > 0,2 mm,

Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byé usuniete przez skucie, piaskowanie lub
uzycie wody pod wysokim ci$nieniem (lanca wodna).

Iniektowana rysa musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton nie moze wykazywaC oznak
korozji. Nalezy usunaé wszystkie luzne czesci i substancje zaktécajace wigzanie, takie jak pyly, oleje i ruszcze itd.
Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajacej ryse, nalezy ryse przedmuchac sprezonym powietrzem.
Sposob przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatow iniekcyjnych odnosnie:

- temperatury podioza,

- wilgotnosci podtoza,

Osadzenie wentyli i zamkniecie rys

Po oczyszczeniu, wzdluz rys nalezy zamontowa¢ wentyle do iniekcji. Stosuje sie wentyle czynne, przez ktore
wttaczany bedzie $rodek iniekcyjny oraz wentyle bierne stuzace do odpowietrzania. Na wentylach czynnych montuje
si¢ zawory.

Rozstaw wentyli zalezy od rozstawu rys i powinien odpowiada¢ warto$ciom podanym w dokumentaciji projektowej lub
w kartach technicznych Producenta materiatu iniekcyjnego.

Otwory do pakeréw nalezy wierci¢ wzdtuz rysy, z obu jej stron, z przesunieciem o potowe grubosci elementu, pod
katem 45°, w odlegtoci od $rodka rysy rownej potowie grubosci elementu. Gtebokos¢ otworu musi wynosi¢ co
najmniej 70% grubosci elementu, $rednica otworu musi odpowiada¢ $rednicy pakera wzglednie krééca wlewowego.
Pakery zamontowa¢ i unieruchomié.

Po osadzeniu wentyli ryse uszczelnia sie naktadajac wzdtuz niej warstwe pokrywajacg o szerokosci ok. 10 cm i
grubosci ok. 3 mm. Do wykonania zamkniecia rys stosowa¢ nalezy materialy stosowane do napraw
powierzchniowych betonu.

Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.

Przystapienie do kolejnych etapdw robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.

Wykonanie iniekcji

Iniekcja (wypetnienie rys) powinna by¢ wykonana zgodnie z kartg techniczng Producenta materiatow.

Iniekcje przeprowadzaé przy uzyciu pomp z mozliwoscig regulacji cisnienia w catym zakresie pracy pompy. Rysy
pionowe nalezy iniektowa¢ od dotu.

Iniekcje prowadzi¢ do czasu wyptynigcia zywicy z otworéw kontrolnych. Po stwardnieniu zywicy usungé wentyle i
wypei¢ pustki za pomocg materiatow do napraw powierzchniowych betonu.

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.

Przystapienie do kolejnych etapéw robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogdlne
Kontrola jakoSci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz wymaganiami
podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikacji.
Ocena poszczegblnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Zakres kontroli badan
Materiaty

Kontrola polega na:
— stwierdzeniu wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta

— sprawdzenie zgodno$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
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6.2.2 Kontrola robot

Kontrola robét obejmuije:
—kontrola powierzchni po oczyszczeniu (potwierdzenie wraz z projektantem konstrukcji zakresu prac naprawczych)

—kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceng
dokfadnos$ci usuniecia skorodowanych elementow betonowych, doktadno$ci oczyszczenia zbrojenia, uzyskania
odpowiedniej szorstko$ci powierzchni oraz stwierdzeniem braku plam i zabrudzen),

—kontrole prawidtowo$ci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej (wizualna ocena wykonania
pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzenie braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),

—o0znaczenie przyczepnosci materiatdw naprawczych na odrywanie - wytrzymato$¢é materiatéw naprawczych na
odrywanie winna by¢ zgodna z warto$cig podang w pkt 2.2.1 Producenta i okresla sie jako $rednig arytmetyczng z
kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera. Przy czym warto$¢ Srednia ze wszystkich pomiaréw nie
powinna by¢ nizsza od podanej, a warto$¢ minimalna powinna wynosi¢ minimum 1 Mpa, a przetom musi przebiegaé
w betonie podioza. Wytrzymato$¢ na odrywanie okre$la sie metodami niszczacymi, dlatego miejsca po badaniu
nalezy ponownie naprawic,

- kontrole prawidtowos$ci przygotowania rys (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceng doktadnosci
usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia braku zabrudzen oraz sposobu osadzenia wentyli i
zamkniecia rys),

- kontrole prawidiowosci wykonania iniekcji — wypetnienia rysy (wizualna ocena wykonania iniekcji z oceng
jednorodnoé$ci wykonania wypetnienia),

Kontrola robdt powinna by¢ przeprowadzona w oparciu 0 normy PN-88/B-01807, PN-92/B-01814 lub PN-EN
1542:2000.

7. OBMIAR ROBOT
Ptaci sie za wykonang iloSC jednostek, wg rzeczywistego obmiaru. Wszystkie rozbieznosci z ilocig podang w
projekcie i SST musi zaakceptowa¢ Inzynier. Obmiar rob6t odbywa sie w obecno$ci Inzyniera i wymaga jego
akceptacji. Budowa i rozbiérka rusztowan, pomostow, przygotowanie powierzchni i wywédz materiatow odpadowych
nie podlega osobnemu obmiarowi i miesci sie w jednostce obmiaru.

8.  ODBIOR ROBOT
Naprawe konstrukcji betonowych i Zelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z dokumentacjq projektowa,
niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych norm, aprobatach technicznych ITB lub IBDIM lub w punktach 2, 5 i 6
niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania rob¢t,
- opracowanie "Projektu organizacji robét" wraz z harmonogramem,
- montaz i demontaz rusztowan, namiotow, zabezpieczen, uktadéow odwodnienia itp.,
- przygotowanie i oczyszczenia podioza,
- natozenie wszystkich warstw,
- przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST,
dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przez przerw migdzy poszczegdlnymi
operacjami,
- oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.
Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas (rezerwe) na odpady i ubytki materiatowe

48

Gliwice, 2022



SSTWiORB
MODERNIZACJA SCHODOW BOCZNYCH ,HALA WIDOWISKOWO-SPORTOWA SOSNICA Gliwice

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, kontrola jako$ci i ocena zgodno$ci. Definicje.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe, zelbetowe.
Metody badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.

Pomiary przyczepnosci przez odrywanie.
10.2 Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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SST 07 ROBOTY IZOLACYJNE CPV 45320000-6

1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z modernizacjq pomieszczen piwnicy oraz schodéw bocznych wejsciowych do budynku hali
widowiskowo-sportowej ,So$nica” Im. J. Wojewddzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130.

1.2.  Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja dotycza wykonania robdt wymienionych w p. 1.1 i obejmuja dla nowych

konstrukcii:

° wykonanie izolacji poziomej: 2 x papa asfaltowa klejona dyspersyjng masg asfaltowo kauczukowa IZOLPLAST
lub inng o tych samych parametrach , na chudym betonie pod stopami fundamentowymi

. wykonanie izolacji pionowych powierzchni stop fundamentowych: 2x dyspersyjna roztwér
asfaltowy IZOLPLAST ,R" + ,B”

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja dotyczg wykonania robdt wymienionych w p. 1.1 i obejmujg dla istniejacych

konstrukcii:

° Wykonanie izolacji $cian istniejacych

1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okre$leniami podanymi w OST.

1.5.  Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacig projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST.

2. Materialy

2.1.  Wymagania ogblne

2.1.1.Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.1.2.Lepiki i kleje nie powinny dziataC destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywa¢ dostateczng odporno$é¢ w
Srodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezyty przyczepnos¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod
badan podanych w normach parnstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.3.Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach
panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwodnych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Papa asfaltowa podktadowa P64/1200 przyklejana dyspersyjng masg asfaltowo- kauczukowa.
Zamiennie mozna zastosowa¢ 1 warstwe papy polimerowo - asfaltowej np. ZDUNBIT PF 180/3000
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.

powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;.

przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie

naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3

miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
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° papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
wymiary papy w rolce
— diugosé: 20 m £0,20 m
40m +0,40 m
60 m £0,60 m
. - szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm £1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport
e Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szeroko$ci, co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i
sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.
Na kazdej rolce papy powinna byé umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre$lonymi w ww. normie.
Rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
Rolki papy nalezy uktadaé w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ miedzy
stosami — 80 cm.

2.2.2. Roztwor asfaltowy do gruntowania Izoplast R, Masa asfaltowa Izoplast B
Wymagania wg PN-B-24620:1998
Izoplast "R" przeznaczony jest do gruntowania podiozy z betonu oraz wykonania samodzielnych "lekkich" powtok
izolacyjnych. Niszczy w gruntowanych powierzchniach betonowych mchy, porosty, grzyby, ple$nie. Zamiennie mozna
stosowac inne masy izolacyjne o tych samych parametrach.
Izoplast ,B” - hydroizolacja powierzchni na betonach wykonywa¢ po uprzednim zagruntowaniu IZOPLASTEM "R”.
Zamiennie mozna stosowac inne masy izolacyjne o tych samych parametrach.

2.2.3.Woda

Do przygotowania zapraw i nawilzania podioza mozna stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-
32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg
wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwodnych
Wstepna izolacja mineralna

mikrozaprawa uszczelniajaca 0 wigzaniu krzemianowym paroprzepuszczalna. Do natozenia na grunt po ok. 30
minutach od gruntowania ( $wieze na $wieze ) metodg szlamowania — zuzycie ok. 1.50 kg/m2. Kombinacja tych
materiatdw gwarantuje trwate chemiczne powigzanie z podtozem.

Dane techniczne mikrozaprawy:

Gestos¢ Swiezej zaprawy 1,85 kg/dm?

Wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 24 godzinach) > 5 N/mm?
Wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 7 dniach) > 20 N/mm?
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 28 dniach) > 35 N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie (po 24 godzinach) > 2,0 N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie (po 7 dniach) > 4,5 N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie (po 28 dniach) > 10 N/mm?
Przyczepnos¢ (po 28 dniach) > 1,5 N/mm?

Odpornos¢ na cisnienie wody do 13 bar

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego 60 Czas obrébki ok. 2 godz.
Mozliwos¢ wchodzenia po ok. 24 godzinach

Petne obcigzenie po ok. 2 tygodniach

Temperatura aplikacji (otoczenia i podtoza) > +5°C
Izolacja ostateczna
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Po wykonaniu wstepnej izolacji mineralnej nalezy odczekaé min. 24 godziny i po tym okresie
wykonac powtoke bezspoinowg bitumiczng z materiatu bitumiczno-kauczukowego
wodoszczelnego wg. DIN18195 cz.4-6 w przypadku wody pod ci$nieniem dodatkowo
posiadajacego filtr ochronny przed radonem. Systemowo proponuije sie zastosowanie
dwusktadnikowego, elastycznego, bitumicznego materiatu izolacyjnego w 2 warstwach po.
2.00 kg/m2 na warstwe, Materiat mozna nakfadac recznie metalowymi szpachlami. W celu
kontroli grubo$ci warstwy zaleca sie miedzywarstwowo wtopienia siatki z wiokna szklanego o
gramaturze min. 145 gr/m2.

Dane techniczne materiatu izolacyjnego:

Wodoszczelnos¢ 5 bar (zgodnie z DIN 1048 cz. 5)

Czas wysychania 1 - 3 dni

Czas mieszania min. 3 minuty

Temperatura stosowania min. +50C

Temperatura podtoza od +50C do +300C

Czas na wykorzystanie 90 min. (od wymieszania sktadnikdw)

Gestos¢ po zmieszaniu 1,07 glcm3

Uwaga :

Mieszany mineralno bitumiczny system izolacji mozna wykonac tylko na podtozu mineralnym.
W przypadku kiedy po odkopaniu obiektu Sciany piwnic bedg pomalowane materiatami
bitumicznymi (no$nymi ) przed wykonaniem izolacji z dwusktadnikowego, elastycznego
materiatu bitumicznego nalezy wykona¢ warstwe odcinajacg z elastycznego materiatu
mineralnego - 1 warstwa aplikacja pedzlem.

Zuzycie ok. 1.50 kg/m2.

Po wykonaniu izolacji materiatem bitumicznym nalezy odczeka¢ min. 24 godziny i przyklei¢ warstwe
izolaciji ciepinej wykonanej z wodoodpornej ptyty izolacyjnej wodoodpornej grubosci 14 ¢cm. zgodnie z
rysunkami architektonicznymi. Po 24 godzinach mozemy wykop zasypac.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiadac nastepujacy sprzet i narzedzia:

» do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane,
» do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej — mieszadto wolnoobrotowe,

» do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

» do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

» do ciecia tasm i fizeliny — nozyczki, néz.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetiaé wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST .

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb aby zabezpieczy¢
opakowanie przed uszkodzeniem.

tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy
chroni¢ przed przemarznigciem.

5. Wykonanie robot

5.1.

Ogolne warunki wykonania robot:

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST .

Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne kartami technicznymi stosowanych materiatéw, normag PN-69/B-10260 i oraz
warunkami technicznymi.
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5.2

5.3.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem izolacj.
Wykonawca roboét izolacyjnych powinien posiadac stosowne do zadania referencje z wykonywania podobnych izolacji
przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, zelbetowych i stalowych obiektow
inzynieryjnych.
Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu przedstawionego przez Wykonawce materiatu do wykonania izolacii
przeciwwilgociowe] obiektdw inzynieryjnych podejmuje Inspektor nadzoru.
Roboty powinny by¢ prowadzone zgodnie z wytycznymi Producenta materiatu izolacyjnego oraz zgodnie z normg
PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miescié¢ sie w granicach od +5°C do +35°C i by¢ 0 3
stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinna by¢ nie wigksza niz 85%.

Przewidziany zakres robot:
- Przygotowanie podtoza z chudego betonu
- Zagruntowanie podtoza dyspersyjng masg asfaltowo i utozenie poziomo papy izolacyjnej 2x pod fundamentem
- Przygotowanie podifoza stop fundamentowych
- Wykonanie izolaciji pionowych $cian i géry stop fundamentowych dyspersyjng masg asfaltowo

Przygotowanie podioza stép fundamentowych

5.2.1.Beton

5.3.

54.

Podtoze musi byC czyste, nosne, réwne, bez kawern, ubytkow, substancji zmniejszajacych przyczepno$¢. Luzne
czesci usungé przez skuwanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie. Aplikacja materiatu powinna odbywac sie na
suche lub wilgotne podtoze.

Nieréwnosci, ubytki i zagtebienia nalezy uzupetni¢ zaprawg do uzyskania gtadkiej i rownej powierzchni. Aby zaprawa
naprawcza w sposob wtasciwy spetnita swa funkcje nalezy zachowac nastepujaca procedure:

Podtoze po oczyszczeniu i odpyleniu zwilzy¢, aby w trakcie naktadania zaprawy bylo matowo-wilgotne, zaprawe
przygotowac, zgodnie z instrukcjg techniczng i we wasciwych proporcjach mieszajac z wodg w mieszalniku badz
pojemniku przy pomocy mieszadta wolnoobrotowego oraz naktada¢ przy pomocy pacy badz szpachelki warstwami o
maksymalnej grubo$ci do 20mm. Wieksze ubytki wypetni¢ w kilku zabiegach. Powierzchnie zatrze¢ paca.
Gruntowanie

Powierzchnie betonowe powinny by¢ gruntowane za pomocg Srodkoéw gruntujgcych, zalecanych przez Producenta
materiatu izolacyjnego lub bedacych elementem danego materiatu izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng
Producenta i aprobatg techniczng IBDIM.

Wykonanie gruntowania i powtok izolacyjnych w kazdym przypadku wykonuje sie "na zimno", przy pomocy pedzli,
szczotek dekarskich lub mechanicznie, na przygotowane podioze w temperaturze powyzej 5°C i przy bezdeszczowej
pogodzie. Czas tworzenia powtoki uzalezniony jest od temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza, stanu podtoza,
stopnia lecz nie powinien przekroczy¢ ok.6 godz. Gruntowanie i powtoki izolacyjno-antykorozyjne wykonuje sie
naktadajac co najmniej | warstwe roztworu. Kazdg nastepng warstwe naktada sie¢ po wyschnigciu poprzednie;.
Naktadanie izolacji $cian pionowych i gory stop fundamentowych

Wykonanie hydroizolacji powierzchni na betonach wykonywa¢ po usunieciu zanieczyszczen i wyrownaniu
powierzchni po uprzednim zagruntowaniu IZOPIASTEM "R". Metoda wykonania po 8 godz. od zagruntowania.

6. Kontrola jakosci

6.1.

6.2.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w OST.
Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatow, podioza i wykonania izolacji wg ponizszego schematu, a z kazdej
czynno$ci sporzadzi¢ odrebny protokdt lub dokonaé formalnego zapisu w Dzienniku Robét.
Badania przed przystgpieniem do robét
Materiaty:
» Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatéw z SST. Skontrolowa¢ nalezy terminy przydatnosci,
szczelnos¢ pojemnikow, zgodnos¢ wagowa.
Podtoza:
» Nalezy skontrolowaé podfoze pod wykonanie uszczelnienia pod katem zgodno$ci z wymaganiami (czystosc,
nosnos$¢, uzupetnienie ubytkdw).
Badania w czasie robot
Badaniu podlegajq wszystkie warstwy i elementy :
> prawidtowos¢ oczyszczenia powierzchni
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> wykonania warstwy gruntujacej

» prawidtowos¢ wykonania warstwy izolacyjnej (w trakcie uktadania warstwy izolacyjnej nalezy na biezaco
kontrolowa¢ zuzycie materiatu izolacyjnego. To znaczy aplikowa¢ jedno opakowanie gotowej mieszanki na
wczes$niej wydzielony (o okre$lonej powierzchni) fragment podioza)

» wizualne sprawdzenie izolacji - warstwa powinna by¢ ciggta, réwna, bez zmarszczen, peknieé i pecherzy;
izolacja powinna przylega¢ do podioza; rézne odcienie szaroSci zwigzanej powloki izolacyjnej mogg byé
spowodowane rdzng wilgotnoscig podtoza, nie wptywajg na szczelnos¢ wykonanej izolacji

Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Robét.

7. Obmiar robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST .
Obmiar robot prowadzi¢ zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Naktadow Rzeczowych ,KNR
BC-02-Rozdziat 03- pkt.3 zasady przedmiarowania”.
Jednostka obmiarowa jest:

1m?2 - dla wykonania powtoki uszczelniajace;

1m2 - dla gruntowania powierzchni

1m?2 - dla wykonanych napraw podtoza zaprawg cementowg

1m2 — dla gruntowania powierzchni

1mb - dla wykonanych faset

1mb — dla wklejonej tasmy uszczelniajacej

8. Odbior robét
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w OST
Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢é odebrane przez Inspektora nadzoru. Przystgpienie do
kolejnych etapow rob6t moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora do Dziennika Robot.
Uznaje sig, ze roboty zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne wymienione w pkt. 6
zostaty ocenione pozytywnie.
Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru i dotgczy¢ go do dokumentacji odbiorowej budowy,
ktorej elementem byto wykonanie warstwy uszczelniajgce;.

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST .
Podstawe pfatno$ci stanowi cena za 1m?2 wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robét,
atestem Producenta izolacji i oceng jako$ciowg na podstawie wynikéw pomiardw i badan.
Cena jednostkowa obejmuije:

prace przygotowawcze,

» dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robdt,

» opracowanie ,Projektu organizacji robét’ wraz z harmonogramem,

» przygotowanie i oczyszczenie podioza,

» przygotowanie materiatow do wykonania izolacji,

> wykonanie warstwy gruntujacej,

» wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej,

>

>

>

>

>

A\

wykonanie naprawy stwierdzonych bteddéw w wykonaniu izolacj,
wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacjg projektowa,
przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw zleconych przez Inspektora,
gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan,
oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét.

Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane
Zgodnie z OST , pkt 11.

10.1. Normy:

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow
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PN-69/B-10280

PN-EN 1015-3:2000

PN-EN 1015-4:2000

PN-EN 1015-12:2002

PN-B-10106:1997
PN-B-10109:1998
PN-70/B-10100
PN-65/B-10101
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 459-1:2003
PN-EN 934-6:2002

PN-EN 1015-2:2000
PN-79/B-06711
PN-88/B-32250

stosowanych w systemach drenarskich.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcierczalnymi farbami
emulsyjnymi.

Metody badan zapraw do muréw. Okre$lenie konsystenciji $wiezej zaprawy (za pomocg
stolika rozptywu).

Metody badan zapraw do muréw. Okre$lenie konsystenciji $wiezej zaprawy (za pomocg
penetrometru).

Metody badan zapraw do murdéw. Czes¢ 12. OkreSlenie przyczepno$ci do podioza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Cement. Cze$¢ 1. sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementdw
powszechnego uzytku.

Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie prdébek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodno$ci.

Metody badan zapraw do murdw. Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do muréw.
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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SST 08. ROBOTY MALARSKIE 45442100-8

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z modernizacjq pomieszczen piwnicy oraz schodow bocznych wejsciowych do budynku hali
widowiskowo-sportowej ,So$nica” Im. J. Wojewddzkiego w Gliwicach przy ul. Sikorskiego 130.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
powlok malarskich zwigzanych z wykonaniem stalowych balustrad schodéw przy Hali Widowiskowo — Sportowe;
w Gliwicach — Sosnicy.
W zakres robo6t wehodzi: [kolorystyka oraz rodzaj farb podano na rysunkach]

»  Gruntowanie
» Malowanie i zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych zewnetrznych,

14. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegdtowej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej OST.

1.9. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji technicznej OST. Wykonawca jest odpowiedzialny za

jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z dokumentacjg przetargowa, projektowa, specyfikacjq techniczna.

2. Materialy

2.1

2.2

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST.
Przy wykonywaniu robdt objetych niniejszg specyfikacjq techniczng szczegétowa wystepujg nizej wymienione
materialy podstawowe:

Stosowane materiaty
2.2.1 Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.2  Rozcienczalniki
Rozciefczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoinych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mieC cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakoci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.
223 Materialy podktadowe do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN 1SO 8504-1:2002, PN-
EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000, PN-EN ISO 11126-1:2001.
a) dwuskfadnikowa farba podktadowa na bazie zywicy epoksydowej, z dodatkiem pytu cynkowego. Gotowa do uzycia
po doktadnym wymieszaniu sktadnikow w proporcji podanej przez producenta.

* gestos¢ po wymieszaniu sktadnikow 2,8 £10% kg/dm3
* czas utwardzenia warstwy 60 urn < 0,5 h w temp. 25°C
+ odporno$¢ termiczna 150°C, $rodowisko suche

180°C, czasowo
b)dwusktadnikowa farba podktadowa na bazie zywicy epoksydowej, z dodatkiem fosforanu
cynku. Gotowa do uzycia po doktadnym wymieszaniu sktadnikéw w proporcji podanej przez

producenta.

* gestos¢ po wymieszaniu sktadnikow 1,6 £10% kg/dm3

* czas utwardzenia warstwy 80 urn < 3,5 h w temp. 25°C

+ odpornos$¢ termiczna 100°C, srodowisko suche

150°C, czasowo
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c) dwusktadnikowa farba do wykonywania warstwy posredniej na bazie zywicy epoksydowej, zawierajaca mike
zelazng oraz ptatkowe wypetniacze aluminiowe i talk. Gotowa do uzycia po

doktadnym wymieszaniu sktadnikow w proporcji podanej przez producenta.
* gestos¢ po wymieszaniu sktadnikow 1,6 £10% kg/dm3

* czas utwardzenia warstwy 80 urn <6 h w temp. 25°C

+ odporno$¢ na temperature do 150°C

224 Farba nawierzchniowa

Materiaty malarskie powinny odpowiadaC zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawoéw
malarskich oraz by¢ zgodne z normami : PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001, PN-89/C-81400.

a) dwusktadnikowa farba nawierzchniowa na bazie zywicy poliuretanowej. Gotowa do uzycia
po doktadnym wymieszaniu sktadnikow w proporcji podanej przez producenta.

gestos¢ po wymieszaniu sktadnikow 1,3 £10% kg/dm3
czas utwardzenia warstwy 80 urn <14 h w temp. 25°C
odporno$¢ termiczna 150°C

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).

Kolorystyke nalezy uzgodni¢ z Inwestoram.

Kolorystyka elementéw zewnetrznych zgodnie z projektem.

3. Sprzet
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.
Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej
wystepuje nastepujacy sprzet: drabiny, rusztowania, pomosty rusztowaniowe, narzedzia i sprzet do robét malarskich.
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Ogodlne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjq techniczng OST
Szczegdtowe wymagania dotyczace transportu
Farby i inne materiaty malarskie mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zapewniajgcych
temperature nie nizszg niz + 5°C. zgodnie z PN-85/0-79252

5. Wykonanie robot
5.1. OgbIne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ,WWymagania ogéinych"

5.2. Warunki przystapienia do robot

Roboty antykorozyjne powinny by¢ prowadzone pod nadzorem producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z
normg PN-EN ISO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ sie w granicach od 5°C do 25°C i by ¢ 0 3
stopnie wyzsza od punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie

wykonywania robét powinna by¢ wigksza niz 80%.

5.3. Przygotowanie powierzchni

Przed przystapieniem do rob6t zabezpieczajacych, antykorozyjnych konstrukcje stalowe ich

powierzchnie nalezy oczyscic¢ i odttusci¢ zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN SO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-
4:2001, PN-EN 1SO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-EN 1SO 8501-1:1996, PN-EN 1SO 8501-2:1998, PN-
70/H-97051, PN-70/H-97052.

Jednocze$nie powierzchnie powinny byC przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach
technicznych i aprobatami technicznymi stosowanych systemdw malarskich.

Bezposrednio przed potozeniem powifoki gruntujacej powierzchnie stalowe nalezy przedmuchaé

sprezonym powietrzem.

5.4. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe gruntowa¢ za pomocg materiatbw gruntujgcych bedacych elementem danego systemu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczna.
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5.5. Warstwa nawierzchniowa

Warstwe nawierzchniowg wykonywac przy uzyciu materiatbw bedacych elementem danego systemu malarskiego
zgodnie z kartg techniczng materiatu i aprobatg techniczng. Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni stalowych w
postaci powtok malarskich nalezy prowadzi¢ z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich
norm, instrukciji producenta i aprobat technicznymi. Materiaty malarskie mozna nanosi¢ stosujac:

e natryskiwanie metodg wysokocisnieniowa, dysze 1,5 do 2,5 mm, cisnienie 0,3-K,5 MPa, koniecznie
stosowac separator. Mozna dodac rozcienczalnik zalecany przez producenta farby.

o  zatryskiwanie Airless Czajenie w pistolecie 18 MPa, dysza 0,38 do 0,53 mm, kat otwarcia 40°do 80°.
Zalecane siatki filtrujgce o otwarciu powyzej 250 urn. Przy nanoszeniu natryskiem materiatow
metalizowanych moze wystapi¢ efekt smuzenia. Nalezy wtedy ostatnia warstwe natryskiwaé
jednokierunkowo przy statym ustawieniu pistoletu wzgledem podtoza.

e malowanie pedzlem lub watkiem, W celu uzyskania wiasciwej estetyki powierzchni malowanych zaleca sie
naniesienie ostatniej warstwy metodg natrysku lub malowanie pedzlem czy watkiem w jednym kierunku, aby
uniknag¢ tworzenia sie pasow.

Przy skomplikowanych, ztozonych konstrukcjach i profilach, jak np. balustrady, konstrukcje ramowe itp. moga
wystapi¢ trudno$ci w uzyskaniu podanej grubosci jednej suchej warstwy. W takim przypadku nalezy natozy¢
dodatkowg warstwe. Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw przestrzega¢ zalecanych przez producenta zakreséw
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotno$ci podioza i powietrza.

Podtoze oraz kazda warstwa powinny by¢é odebrane przez Inzyniera, a przystapienie do kolejnych etapéw moze
nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Robét.

6. Kontrola jakosci

6.1.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej OST.

6.2. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.3

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do zabezpieczen antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi [TB dla poszczegolnych materiatow. Zasady kontroli powinien ustalic Kierownik budowy w
porozumieniu z InSynierem.

Kontrola robét obejmuije:

. sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiaty sg zgodne z dokumentacjg techniczng

. stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta, sprawdzenie zgodnosci sposobu
magazynowania z zaleceniami producenta materiatu, sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

. kontrola prawidtowo$ci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni) kontrole
prawidtowo$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodno$ci
wykonania powtok), stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen, itp.),

. oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$¢ powtoki winna byé zgodna z warto$cig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubo$¢ te okresla sie jako $rednig
arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla sie metodami
nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001), oznaczenie
przyczepno$ci powtoki malarskiej. Ocene poszczegolinych etapdw robot potwierdzi¢ nalezy wpisem do
Dziennika Robot.

7. Obmiar robét

71.
7.2

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST, pkt.8
Szczegbtowe zasady obmiarowania
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) zgodnie z umowa z inwestorem.

8. Odbior robot
8.1. OgoblIne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru robot podano w ,WWymagania ogéine"

8.2. Odbidr podioza

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania powitoki antykorozyjnej
podktadowej. Jezeli odbidr podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.
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8.3. Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
e zgodnos¢ wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacjq techniczng,
o jakos¢ wykonania poszczegdinych robét i przeprowadzane w trakcie robét badania, ktorych wyniki powinny by¢
odnotowane w Dzienniku Robét,
e rodzaj zastosowanych materiatow,
e przygotowanie podtoza,
o prawidtowos¢ wykonania powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,

8.4. Odbidr koncowy

Odbidr koncowy powtok nalezy dokona¢ wizualnie i przez sprawdzenie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Robét.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub braku informacji nalezy wykona¢ sprawdzajgce badania grubosci pokrycia,
przyczepno$ci warstw i ewentualnie jakosci przygotowania podioza. Minimalna grubos¢ malarskiej powtoki
antykorozyjnej zastosowanej w umiarkowanych warunkach uzytkowania powinna wynosi¢ 120 urn, maksymalna -w
ciezkich i wyjatkowo cigzkich warunkach, 250-300 urn. Liczba warstw powinna wynosi¢ min 4 w celu uzyskania
odpowiedniej szczelno$ci i grubo$ci powtoki malarskiej. Powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢ dobrg przyczepno$¢ do
podioza oraz miedzy warstwami. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji i przywotanych normach daty
pozytywny wynik.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. oS¢ robot okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Dokumenty odniesienia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych produktéw. Metody
przygotowania powierzchni.
Cze$¢ 1: Zasady ogolne

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych produktow. Metody
przygotowania powierzchni.
Czes¢ 2: Obrdbka strumieniowo $cierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Wymagania
techniczne dotyczace metalowych Sciermiw stosowanych w obrébce strumieniowo Scierne;.
Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN 1SO 11126-1:2001 Przygotowanie podtoSy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow. Wymagania
techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw stosowanych w obrobce strumieniowo
Sciernej.
Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméow
malarskich
Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN 1SO 12944-4:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw

malarskich
Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.
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SST 09. TYNKI | OKLADZINY SCIENNE

CPV 45410000
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem tynkdw i oktadzin wewnetrznych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkdw i
oktadzin $ciennych zwigzanych z budowa krytej ptywalni w Kaczorach.
W zakres robot wchodzi:
¢ Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych na Scianach wewnetrznych ,
o Wykonanie pasdw tynkéw na zamurowanych bruzdach bgdz po zamurowanych przebiciach jw.
e Licowanie $cian, podtég ptytkami ceramicznymi (przygotowanie poditoza, osadzenie listew, wykonanie cokotu
z plytek)
o Wykonanie tynkéw suchych (sufity)
o  Wykonanie tynkdéw zewnetrznych

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sq zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okre$leniami podanymi w OST.

1.5. OgéIne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjq projektowa, SST, WTWO i poleceniami Inspektora
nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST.

2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST. Przy wykonywaniu robét
objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegbtowa wystepuja nizej wymienione materiaty podstawowe:

2.2. Tynk zewnetrzny

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna | zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé do$wiadczalnie, w zalezno$ci
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4, Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut. Piasek stosowany do zaprawy powinien spetniaé
wymagania odpowiedniej normy. W szczegolnosci piasek nie moze zawiera¢ domieszek organicznych. Piasek powinien
mie¢ frakcje réznych wymiaréw, wymiarow mianowicie: piasek drobnoziamnisty 0,25-0,5 mm, piasek S$rednioziarnisty
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0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm. Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

2.5. cement winien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002 ,Cement. Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria
zgodnoéci dotyczace cementdw powszechnego uzytku”.

2.6. wapno budowlane powinno odpowiada¢ normie PN-EN 459-1:2003 ,Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje,
wymagania i kryteria zgodnosci”. Do zapraw nalezy stosowaC wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i ziaren obcych.

2.8. siatka tynkarska
2.9. srodki i preparaty gruntujace (adekwatne do zastosowanego systemu)

2.13. kratki rewizyjne i wentylacyjne

Szczegblowe dane materiatbw — zgodnie z dokumentacjq przetargowa, projektowg oraz odpowiednimi zatacznikami
niniejszego opracowania , Wytyczne obrobki fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich” Materialy nalezy
przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

3. Sprzet

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej OST.

Przy wykonywaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet: mieszarka
do zapraw, betoniarka wolnospadowa, zbiornik na wodeg, rusztowania, narzedzia i sprzet do robdt tynkarskich i
wykonywania gtadzi gipsowych oraz

tynkéw cem - wap. Agregat tynkarski np.:G4 PFT Ok. 201 zaprawy/min. = 2m2 przy grubosci

tynku 10mm = 120 m2/h.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu — zgodnie ze specyfikacjg techniczng OST

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyczace transportu

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ specjalnym pojazdem, natomiast cement i wapno suchogaszone, gips do
szpachlowania, tynk strukturalny workowane moze przewozi¢ $rodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone
przed nadmiernym zawilgoceniem. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w specyfikacji technicznej OST.
5.2. Szczegotowe warunki wykonywania robét.
5.2.1. Prace tynkarskie
e Tynki zwykle stanowig warstwe ochronna, wyrdwnawczg lub ksztattujaca forme architektoniczng tynkowanego
elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace
wymaganiom normowym
e Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, iloS¢ warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. ,Wymagania i badania
przy odbiorze”,
e Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.
o Podtoza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p.
3.3.2.
e Zaprawe o0 zadanej marce i wytrzymato$ci wykona¢ ze skfadnikéw odpowiadajacym wymogom normowym oraz
wedtug zatwierdzonej receptury.
5.2.2. Warunki przystapienia do robét
o Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych, wykonywania gtadzi gipsowych tynku strukturalnego
powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
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Zaleca sie przystapienie do wykonywania tych robo6t po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +50C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej OoC.

W przypadku tynkéw zawilgoconych nalezy je osuszy¢ np. lampami benzynowymi

Zaleca si¢ chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

5.2.3.Przygotowanie podtoza

Podtoza dla tynkdw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

Podtoza dla gtadzi gipsowych i tynkéw gipsowych powinny dopowiada¢ odpowiednio jak dla podtozy dla tynkdw.
Dla zwiekszenia przyczepnosci tynku do podtoza mocuje sie siatke tynkarska.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin na gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur
wykonany jest na spoing petng nalezy je wyskroba¢ na gteboko$¢ jw. lub zastosowaé specjalne Srodki
zapewniajace nalezytg przyczepno$¢ tynku do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢
z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanciji tustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10%
roztworem szarego mydta.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.2.4 Wykonanie tynkéw zwyktych

Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okre$lonymi w tal. 4 normy
PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyklych zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z normg
PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Ili [l nalezg do odmian powszechnie stosowanych w sposob standardowy

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkéw wewnetrznych.

Tynki nalezy wykonac wedtug paséw i listew kierunkowych,

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
— w proporcji 1:1:4. narazonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:2.

5.2.6.Wykonywanie tynkow

Podtoze i przygotowanie :

Podtoze tynkarskie nalezy podda¢ kontroli zgodnie z “Wytyczne obrdbki fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich”. Podfoze oczysci¢ z kurzu i luznych czastek, usungé wigksze nierownosci. Przewody instalacyjne
przykry¢ warstwa tynku o grubosci min. 5 mm. Nie tynkowac przemrozonych podtozy. Beton zwykly i lekki Usuna¢
pozostatosci Srodkéw antyadhezyjnych lub ewentualng warstwe spieku. W przypadku podtozy o niedostateczne;
chtonnosci i szczelnego betonu przeznaczong do tynkowania powierzchnig nalezy pokry¢ srodkiem gruntujgcym i
odczeka¢ do jego wyschniecia. Zelbet, prefabrykaty betonowe Przy tynkowaniu elementow ze zbrojonego betonu
lub betonowych prefabrykatéw ich powierzchnie nalezy zagruntowa¢ $rodkiem gruntujgcym. Tynk odcigé pionowo
od powierzchni $cian i oddzieli¢ od sgsiadujacych powierzchni za pomoca masy akrylowej. Mur (wszystkie rodzaje)
W przypadku zbyt wysokiej nasigkliwosci zastosowac¢ $rodek wyréwnujacy chtonno$é. Ochrona przeciwpozarowa
W przypadku stosowania jako otuliny zbrojenia obowigzuje przelicznik: 10mm warstwy tynku odpowiada 10mm
betonu zwyktego.

Wykonanie :

Natrysk zaprawg MP 75 wykonywa¢ od géry do dotu na $cianie, przy rzadkiej konsystencji - mozliwie wysokim
ustawieniu doptywu wody do maszyny tynkarskiej. Przerwy w wykonywaniu natrysku nie powinny przekracza¢ 10
minut; w przeciwnym wypadku mieszarke, pompe i weze nalezy oprozni¢. Rozprowadzanie - Nacigganie Zaprawe
rozprowadza¢ za pomocq diugiej taty typu h, a po uptywie ok. 80 - 100 minut (zaleznie od rodzaju podfoza) -
$ciggna¢ (powierzchnia nieco szorstka), wyprowadzi¢ narozniki. Filcowanie Po zwilzeniu powierzchni za pomocg
pacy gabkowej wytworzy¢ dostateczng ilo$¢ mleczka gipsowego i wyréwnac niewielkie nieréwnosci.

Gtadzenie Po wyschnieciu powierzchni tynk wygtadzi¢ za pomocg stalowej pacy, czynno$é ewent. powtorzy¢. Dla
prawidtowego procesu wysychania tynku zadba¢ o sprawne wietrzenie.
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5.3. Uktadanie glazury
Przygotowanie do robot
Podtoze powinno mieé¢ odpowiednig wytrzymatos¢ oraz powinno by¢ stabilne. W przypadku nowych podtozy
cementowych i betonowych nalezy zwrocié uwage na mozliwos¢ wystepowania naprezen skurczowych, bedacych
efektem procesu wigzania cementu. Problem ten dotyczy tynkdw. Przyjmuje sie, Ze ich czas schniecia musi
wynosi¢ co najmniej jeden tydzien na kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywaé
prace oktadzinowe. W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzic,
czy podtoze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda oceny stabilnosci podioza
polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna by¢ wigksza niz 1mm.
Jesli ptyty stanowigce podtoze bedg zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod wptywem naprezen
skurczowych moga ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podtoze powinno by¢ czyste :

Nalezy je starannie oczy$ci¢ z resztek olejow, wosku, smardw lub Zywic. Nawet bardzo stare plamy tych substancji
na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepno$¢ warstw wyrownujacych czy zapraw klejowych. Nalezy
réwniez usung¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajace przyczepnosc.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢é przy uzyciu opalarki lub specjalnych $rodkéw
chemicznych, a resztki farby zeskroba¢ przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usuna¢ powioke
poprzez naktucie powierzchni $ciany, przy czym pole powierzchni nakiutej powinno byé réwne ok. 1/3 pola
powierzchni ptytki. Nastepnie nalezy zastosowa¢ emulsje gruntujaca.

Podtoze powinno by¢ réwne :

Dopuszczalne odchylenia wynosza: Dla tynkow (mierzone tatg dt. 2m) < 3mm, oraz w catym pomieszczeniu < 4
mm w pionie i <6 mm w poziomie; dla jastrychow (mierzone tatg dt. 2 m) <4 mm oraz < 5 mm w catym
pomieszczeniu. Nierdwnosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dziefi przed mocowaniem ptytek, wypetni¢ tg
samg zaprawa klejaca. Jesli wielkos¢ nieréwnosci powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoin
klejowej podtoze nalezy naprawi¢ i wyrowna¢ zaprawg szpachlowa lub renowacyjna.

Wyréwnane podioze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na powierzchni
$cian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk, cementowo-wapienny) usuwa si¢ naktadajac
zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze rozprowadza przy pomocy gtadkiej stalowej pacy. Natozong
zaprawe nalezy wyréwnac, ale nie zaciera¢. Przy wiekszych powierzchniach, na $wiezej zaprawie nalezy wykonaé
rysy dylatacyjne w maksymalnym rozstawie co 1,5m.

Podtoze nie powinno by¢ chtonne:

Wiekszos¢ stosowanych klejdw do glazury i zapraw wyrdwnujacych produkowana jest na bazie spoiwa
cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak
szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe),
nalezy ograniczy¢ chtonno$¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujaca. Dzieki zdolnosci penetracii,
emulsja wnika silnie w gtab nawet bardzo starych i suchych podiozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je przed
wilgocig oraz zwigkszajac przyczepnos¢ do ich powierzchni. Podioza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na
kruszywie lekkim, betony komérkowe lub tynki gipsowe oraz plyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac
odpowiednio wczesniej emulsjq gruntujaca, tak aby zdazyta catkowicie wyschnaé przed nanoszeniem masy
klejacej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj. temperatura +20°C, wilgotno$¢ powietrza 50%, do doby
w warunkach niekorzystnych). Gruntowania wymagajg koniecznie podioza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe,
a takze podtoze z plyt gipsowo-kartonowych.

Podtoze powinno by¢ szczelne :

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach, natryskach,
kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajacej. Oktadzina ceramiczna jest
odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajgca do podtoza moze doprowadzi¢ do powazanych
uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow.
Problem ten jest szczegolnie grozny w przypadku podfozy wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-
kartonowych.

Uktadanie okfadziny Scienne;j :

Oktadzine ceramiczng ukfada sie na doktadnie wysuszong warstwe uszczelniajaca, tzn. zwykle nastepnego dnia

po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajgcej. Jesli pomieszczenie tazienki jest mate, to zamiast wyznacza¢ w
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niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie utozy€ izolacje w catym pomieszczeniu. Rozplanowanie utozenia
ptytek rozpoczyna sie od $ciany, na ktorej znajduje sie najwigcej otwordw, tzn. okna, drzwi, przetaczniki itd. Przy
rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawa¢ grubo$¢ spoin — zaréwno w pionie, jak i w poziomie, uwzgledniajac
kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np. 300x300 mm), jednakze jej wymiar
rzeczywisty moze si¢ do kilku mm roznic, zwykle jest mniejszy (np. 295x295 mm).
W miejscach takich, jak o$cieznica drzwi czy obrzeze brodzika, lepiej docinaé do odpowiedniego ksztattu i wymiaru
cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktore sg trudne w obrébce i majg stabg przyczepnos¢.
Wycinajac w plytce otwér dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej narazac¢ ptytke
na zniszczenie. Otwér powinien byé mozliwie w $rodku plytki lub na jej krawedzi. Lepiej wyglada Sciana lub
podtoga o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzing powinno sie uktadaé symetrycznie wzgledem $érodka
$ciany lub podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej potowe szerokosci ptytki. Jesli w Scianie jest otwor
okienny, to nalezy starac sig, aby nie tylko ptytki na catej Scianie utozone byly symetrycznie, ale by tez ptytki przy
otworze okiennym nie byly docinane. Jesli plytki cienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny $cienne
powinny trafia¢ w spoiny podiogowe, podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do
drugiego, jesli wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowi¢ swojg kontynuacje. Uktadajac ptytki na
zatamaniach $cian i stupach, nalezy je tak rozmieszczac, aby cate ptytki umieszcza¢ na naroznikach zewnetrznych,
za$ dociete — w naroznikach wewnetrznych. Wysoko$¢ glazury w pomieszczeniu jest cisle okreslona, jednak
powinna stanowi¢ wielokrotno$¢ wysokosci ptytki. Nalezy zaplanowac ilo$¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w
tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete krawedzie ptytek. Nalezy uwzgledni¢ uktad szczelin dylatacyjnych,
uwzgledniajac lokalizacje istniejacych w podtozu dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z plytek
ceramicznych niezbedne sg u zbiegu ptaszczyzn Scian i podtég, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych
z rdznych materiatow, przy duzych powierzchniach, wydzielajace pola mniejsze o bokach dlugosci ok. 5-6m, oraz
w miejscu szczelin przebiegajacych przez caty budynek.
Zaprawe klejowg nalezy dobra¢ zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktdrych zostanie utozona oraz
warunkéw w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych piytek podtogowych, a
jeszcze inne do uktadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy,
tym lepsza, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowaé. Na $ciany wewnatrz pomieszczen stosuje sie zwykte,
standardowe zaprawy, jednak juz na Scianach z plyt gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ elastycznej zaprawy
klejowej. Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapoznaé sie z instrukcjq jej stosowania,
umieszczong na opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin wazno$ci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli
zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystencji, to takiej zaprawy nie nalezy uzyc.
Temperatura powietrza i podioza na kilka dni przed rozpoczeciem robdt, podczas uktadania plytek oraz przez
poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz + 50C, ani tez wyzsza od + 300C. Materialy uzywane
do robé6t powinny znajdowac sie w pomieszczeniach 0 wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed
rozpoczeciem rob6t. W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robot w
temperaturze zblizonej do przysztej temperatury uzytkowania pomieszcze. W pomieszczeniach z ogrzewaniem
poditogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caty czas wigzania zaprawy klejacej ogrzewanie to musi by¢
wytaczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-200C.
Zaprawe przygotowuije sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za pomocg wiertarki z
mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie
kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw. ,placki”. W przypadku, zaréwno ptytek
Sciennych, jak i podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia oktadziny. Mase klejowg nalezy nanosi¢ na podioze za
pomocy, kielni zebatej, rownomiernie jq rozprowadzajac silnie dociskang do podioza prostg krawedzig kielni.
Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku oktadziny
Sciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujac kat nachylenia kielni wzgledem podioZza w granicach 45-60 stopni.
Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielkos¢ zebdéw pacy sprawiajg ze docisnieta, typowa plytka
ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu pytki.
Jesli tak nie jest, to nalezy zastosowa¢ pace o wigkszych zebach . Wielkos¢ zebéw kielni dobiera sie w zalezno$ci
od rozmiardw mocowanych ptytek. Od zebéw wysokosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o
bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami 8 mm, dla ptytek o bokach wigkszych niz 20 cm. Nalezy przy tym
uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy lub guziki, od ktorych zeby kielni muszg by¢
wieksze. Uktadanie ptytek na Scianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Plytki docinane zaleca sie przykleja¢
na koncu. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy o$ciezach. Plytki w tych
miejscach zazwyczaj trzeba docigé na odpowiednig szeroko$¢, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem ptytek na
$cianie. Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Plytki nalezy mocowac ruchem lekko posuwistym,
dociskajac je silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajgc na szeroko$¢ spoin. Plytki wigkszych formatow
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nalezy delikatnie opuka¢ gumowym miotkiem. Stosowanie krzyzykéw dystansowych nie jest konieczne, jednakze
znacznie utatwia zachowanie tej samej szeroko$ci spoin. W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego
schniecia zaprawy (tzw. czas ,naskorkowania”), czyli jej zdolnos¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas
ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy klejacej, temperatury i wilgotnosci podioza oraz
otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotnos¢ powietrza, tym czas ten ulega skroceniu.
W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przyklejaé przez dotyk. Jezeli
po dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowa¢ prace, w przeciwnym wypadku, gdy palce pozostang
suche warstwe kleju nalezy ze $ciany. Pierwszy, dolny rzad ptytek Sciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po
utozeniu terakoty. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba docia¢ na odpowiednig wysokoS¢, wynikta po wyklejeniu
posadzki. Nadmiar kleju wyttoczony przez spoin nalezy usung¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie jak
krzyzyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemy¢ wilgotng gabka.
Kolor zaprawy spoinujacej mozna dobrac, kierujac sie kolorystyka oktadzin — zgodnie z ich barwa lub w kolorach
kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych warunkow eksploataci,
rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Kolorystyke nalezy uzgodnic¢ z Inwestorem
Gdy stosuje sie kleje elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowaé sie podobnymi wtasnosciami. Stosujac
w takich miejscach sztywne spoiny, mogg wystapic ich spekania. Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania
nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona krucho$¢ materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci.
Z tego wzgledu bardzo wazne jest stosowanie wiasciwej ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuije
sie spoina pomiedzy ptytkami o duzej nasigkliwoSci lub przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci
sie spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez ptytki i podioze. Brak wilgoci
uniemozliwia wasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego nastepstwem jest jej krucho$é,
migkkoS¢ i pylenie.
Do spoinowania oktadziny mozna przystapi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po okresie od 1 do 2
dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym ,trudnym” podtozu (np. na istniejacej starej wyktadzinie z
ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Zbyt
wczesne zamknigcie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktdra nie osiggneta odpowiedniej
wytrzymatosci i ptytki moga sie przesuwaé. Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy gtownie posadzek,
ktére narazone sg na obcigzania mechaniczne.
Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wykonywania oraz
przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna byC¢ nizsza niz +5°C, ani wyzsza niz +30°C. Materiaty
uzywane do robot powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe
przed rozpoczeciem robdt. Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz + 200C nalezy sie liczy¢ z
niekorzystnym zjawiskiem skrdcenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia.
Przed przystapieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczy$ci¢ powierzchnie okfadziny z brudu, kurzy i thuszczu.
Spoin powinny by¢ jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej — wstepnie zwilzone woda. Aby
podioze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej.
Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi si¢ przy pomocy kielni na prace z gabka, specjalnie przeznaczong
do spoinowania oktadzin ceramicznych. Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy
jej nadmiar usunagé, $ciggajac go za pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas
rozprowadzania materiatu nalezy stara¢ sie, aby wprowadza¢ go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynno$ci te
powtarza sie az do zakoficzenia spoinowania catej powierzchni oktadziny.
Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasaczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody moze
powodowac wyptukiwanie pigmentow i wymywanie Swiezej fugi ze spoin. Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych,
ktdrych gtebokos¢ jest wyraznie wieksza od szeroko$ci, nalezy dokonaé ich sptycenia przez umieszczenie watka
lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego lub poliuretanowego. Nalezy przy ty zwrdci¢ uwage
na fakt, Ze masy uszczelniajace uktadane w szczelinach, ktorych krawedzie mogg sie przemieszcza¢ wzgledem
siebie (np. wskutek ruchow termicznych), powinny trwale przylega¢ jedynie do dwoch powierzchni. W celu
oddzielenia masy od dna szczeliny uktada sie wowczas rowniez wyzej wspomniane watki polietylenowe lub
poliuretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowej. Aby zachowaé
optymalne warunki wigzania, nalezy swieze spoiny w ciggu kilku pierwszych dni utrzymywac lekko wilgotne.
Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czy$cié wytacznie czystgq zmieniang woda.
Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegng jej przebarwianiu sie.
Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.
Szerokos$¢ spoin powinna byé nie wieksza niz 2-3mm. W odstepach nie wigkszych niz 3 m nalezy pozostawiaé
spoin dylatacyjne o szerokosci 2-3mm.
Ptytki scienne musza by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej $ciany tak aby nie tworzy¢
uskoku.
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6. Kontrola jakosci
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacii technicznej OST.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych
Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, kruszyw, wapna, wody, gipsu,
przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki Zamawiajacemu do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

CzestotliwoS¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegolnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatow zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Zamawiajacego.
Kontrola jako$ci wykonywanych prac w oparciu o ,Wytyczne obrdbki fabryczne przygotowanych mieszanek
tynkarskich” w zatgczeniu

6.4. Badanie w czasie odbioru robét

Badania tynkdw zwyktych zwyktych gtadzi gipsowych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:;
o zgodno$¢ z dokumentacja przetargowa,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw, prawidtowos$ci przygotowania podtozy,

kontroli odchyler powierzchni i krawedzi (kategoria I, tabela nr:5 PN-70/B-10100)

przyczepnos$ci tynkéw i gtadzi do podtoza,

grubosci tynku i gtadzi

wygladu powierzchni tynku i gtadzi,

prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku oraz gtadzi,

wykonczenie tynku i gtadzi na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6.5. Kontrola jakosci robdt zwigzanych z oktadzinami Scian z ptytek ceramicznych polega na:

a)sprawdzeniu nalezytego przylegania do podkfadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy
dzwiek Swiadczy o nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

b) Sprawdzeniu prawidtowo$ci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadno$cig do 0,5mm.

c) Sprawdzeniu prawidtowosci uksztattowania powierzchni okfadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do
siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiaru wielkoSci prze$witu za pomocq szczelinomierza
z dokfadnoscig do 0,5mm.

d) Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia spoin, a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig
do 0,5mm

7. Obmiar robét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST, pkt.8
Szczegbtowe zasady obmiarowania.

Powierzchnie tynkow i gtadzi oblicza sig¢ w metrach kwadratowych.

8. Odbior robét

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w OST

8.2. Szczegotowe zasady odbioru

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg przetargowa, projektowa i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie,
przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg przetargowa.

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw przedstawiajg sie nastepujgco:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢
wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiecej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci oraz nie wiecej niz 6 mm pomieszczeniach powyzej 3,5m wysokosci

b) poziomego - nie mogg by¢ wigksze niz 3mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)
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Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji — nie wieksze niz 3mm na 1m
Dopuszczalne odchylenia dla gtadzi gipsowych gipsowych tynku strukturalnego przestawiajg sie nastepujaco:
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg byé
wieksze niz 2 mm i w liczbie nie wiecej niz 2 na catej dlugosci faty kontrolnej 2m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 1,5mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 3mm w pomieszczeniach do 3,5m
wysokosci oraz nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m wysoko$ci

b) poziomego — nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 3 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentaciji — nie wigksze niz 2mm na 1m
Odbidr powinien byé potwierdzony protokotem i winien zawieraé:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- informacje dotyczace odbioru robét zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. OgbIne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10

10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie z OSToraz:
e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
e PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
o PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkciji betonu

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci

e PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnie uzytku.

e PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

e PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.

e PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze

e PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, wtasciwo$ci i znakowanie

o PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Cze$¢ 2: Oznaczanie i odpornosci na $cieranie

e PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek — Cze$¢ 3: Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i
$ciskanie

e PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne

o PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy

e PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
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SST 10. ROBOTY IZOLACYJNE - OCIEPLENIE

CPV 45320000
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z pracami termoizolacyjnymi

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu ocieplenie budynku
ptytami styropianowymi lub ptytami z wetny mineralnej. W sktad tych robdt wchodzi: mocowanie do $cian systemu
warstwowego, sktadajacego sie z materiatu termoizolacyjnego w postaci ptyt styropianowych, warstwy zbrojonej i wyprawy
tynkarskiej. Elementami mocujgcymi s zaprawa klejowa i taczniki mechaniczne czyli kotki posiadajace atest.

o Ocieplenie $cian zewnetrznych fundamentowych styropianem wodoodpornym gr. wg projektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegdtowej sg zgodne z Polskimi Normami, wytycznymi i okre$leniami
podanymi w specyfikacji technicznej OST.

BSO - bez spoinowy system ocieplenia budynku

1.5. OgoéIne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji technicznej OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodno$¢ z dokumentacjq przetargowa, projektowa,
specyfikacjg techniczng

2. Materialy
2.1. Mocowanie podstawowe — Zaprawa klejowa do mocowania styropianu i ptyt z wetny mineralnej — Klej systemowy
dostosowany do warunkéw atmosferycznych
2.2. Styropian wodoodporny (izolacja $cian fundamentowych), oraz EPS 70-040 (Scian zewnetrznych) gr. 16¢m.
2.3. Siatka zbrojaca - siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze 145 g/m2,
2.1.5.Elementy uzupetniajgce ( akcesoria systemowe ) :
o profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego uksztattowania dolnej
krawedzi powierzchni ocieplenia , mocowane do podtoza kotkéw rozporowych
o narozniki —elementy z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej aluminiowej, (z ramionami z siatki) , stuzace
do zabezpieczenia (wzmocnienia naroznikow budynkow, osciezy itp. ) przed uszkodzeniami mechanicznymi
o listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania stykéw ocieplenia z
innymi materiatami ( o$cieznicami )
e profile dylatacyjne — metalowe lub z wiékna szklanego, stuzace do ksztattowania szczelin dylatacyjnych na
powierzchni ocieplenia
o taSmy uszczelniajace — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania
szczelin dylatacyjnych, potaczen ocieplenia z oScieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi detalami
elewacyjnymi,
e pianka uszczelniajaca — materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami izolacji termicznej

Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ i sprawdzenie materiatu na podstawie dokumentéw przedstawionych przez
producenta lub dostawce (Swiadectwo jakosci, aprobata techniczna). Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone w
oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
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4. Transport

Materialy powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego oraz
wytycznymi producenta. Materiat podczas transportu nalezy utozyé réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok
siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie.

Ptyty styropianowe i wetna mineralna:

o Plyty styropianowe ukiada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢
wyzsza niz 1,2m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr
partii, date produkcj, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

o Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

o Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchudrogowego.

6. Kontrola jakosci

o Kontrola przygotowania podtoza - Polega na sprawdzeniu czy podioze zostato oczyszczone, zmyte, wyréwnane,
wzmocnione, czy dokonano uzupetnienia ubytkow w zakresie koniecznym.

o Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych - Polega na sprawdzeniu: rownosci i ciggtosci powierzchni, uktadu i
szerokosci spoin.

¢ Kontrola wykonania warstwy zbrojonej - Polega na: sprawdzeniu prawidtowo$ci zatopienia siatki zbrojacej w masie
klejacej, wielkoSci zaktadéw siatki zbrojacej, grubosci warstwy zbrojonej, rdwnosci, przestrzegania czasu i
warunkéw twardnienia warstwy zbrojonej przed przystapieniem do dalszych prac. Kontroli podlega rowniez
prawidtowo$¢ wykonania obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy
otwordw, dylatacji, podokiennikéw, kampinoséw itp.). Sprawdzenie réwno$ci warstwy zbrojonej jak w przypadku
warstwy tynkarskiej.

o Kontrola wykonania gruntowania - Polega na: sprawdzeniu ciggto$ci wykonania warstwy gruntowej i jej
skutecznosci.

o Kontrola wykonania obrébek blacharskich - Polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadkéw i zabezpieczenia
blacharki przed negatywnym wpltywem dalszych procesow(foliowanie) oraz wysuniecia poza projektowang
ptaszczyzne $Sciany.

e Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej - Polega na: sprawdzeniu ciggto$ci, rowno$ci i nadania wtasciwej zgodnej
z projektem struktury i koloru. Wymagania co do réwnosci nalezy przyjac:

o odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na
catej dtugosci taty kontrolnej (tata dtugosci 2,0m),

o odchylenia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wigcej niz
30mmna catej wysoko$ci budynku,

o dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych na catej wysokosci kondygnacii -
10mm,

o dopuszczalne odchylenie powierzchni nie wigksze niz 30mm na catej wysokosci budynku,

o odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od istniejacego promienia nie powinny by¢
wigksze niz 7. mm.

¢ Kontrola wykonania (ewentualnego) malowania - Polega na: sprawdzeniu kolorystyki, ciggtosci, jednolitosci faktury
i barwy, braku miejscowych wypukto$ci i wklestosci, oraz widocznych napraw i zaprawek.

o Ocena wygladu zewnetrznego - Polega na wizualnej ocenie wykonczonej powierzchni ocieplenia. Powinna ona
charakteryzowac si¢ jednorodnoscig i niezmienno$cig barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i
wklestosci stwierdzanymi wzrokowo przy Swietle rozproszonym z odlegtosci > 3m. Dopuszczalne odchylenie
wykoriczonego lica systemu od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogolnymi
warunkami odbioru technicznego robdt budowlanych lub z warunkami szczegétowymi zawartymi w umowie.

7. Obmiar robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST.
Jednostka obmiaru jest 1m2 wykonanego ocieplenia.

8. Odbior robét
Wszystkie roboty objete zadaniem podlegajg zasadom odbioru robét wg zasad ujetych w OST

9. Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.
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