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1.  WSTEP.
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej / ST/ sg wymagania ogdélne dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem podkonstrukcji pod kolektory stoneczne dla krytej ptywalni mewa w
Gliwicach

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania wspdlne dla robd6t objetych nizej
wymienionymi specyfikacjami :

SST 01 WYKONANIE | MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH CPV 45262310-7
SST 02 ROBOTY DACHOWE | DEKARSKIE CPV 45260000-7

1.4. Okreslenia podstawowe.

Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami stuzgcy
do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej technicznej korespondencji pomiedzy
Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg i Projektantem.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletowy kosztorys slepy.

Kosztorys s$lepy — nie wyceniony kompletny kosztorys.

Ksiega obmiarow - akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaréw wykonanych robét w formie wyliczen, szkicow i
ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora

Nadzoru.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
Specyfikacjami zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Polecenia Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora, w
formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét i innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Rysunki - czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktdéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke, i wymiary
obiektu bedgcego przedmiotem robdét.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacijg
Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1 Przekazanie placu budowy .
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Zmawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy plac
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik
budowy oraz Dokumentacje Projektowg i ST.

1.5.2 Zakres robét i ich utrzymanie podczas budowy.

1.5.3 Zakres robot.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robé6t budowlanych polegajgcych na
wykonaniu remontu tarasu budynku Przedszkola Miejskiego nr 5 w Gliwicach przy ul. Kozielskiej 73

1.5.4.Utrzymanie terenu budowy.

1. Wykonawca powinien utrzymywac teren budowy do czasu odbioru czesciowego i koncowego.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob aby obiekt lub jego elementy byty w
zadawalajgcym stanie przez caty czas do momentu odbioru.

2. Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie terenu budowy lub jego otoczenia
w zadawalajgcym stanie, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien rozpoczg¢ roboty
utrzymaniowe nie pozniej niz 24 godz. po otrzymaniu tego polecenia . W przeciwnym razie Inspektor
Nadzoru moze natychmiast zatrzymacé roboty.

1.6 Zasady kontroli i odbioru robét.

1.6.1 Inspektor Nadzoru.

1. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét
bedg oparte na osgdzie inzynierskim. Inspektor uwzgledni wszystkie fakty zwigzane z rozwazang
kwestig, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i badaniach materiatdbw budowlanych,
doswiadczenia z przesztosci wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie, wigczajgc wszelkie uwarunkowania sformutowane w kontrakcie i projekcie, wymagania
Specyfikacji, a takze normy i wytyczne pahstwowe.

2. Inspektor Nadzoru jest upowazniony do inspekcji wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatow
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wigczajgc przygotowanie i produkcje
materiatdw. Inspektor odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktére nie spetniajg wymagan
jakosciowych okreslonych w projekcie i Specyfikacji.

1.6.2.Dokumentacja projektowa.

1.Niniejsze materiaty kontraktowe sg opracowane w oparciu o Dokumentacje projektowg — do opisu
przedmiotu zamowienia.

2.Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego jeden egzemplarz Dokumentacji Projektowej do opisu
przedmiotu zamowienia.

3.Wszelkie zmiany w Dokumentacji Projektowej mogg by¢ wprowadzane tylko przez Projektanta.

1.6.3.Zgodnos¢ robét z Dokumentacjg Projektowa i ST .
Dokumentacja Projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego
Wykonawcy stanowig czes¢ kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choc¢by jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej Dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje nastepujgca
kolejnos¢ ich waznosci:

1) Dokumentacja Projektowa. — do opisu przedmiotu zamdwienia.

2) Specyfikacje Techniczne,
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek
. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej -d.o.p.z. i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i
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elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ bliskg zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg —d.o.p.z.lub
Specyfikacjami i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg
niezwiocznie zastgpione innymi a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.7. Teren budowy i dokumenty budowy.

1.7.1. Przekazanie terenu budowy.

1. Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy Teren Budowy — poszczegllne pomieszczenia zgodnie z
warunkami realizacyjnymi i harmonogramem prac.

2. W okresie od przekazania Terenu Budowy do potwierdzenia przez Zamawiajgcego kohcowego
odbioru robot. Wykonawca odpowiada za odpowiednie utrzymanie placu budowy. Uszkodzenia lub
zniszczenia Wykonawca naprawi lub odtworzy na wtasny koszt .

1.7.2.Zabezpieczenie terenu budowy.

1. Dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego oraz oséb zatrudnionych na Terenie Budowy
Wykonawca ma obowigzek wykonac lub dostarczy¢ takze zapewni¢ obstuge wszystkich urzgdzen
zabezpieczajgcych.

1.7.3.Dziennik budowy.

1. Dziennik budowy jest dokumentem prawnym, obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do zakonczenia kontraktu .

2. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
spoczywa na kierowniku budowy .

3. Do Dziennika Budowy wpisuje sie :

date dostarczenia Dokumentaciji Projektowe;j,

uzgodnienie przez Zamawiajgcego planu organizacji robét oraz harmonogramoéw,
date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

daty rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,
daty zarzadzenia wstrzymania robét z podaniem powodu,

daty czesciowych odbiorow,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

whnioski i zalecenia projektanta,

zgtoszenia zakonczenia robaot,

inne istotne informacje o przebiegu robdt,

informacje o wbudowanych materiatach.

4. Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy powinny by¢
przedtozone Inspektorowi do ustosunkowania sie .

5. Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska .

6. Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét .

1.7.4.Ksiega obmiaru.

1.0bmiary wykonanych prac przeprowadza sie w jednostkach kosztorysowych i wpisuje do ksiegi
obmiardw .

2. Podstawowe zasady obmiaru podano w punkcie 7. Specyfikacji

1.7.5.Pozostate dokumenty budowy.
1. Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz Dziennika Budowy i Ksiegi Obmiaréw nastepujgce
dokumenty :
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pozwolenie na realizacje budowy,
protokoty przekazania terenu Wykonawcy,
protokoty odbioru robét.

1.7.6.Przechowywanie dokumentéw budowy.
1. Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane przez Wykonawce na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym .

2. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy powinno spowodowac jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem

3. Zaginiecie Dziennika Budowy, zwigzane z celowym ukryciem dowoddéw mowigcych o przyczynach
zaistniatych wypadkow albo zagrozenia zycia lub mienia powinno spowodowac¢ natychmiastowe
powiadomienie wiasciwych organdw .

1.8. Powiagzania prawne i odpowiedzialno$é wobec prawa.

1.8.1.Przestrzeganie prawa.

1. Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy i zarzagdzenia wtadz lokalnych, inne przepisy,
instrukcja oraz wytyczne, ktére w jakikolwiek sposdb sg zwigzane z realizacjg rob6t lub mogg wptynaé
na sposob przeprowadzenia robét .

2. W czasie prowadzenia robot Wykonawca powinien przestrzegac i stosowaé wszystkie przepisy
wymienione w ust.1.

1.8.2.0chrona wlasnosci publicznej i prawne;j.

1. Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci
publicznej oraz prawne;j .

2. Jesli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej lub prawnej
to Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnosé

Stan uszkodzonej lub naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia .

1.8.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

1. Podczas realizacji Robo6t, Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel
nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych .

2. Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce oraz sprzet dla ochrony
zycia i zdrowia osob zatrudnionych na terenie budowy oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego .

2. MATERIALY.

2.1. Zrédta uzyskania materiatow.

1. Zrodta uzyskania materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed
rozpoczeciem robot .

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom .

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
bedg ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora .

Jedli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdbw do innych robdét, niz te dla ktérych
zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez Inspektora .

Kazdy rodzaj robét, w ktérych znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem .

2.3.Przechowywanie i skladowanie materiatéw.
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Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty zachowaty swojg jakos¢ i przydatnosé
do robét. Powinny by¢ dostepne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca sktadowania czasowego materiatbw bedg po zakonczeniu robét odprowadzone przez
wykonawce do ich pierwotnego stanu w sposdb zaakceptowany przez Inspektora .

2.4 Wariantowe stosowanie materiatéw .

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatdw w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze co
najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatéw .

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatéw nie moze byé pdzniej zmieniony bez zgody Inspektora.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét . Sprzet uzywany do robdt powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow zawartych w ST . W
przypadku braku ustalen sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora .

4. TRANSPORT MATERIALOW

1.Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane w sposéb zapewniajgcy zachowanie ich jakosci i
przydatnosci do robot .

2. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych ..

Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdowych do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT .

5.1.0g6Ine zasady wykonania robét.

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z kontraktem oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru . Wykonawca uzyje sprzet gwarantujgcy
wysokg jakosc¢ robot.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie wszystkich elementow robot
zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na
piSmie przez Inspektora Nadzoru .

3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wyznaczaniu robot
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny
koszt .

4. Inspektor Nadzoru bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakoscig
robét, oceng jakosci materiatdw i postepem robét a ponadto we wszystkich sprawach zwigzanych z
interpretacjg Dokumentacji i ST oraz dotyczgcych akceptaciji wypetniania warunkéw kontraktu przez
Wykonawce .

5. Inspektor Nadzoru bedzie podejmowat decyzje w sposob sprawiedliwy i bezstronny .

6. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robét
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych .

7. Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robdét i kontroli materiatow
dostarczanych na budowe lub na niej produkowanych. Inspektor Nadzoru powiadomi Wykonawce o
wykrytych wadach i odrzuci wszystkie te materialy i roboty, ktére nie spetniajg wymagan jakosciowych
okreslonych w Dokumentacji Projektowej i ST. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie
pOzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce pod grozbg
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca .

5.2. Wady roboét spowodowane przez poprzednich wykonawcéw.
Jesli Wykonawca wykonat roboty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST a zaistniata
wadliwos¢ tych robdét spowodowana zostata robotami wykonanymi poprzednio przez innych
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Wykonawcéw, to Inspektor Nadzoru zleci taki sposob postepowania z poprzednio wykonanymi
robotami, aby wyeliminowa¢ ich wady a Wykonawca wykona dodatkowe roboty, zlecone przez
Inspektora Nadzoru na koszt Zamawiajgcego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jako$¢é materiatow.
Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig
zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentac;ji
Projektowej i ST .

6.2 Badania.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru .

6.2.1 Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Do celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonania kontroli i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.
Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce
bedzie oceniat zgodnos¢ materiatéw i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikdw badan
dostarczonych przez Wykonawce

6.3 Atesty.

1. Przed wykonaniem badan jakosci materiatdw przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze
dopusci¢ do uzycia materialy posiadajgce atest stwierdzajgcy ich petng zgodno$¢ z warunkami
kontraktu .

2.W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez warunki kontraktu kazda partia
dostarczona do robét powinna posiadaé atest okreslajgcy w sposob jednoznaczny jej cechy.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1 Ogodlne zasady obmiaru robét.

Obmiar robét bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach ustalonych w
kosztorysie ofertowym i ST.

Obmiaru robé6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych robd6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru
bedg wpisane do ksiegi obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach podanych w slepym
kosztorysie lub w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czescig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2 Zasady okreslania ilosci roboét i materiatow.
Wszystkie elementy robot okreslone w metrach bedg mierzone réwnolegle do podstawy .Wszelkie
inne materiaty bedg mierzone w jednostkach okreslonych w Dokumentacji Projektowej i ST.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed konncowym odbiorem robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do
ksiegi obmiaru, ktdorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT.
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8.1 Rodzaje odbioréw robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy :

a/ odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b/ odbiorowi koncowemu,

8.2 Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

W przypadku stwierdzenia odchylen od przyjetych wymagan i innych wczesniejszych ustalen,
Inspektor Nadzoru ustala zakres robét poprawkowych lub podejmuje decyzje dotyczgce zmian i
korekt. W wyjatkowych przypadkach podejmuje decyzje dokonania potrgcen.

Przy ocenie odchylen i podejmowaniu decyzji o robotach poprawkowych lub dodatkowych Inspektor
Nadzoru uwzglednia tolerancje i zasady odbioru podane w ST dotyczacych danej czesci roboét.

8.3 Odbiér koncowy robét.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i warto$ci. Catkowite zakonczenie roboét oraz gotowos¢ do odbioru kornicowego powinna byé
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na
pisSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbiér kohcowy robot nastgpi w terminie ustalonym w warunkach kontraktu, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i kompletnosci oraz prawidiowosci
operatu kolaudacyjnego.

Odbioru kohcowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnoéci
wykonania robét z Dokumentacjg Projektowg i ST. W toku odbioru kohcowego robét komisja zapozna
sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajgcych i robot poprawkowych. We wszystkich
sprawach nie objetych ST bedg obowigzywaty przepisy ,Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlano- montazowych Tom I”.

8.4 Dokumenty do odbioru koricowego robot.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokédt odbioru
koncowego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty :
- dokumentacje projektowg powykonawczg ,
- uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robot zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu, udokumentowanie wykonania jego zalecen,
- atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedag
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1 Ustalenia ogdlne.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce
sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty w pkt.9 ST i w Dokumentacji Projektowe;.

Cena jednostkowa bedzie obejmowac :

robocizne bezposrednia,

wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi / sprowadzenie
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sprzetu na plac budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku

pracy,/

koszty posrednie, w sktad ktérych wchodzg : ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikow
nadzoru i laboratorium, koszty urzgdzenia i eksploatacji zaplecza budowy / w tym doprowadzenie
energii i wody, budowa drég dojazdowych itp./, koszty dotyczgce oznakowania robét, wydatki
dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy
dotyczgce wykonanych robdt, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu przedsiebiorstwa Wykonawcy,
koszty opracowania powykonawczej dokumentac;ji,
zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw moggcych
wystgpi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zgdania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét objetych tg pozycjg
kosztorysowg za wyjatkiem wypadkéw omoéwionych w warunkach kontraktu.

Do stawek jednostkowych nie nalezy dolicza¢ podatku VAT.

SST 01 WYKONANIE | MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej / ST/ sg wymagania ogdélne dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem podkonstrukcji pod kolektory stoneczne dla krytej ptywalni mewa w
Gliwicach

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegotowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem

» podkonstrukcji pod kolektory stoneczne

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegélnych elementéw stalowych profili — zgodnie z
rysunkami wykonawczymi konstrukcji oraz odpowiednimi wykazami stali.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i
Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami

Inzyniera Projektu. Przed przystgpieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobowigzany jest do opracowania

wiasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inzyniera Projektu n/w dokumentac;i :

o Rysunki warsztatowe wraz z podziatem na elementy wysytkowe do transportu i montazu. Wymiary
liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscig do 1 mm. Rysunki nalezy sporzadzi¢
zgodnie z PN ISO 5261 i PN ISO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawce
akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wytgcznie zgodnoéci
przyjetych rozwigzan z zatozeniami projektu technicznego).

o Projekt technologii spawania zawierajgcy metode spawania, sprzet i materiaty, kolejnos¢ wykonania
spoin, przy ktérej wystepuja najmniejsze odksztatcenia i naprezenia spawalnicze, pozycje tgczonych
elementéw przy spawaniu, sposob prostowania elementéw po spawaniu, przygotowanie brzegdw
elementéw i rowkdw do spawania, rodzaje obrébki spoin, metody kontroli i badan
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Projekt organizacji budowy uwzgledniajgcy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do
zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt
transportu technologii, montazu oraz projekty rusztowan, i innych tymczasowych konstrukcji
pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowac catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowane;j
konstrukgiji.

. Projekt technologii zabezpieczer antykorozyjnych przewidzianych niniejszg Dokumentacjg Projektowg

obejmujacy :

- metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051 PN 70/H 04652 PN 70/H 04653

- warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytwoérni, jak i po

zmontowaniu konstrukcji uwzgledniajgc zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego
stykdw montazowych w trakcie montazu

- technologie wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytworni oraz na placu budowy

z uwzglednieniem réznic w zabezpieczeniu poszczegdinych elementdéw i konstrukcji naprawy
uszkodzen powtok w czasie montazu t zabezpieczenia stykéw i montazowych

- szczegoty techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegolnych elementow

konstrukcji szczegdlnie przy dylatacjach i innych elementach wymagajgcych wiekszej
starannosci wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli

. zestawienie materiatow i sprzetu do wykonania pokrycia z podziatem na czesé¢ dotyczaca

wykonania konstrukcji i cze$¢ dotyczgcg montazu.

Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 ,Rysunki warsztatowe opracowuje wykonawca, jesli w kontrakcie
nie uzgodniono inaczej. Rysunki sporzadza sie zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe
opracowane przez wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do produkc;ji.”

Projektanci powinni uzyska¢ do wglagdu w szczegdlnosci:

Termin przekazania dokumentacji warsztatowe;.

Termin rozpoczecia i zakornczenia montazu.

Terminy odbioru poszczegdlnych elementéw konstrukcji.

Plan jakosci, w tym gtdéwnie procedury i instrukcje procesdw specjalnych w szczegdlnosci
spawalniczych i sprezania potgczeh srubowych, wykaz badan kontrolnych, wykaz punktow
kontrolnych zwigzanych z kontrolg zewnetrzng i odbiorem robot.

Projekt montazu.

Dokumentacje technologiczng robo6t spawalniczych i zabezpieczen antykorozyjnych.
Dokumentacje kontroli jakosci.

Dodatkowo do korcowego odbioru nalezy przygotowac:

Deklaracje zgodnosci wg PN-EN 45014.

1.6. Kwalifikacje wykonawcy
Konstrukcje zaliczy¢ mozna do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zat. A do PN-B-06200. Wykonawca
konstrukcji stalowej musi byé zakwalifikowany do zaktadu | lub Il grupy wg PN-87/M-69009.
Wytwdrnia elementéw stalowych winna mie¢ uprawnienia do wykonywania potgczen spawanych
klasy 1. Wytwomia powinna przedstawi¢ odpowiednie Swiadectwo kwalifikacyjne wydane przez
Spawalniczg Komisje Kwalifikacyjna.
Wymagania te dotyczg rowniez firmy przeprowadzajgcej montaz konstrukciji.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogodlne
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN-
H-01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jakosc¢. Wszystkie elementy
muszg by¢ trwale oznaczone. Wyroby nieoznaczone nie powinny byé stosowane na elementy
konstrukcji nosnej.

Do wszystkich wyrobow nalezy dotgczyé dokumenty potwierdzajgce ich jakos¢ zgodnie z
odpowiednimi normami a w szczegolnosci :
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Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

Sruby sprezajgce wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.

2.2. Wytwarzanie

Przy wytwarzaniu elementéw stalowych nalezy zachowaé wszystkie wymagania przynalezne
konstrukgciji klasy 2.

2.3. Identyfikacja

Kazda czes¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢
jednoznacznie okre$lone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda cze$¢ skladowa powinna by¢
oznaczona trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposéb niepowodujgcy jej uszkodzenia. Nalezy
uzyskac akceptacje projektanta, co do rozmieszczenia znakow identyfikacyjnych. System identyfikac;ji
powinien umozliwia¢ odniesienie protokotdw odbioréw czgstkowych (materiatow, wyrobodw,
przygotowania powierzchnia do scalenia, scalen, montazu) do konkretnych elementow
konstrukcyjnych.

2.4. Tolerancja

Przekroje ksztattownikéw spawanych - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.
Elementy i czesci skladowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

Srodniki i zebra - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.

Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7
Styki i stopy stupdw - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

2.5. Spawanie

Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizacje, kwalifikacje,
uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.

Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i zlozone zgodnie z wilasciwymi normami a w
szczegoblnosci PN-M.-69011+17.

Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.

Dla spoin czotowych blach weztowych stykéw paséw dopuszczalna klasa wadliwosci ztgcza R2.
Pozostate ztgcza klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772.

Wymagane dtugosci badanych obcinkéw spoin zalezg od klasy ztgcza i nalezy je okresli¢ zgodnie z
wymogami podanymi w normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czotowych stykéw srubowych,
sprezanych klasa ztgcza B, wadliwos¢ 2 - z tabl. 3 minimum 50% dilugosci ztgcza badaé metodami
nieniszczgcymi ).

Spoiny bada¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M-69011.

Najszybciej dokonuje sie badania spoin aparaturg ultradzwiekowg. Badanie taki nie daje jednak
mozliwoéci rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metodg
ultradzwiekowa, a w miejscach gdzie wystepujg wady wykryte tg metodg wykonuje sie zdjecia
rentgenowskie. Na podstawie radiogramow okresla sie zgodnie z normg PN-87/M-69772 wady ztgczy
spawanych. W zaleznosci od wielkosci tych wad ich nasilenia i jakosci ustala sie klase wadliwosci
ztagcza.

W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezgco kontrolowaé prace
spawalnicze i prowadzi¢ ich dziennik. Roboty spawalnicze mogg by¢ prowadzone jedynie przy
temperaturze wyzszej niz -5°C, a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyzej +5°C. Nie
wolno prowadzi¢ prac spawalniczych podczas deszczu i padajgcego sniegu. W przypadku spawania
recznego spawacz musi przedstawi¢ swiadectwo przeprowadzonej préby. Préba taka powinna
odbywa¢ sie co maksimum dwa lata. Ponadto préby takiej dokonuje sie zawsze w przypadku
zaistnienia przerwy w wykonywaniu robot spawalniczych wigkszej niz 6 miesiecy, jak rowniez gdy
stwierdzi sie uchybienia w jakosci wykonywanych spoin (dlatego musi by¢é prowadzona w dzienniku
spawow identyfikacja spoiny z jej wykonawca).

2.6. Potaczenia srubowe



BUD SERWIS REMONT TARASU Str. 12

Potgczenia srubowe sprezane - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz zatgcznika C. Potgczenia
sprezane prowadzi¢ metodg kontrolowanego momentu. Site sprezajgcg i momenty dokrecenia
przyjac¢ zgodnie z tablicg 11 PN-B-06200.

2.7. Materialy

- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajgce wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.
- powitoki malarskie wg Projektu Wykonawczego

- Typy materiatow — jak na Rysunkach Wykonawczych.

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetniaé wymagania Polskich
Norm. Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN EN 45014
i PN H 01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny byé dobierane odpowiednio
do wymagan projektowych, jesli w projekcie nie podano inacze;.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac¢ i konserwowac zgodnie z wymaganiami norm i
warunkami gwarancji jakosci i w sposdb umozliwiajgcy tatwg i jednoznaczng identyfikacje
kazdej dostawy. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji
nosnej. Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcéw materiatow
nie oznacza akceptacji materiatéw. Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej
jakosci wszystkich partii materiatow.

2.7.1 Stal konstrukcyjna

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalezy uzywac stat zgodnie z PN 901B 03200. Inne gatunki
stali (np pochodzace z importu) mogg by¢é zastosowane przez Wytwdrce za zgodg Inzyniera
Projektu, jesli posiadajg Aprobate Techniczng ITB.

Elementy konstrukcyjno powinna spetnia¢ ponadto wymagania spetnia¢ wymagania okreslone w
normach przedmiotowych

«dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,

«dla walcowki. pretéw i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

«dla katownikdéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,

«dla katownikéw nierdbwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

«dla ceownikéw PN-86/H 93403.

«dla dwuteownikow wg PN-801H-93407.

2.7.2 Laczniki i materialy spawalnicze

Zamowienia na fgczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji u
zaakceptowanych przez Inzyniera Projektu Wytwércow tych materiatdw. Na Wytworecy
konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcdéw i przechowywania atestow
potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego
wyrobu lub materiatu. Atesty muszg byé przedstawione wraz z dostawg kazdej partii fgcznikéw i
materiatdw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow Wytworca tgcznikéw
lub materiatdw spawalniczych przeprowadza na witasny koszt. Materiaty pochodzgce z zapaséw
Wytworey konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera Projektu na
koszt wlasny Wytwoérey konstrukcji. Spetnione muszg by¢ wymagania norm przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki PN-M-82101 (PN-85/M-

82101) Sruby ze tbem szesciokgtnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbom sze$ciokgtnym z gwintem na catej dtugosci
PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podkfadki - Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-781M-82005) Podkfadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-831M-82039) Podktadki okragte do potgczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Nakretki szesciokgtne

PN-M-82171 (PN-831M-82171) Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczen sprezanych

.~ A~ N~ A~
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PN-M-09355 (PN-731M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania.Ogolne wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-881M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M 89434 (PN- 741M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych
przeznaczonych do pracy w podwyzszonych temperaturach

Wytworca powinien przestrzega¢ okresow waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancii
dostawcy.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajgcy segregacje na poszczegdlne
asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podiogg w suchych,
przewietrzanych | ogrzewanych pomieszczeniach. tgczniki i materialty spawalnicze przeznaczone
do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. Sprzet

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2) i Wykonawca w programie montazu (pkt
5.1.3.) obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego
sprzetu. Inzynier Projektu jest uprawniony do sprawdzenia czy urzgdzenia dzwigowe posiadajg
wazne swiadectwa wydane przez Urzgd Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inzyniera Projektu jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu
sprawdzenia jego przydatnoéci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera Projektu.

4. Transport

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac
sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych
chemicznie i zanieczyszczeh mogacych utrzymywac wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej
powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich
podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonej przed opadami.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN 731H 01102.
Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy
dzieleniu wyrobdw nalezy przenies¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczenh.

Konstrukcja powinna by¢ wysytana w kolejno$ci uzgodnionej z wykonawcg montazu. Konstrukcja
przed wysytkg powinna by¢ zabezpieczona przed korozja.

Przy transporcie nalezy dostosowaé sie do ograniczen wymiarowych narzuconych glownie
zdolnosciami zatadunkowymi srodkow transportowych.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementow wysytkowych powinny by¢ nastepujgce

najwieksza dtugos¢ 11,0 m

najwieksza szerokos¢ 2,5 m

najwieksza wysokos¢ 2,5 m

masa 20.0 t.
Dopuszczalne odchylenia dtugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukow moze
by¢ do 18,0 m wysoko$¢ elementu na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,10 m. Wszystkie
elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na s$rodki transportu w ten sposéb, aby mogty byc¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen deformaciji lub uszkodzen.
Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana. Ze
wzgledu na tatwos¢ ich uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg by¢ elementy stykow
montazowych. Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy, takie
jak blachy nakfadkowe czy blachy stanowigce potgczenia, muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i
umieszczone W miejscu zamocowania przy pomocy Srub montazowych. Elementy
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drobnowymiarowe, takie jak sruby podkfadki nakretki czy drobne blachy, powinny by¢ przewozone
w zamknietych pojemnikach. Sposdéb mocowania elementdéw musi wykluczyé mozliwos$é
przemieszczenia przewrocenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu. Przewozone elementy
powinny by¢ zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni
ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z
wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych ciezaréw pojazddéw nalezy uzyska¢ zgode DODP i Zarzgdow
Drogowych w miastach prezydenckich przez ktérych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwgj
przewozgcy czesci nad wymiarowe konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochdd pilotujagcy,

4.2 Transport wewnetrzny, zatadunek i wyladunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢
sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczehstwa obstuga tych urzgdzen
powinna by¢é pouczona o ich dziataniu, o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu sie w ich
poblizu, na co nalezy uzyskaé¢ pisemne potwierdzenie pracownikéw. Predkosé poziomego
przemieszczania fadunkoéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny
by¢ nalezycie utozone i przymocowane do s$rodka transportowego, aby nie dopuscie do ich
zsuniecia sie lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopusci¢ do
odksztatcen i uszkodzen. Za pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m nad
przedmiotami znajdujgcymi sie na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementéw przy
ukosnym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstgpié¢ pod
warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajgcych wytrzymato$é i statecznos¢ zurawia. W celu
zachowania bezpieczenstwa podnoszgc konstrukcje nalezy kierowac linami zaczepionymi do niej i
obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

4.3 Odbiér konstrukcji po roztadunku

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i
odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny
przekracza¢ odchytek podanych w pkt. 4.7 PN B 06200. Jezeli Zamawiajgcy zawart oddzielnie

umowy na :
. wytworzenie konstrukcji
. montaz konstrukcji na miejscu budowy

z roznymi podmiotami gospodarczymi wowczas Wykonawca montazu musi dokonac¢ odbioru
konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbidr powinien by¢
dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu i powinien by¢ przez Inzyniera Projektu
zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢é wszystkie elementy konstrukcji przez
siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore bedg uzyte na miejscu budowy, np.:
komplet Srub. Z dostawy wylgczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarancji.

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzeh Inzynier Projektu uzna za konieczne, to Wytwoérca
przedstawia Inzynierowi Projektu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania
odchytek. Inzynier Projektu moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci
przedstawiciela Inzyniera Projektu. Koszt prac ponosi Wytwdérca konstrukcji, a do ich wykonania
powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu
prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu. Jesli
po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego
czesc) zostaje zdyskwalifikowany.

5. Wykonywanie robot

5.1 Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob(] zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
06200 i postanowieniami umowy.

5.2 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
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Rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Projektu programu
montazu. Program sporzgdzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawierac
protokot odbioru konstrukcji od Wytworey oraz:

e harmonogram terminowy realizacji

¢ informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

e informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji

e projekt montazu

e sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w
innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa

e informacje o podwykonawcach

¢ informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania

o projekt technologii spawania (jesli wystepuje)

e sSposoOb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

¢ informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob ktére mogg znalezé sie w obszarze
prac montazowych

e inne informacje zgdane przez Inzyniera Projektu

5.3 Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentaciji
Projektowej lub zachodzi koniecznos¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskac¢ akceptacje
Inzyniera Projektu.

5.4 Kontrola wykonywanych roboét

Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych
badawczych i odbiorcéw czesciowych na czas, ktérych nalezy przerwaé roboty. W zaleznosci
od wyniku badan Inzynier Projektu podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét.

5.5 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.5.1 Montaz konstrukcji

o Podpory konstrukcji i zakotwienia srubowe — zgodnie z pkt. 7.4.1 + 3 PN-b06200.
e Tolerancje usytuowania podpér — tabl. 15 normy j.w.

e Tolerancje montazu — tabl. 16 normy j.w.

5.5.2 Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i
udostepnienie go Wytwércy, by mégt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé
ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu. Konstrukcje na placu budowy nalezy
uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegdlnych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie z gruntem lub woda, i dlatego
nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych Iub betonowych (np. na podktadach
kolejowych).

Sposoéb ukfadania konstrukcji powinien zapewnic:

jej statecznosé i nieodksztatcalnosé

dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

dobrg widocznos$¢ oznakowania elementow sktadowych

zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wdd opadowych sniegu zanieczyszczen DTP.

5.5.3 Przemieszczenie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w
sposOb gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigow
muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm brak przeszkdéd na drodze transportu
przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).
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Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego muszg byc¢
ocenione przez Inzyniera Projektu i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym
na koszt Wykonawcy robaot.

5.5.4 Wykonanie potagczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologu
spawania zawierajgcego plan spawania Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy
zapewnieniu warunkow przewidywanych w projekcie technologii spawania a szczegodlnie przy
odpowiedniej temperaturze wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatrow.

5.5.5 Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy.

Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg byé przewidziane w Dokumentacji
Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wtgczajgc w to spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera Projektu wpisem do
Dziennika Budowy. Spawanie nieprzewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytow
montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera Projektu. Inzynier
Projektu moze zazgda¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytow
montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN B-06200. Roboty
spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5"C. Kazda spoina
konstrukcyjna musi by¢é oznakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego markg. Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu ocenie jakosci i odbiorowi. Koncowe badania spoin
powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania
spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych prowadzi
przedstawiciel Inzyniera Projektu osobiscie. Koszty badan radiograficznych i ultradzwiekowych
ponosi Wykonawca a wykonywaé je mogg jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera
Projektu. Badania potwierdzajgce jakos¢ robdt spawalniczych prowadzié nalezy wediug norm
podanych w pkt.10 niniejszej Specyfikacji Technicznej. Wytwdrca zobowigzany jest gromadzic¢
petng dokumentacje badahn w postaci radiogramow i protokotdw i przekazaé¢ jg Inzynierowi
Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukciji.

Potaczenia na sruby

O ile nie jest okre$lone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otwordw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykonaé podczas ostatecznego montazu
konstrukcji. Rozwiercone Ilub wiercone otwory (cylindryczne Ilub stozkowe) powinny byé
prostopadte do elementu Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci prowadzone
mechanicznie. Zte rozmieszczenie otwordéw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze
by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzgdzen obrotowych Wiercenie przez szablon jest dozwolone
po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wiasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszg byé
starannie doci$niete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé
naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inzyniera Projektu. Szczelnosé
potgczenia za pomocy Srub i trzpieni montazowych powinna byé taka aby szczelinomierz grubosci
0,2 mm nie mégt wejs¢ miedzy powierzchnie tgczone gtebiej niz na 20mm. Dtugos$¢ Sruby powinna
by¢ taka aby gwint Sruby pracujgcy na docisk i Scinanie (w potgczeniach zwyktych i pasowanych)
nie wchodzit gtebiej w otwodr tgczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb sruby powinny
bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni tgczonych elementow.

5.5.6 Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytworni gdzie
wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajacej przed korozjg z wytgczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Wykonawca zapewni natozenie ostatniej powtoki malarskiej po
wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania. Poprawki i warstwe konncowg nalezy wykonywac na
elementach odczyszczonych osuszonych w dzien bez opaddéw i przy temperaturze konstrukcji
powyzej 10"C. Dopuszcza sie wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych pod
warunkiem zapewnienia odpowiedniej temperatury malowania i schniecia farby pod zadaszeniem.
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W kazdym przypadku Wykonawca uzyska wczesniejszg zgode Menedzera Projektu na wykonanie
ostatecznej powtoki malarskie;.

6. Kontrola jakosci

6.1 Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot
niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera Projektu

6.2 Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzgdza Inzynier Projektu po zapoznaniu sie z
programem wytwarzania konstrukcji. Harmonogramy stanowig integralng czes¢ akceptaci
programow. Sposob i zakres odbiorow czesciowych opisane sg w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji.

6.3 Zakres kontroli jakosci robét

Zakres kontroli jako$ci robét obejmuje na etapie wstepnym

o Weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli jakosci w wytworni kwalifikacji wytworni i jej
personelu

e Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow

e Badanie wzrokowe potgczen spawanych

e Kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich

e Jakos¢ tacznikow

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwiekowe
spoin.

Po zakohczeniu montazu i malowania:

Sprawdzenie ogdélinej geometrii ustroju

Sprawdzenie potgczen montazowych w szczegodlnosci potgczen sprezanych
Sprawdzenie wykonczenia zakotwien

Koncowy pomiar powtok malarskich

7. Obmiar robét

7.1 Wymagania ogdélne dotyczace obmiaru robét.

llosci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot, w ktérym w kazdej pozycji
uwzgledniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe.

llosci przewidywanego materiatu dla konstrukcji dachowej zestawiono w Przedmiarze Robot

7.2 Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowa jest 1 t wbudowane;j stali profilowej

8. Odbior robot

8.1 Odbiér dostawy stali

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali

Zaswiadczenie to powinno zawierac:

o Znak wytworcy

. Gatunek stali

. Numer wyrobu lub partii,

. Znak obrobki cieplnej

8.2 Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowej

Odbiér konstrukcji powinien by¢é dokonany przez Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika
Robét. Odbior powinien polegac¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi
konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie zgodnosci wykonanej
konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje :



BUD SERWIS REMONT TARASU Str. 18

e Zgodnos¢ uzytych profili
e Prawidtowe wykonanie potgczen spawanych i skrecanych

9. Podstawa ptatnosci
9.1 Podstawa platnosci ]
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

9.2 Cena jednostki obmiarowe;.

Cena jednostkowa obejmuje zakup dostarczenie materiatu oczyszczenie przycinanie potgczenia
spawane skrecane oraz montaz konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg
Specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robét z odpadoéw konstrukcji stanowigcych witasnosé
Wykonawcy i usuniecie ich poza teren budowy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw
roboczych niezbednych do wykonania i montazu konstrukcji stalowych wraz z ich rozbiérkg .

Cena obejmuje réwniez wykonanie dokumentacji wymienionych w punkcie 1.5. niniejszej
specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-I1SO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji
stosowanymi w wymaganiach.

PN-1SO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-1SO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze tbem szeséciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbem sze$ciokgtnym z gwintem na catej dtugosci

PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki -Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potaczeh sprezanych

PN-M-82144 (PN-86/M-82144)Nakretki szesciokgtne

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogdélne
wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych
i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych - Przygotowanie
brzegéw do spawania.

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Proba twardosci ztgczy spawanych i zgrzewanych.

PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramoéw.

PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm -
Jakos¢ powierzchni ciecia.

PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwosci ztgczy spawanych  Oznaczanie klasy
wadliwo$ci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
wynikéw badan ultradzwiekowych.

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo - Zaktady stosujgce procesy spawalnicze - Podziat PN-M-
69011 (PN- 78/M-69011) Spawalnictwo - Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych -

PN EN 25817 PN-ISO 5817  Ztgcza stalowe spawane tukowo - Wytyczne do okreslania poziomow jakosci
wedtug niezgodnosci spawalniczych
PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w ztgczach spawanych metali wraz
z objasnieniami.

~— N N N N —
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SST 02 ROBOTY DACHOWE | DEKARSKIE CPV 45260000-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem robét dachowych i dekarskich dla
zadania pn: Modernizacja systemu przygotowania cieptej wody uzytkowej w oparciu o instalacje
kolektorow stonecznych dla krytej ptywalni Mewa w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robot dachowych i dekarskich. W zakres robét wchodzi:

»  wykonanie pokry¢ dachowych z papy

»  wykonanie obrobek blacharskich

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST,
WTWO i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

2. Materiaty

2.1. Papa termozgrzewalna

Papa modyfikowana SBS klasy B ROOF (t1)
Papa podktadowa (typ I) grubosci min. 4,0 mm, zgrzewalna modyfikowana elastomerem SBS, na
osnowie z widkniny poliestrowej o gramaturze min. 200 g/m?
Maksymalna sita rozciggajgca na pasku szer. 5 cm (wzdtuz/poprzek) 600/400 N

- Papa nawierzchniowa (typ Il) wierzchniego krycia grubo$¢ min. 5,2mm + 5%, modyfikowana SBS,
na osnowie z widkniny poliestrowej o gramaturze min. 200 g/m2. Od wierzchniej strony papa
pokryta jest gruboziarnistg posypka. Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa
sztucznego.
Maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm (wzdtuz/ poprzek) min 850 / 650 N
Wydtuzenie przy max sile rozciggajgcej (wzdtuz/ poprzek), min 40/40%
Gietkos¢ w obnizonych temperaturach: — 25°C

2.2. Blacha stalowa ocynkowana powlekana - obrébki blacharskie gr. 0,5 - 0,6mm

2.3. Blacha tytanowo - cynkowa
- arkusze pokrycia do tgczenia na rgbek stojgcy gr. 0,7mm

Materiaty pokrywcze mogg by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastepujgce warunki:

- sg wtasciwie opakowane i oznakowane,

- spetniajg wymagane wiasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

- majg deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.

- Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg g producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
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- Na opakowaniach materiatdbw stosowanych do wykonywania robét dekarskich powinien sie
znajdowac termin przydatnosci do stosowania.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet
uzywany przez wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru

4. Transport

Blacha ocynkowana powinna by¢ transportowana i skladowana w stanie suchym i przy zapewnieniu
statego dostepu powietrza. W przypadku skfadowania zwojow lub prefabrykowanych paséw na placu
budowy nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokrg folig, zapewni¢
réwniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru.

Unika¢ nalezy:

przykrywania zwojéw lub prefabrykatéw w sposob uniemozliwiajgcy doptyw powietrza
przekroczenia punktu rosy

skladowania na wilgotnym podtozu

transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

zbyt ciasnego ukfadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

YVVVYY

5. Wykonanie robét

5.1. Remont pokrycia

Zerwanie pierwszej warstwy papy a nastepnie reperacja nastepnych warstw papowych polegajgcych
na naprawie uszkodzenh (odspojen, pecherzy, fatd, zgrubien, peknie¢ itp.). Odspojenia i pecherze
nalezy nacig¢ ,na krzyz”, wywingc¢ i osuszy¢, a nastepnie zgrzac lub podklei¢ lepikiem asfaltowym.
Fatdy i zgrubienia nalezy scig¢ i wyréwnac¢. W przypadku rozlegtych uszkodzenh pap, nalezy je wycig¢
az do podioza, po czym wklei¢ taty z nowych pap. W ten sposéb przygotowang powierzchnie
zgruntowac preparatem gruntujgcym. W wypadku stwierdzenia wilgoci pod starym pokryciem,, nalezy
zastosowac system wentylacyjny skfadajgcy sie z kominkdéw wentylacyjnych (1 sztuka na 40- 60 m?
dachu)

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetniaé¢ nastepujace wymagania ogélne:

»  pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,
zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

»  rowno$¢ powierzchni powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig dachu a tatg
kontrolng o dtugosci 3m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy
niz 10 mm w kierunku rownolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

»  rownos$¢ ptaszczyzny potaci powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej .

»  podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia.
Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto
20mm. Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym
lub kitem asfaltowym,

»  w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne

5.2. Pokrycie z papy termozgrzewalnej

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustéw dachowych, wielko$¢ spadkéw dachu oraz ilosci przerw dylatacyjnych i na tej
podstawie precyzyjnie rozplanowaé roztozenie poszczegolnych paséw papy na powierzchni dachu.
Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy szczegodlnie
przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne
wykorzystanie materiatow. Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych modyfikowanych SBS
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mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: 0°C. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych
mozna obnizy¢ pod warunkiem, Ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok.
+20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich
w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy
silnym wietrze. Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego
oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania obrébek detali dachowych (ogniomuréw,
kominow, Swietlikdw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej. Przy matych pochyleniach
dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami rownolegtymi do okapu, przy wiekszych spadkach pasami
prostopadtymi do okapu (z uwagi na powodowang duzg masg mozliwo$¢ osuwania sie uktadanych
pasow podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu
elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu
nachylenie potaci dachowej nie powinno by¢ mniejsze niz 1%, ale zaleca sie, aby tam gdzie jest to
mozliwe przewidzie¢ wieksze spadki. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktérym
bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym
koniecznym przypieciu zwing¢ jg z dwoch koncdéw srodka. Miejsca zaktaddw na utozonym wczesdniej
pasie papy (z ktorym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzaé palnikiem i przeciggngc¢
szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokoéci zaktadu (12 — 15 cm)

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy
az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym
rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynnos¢, cofajgc sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakoci
zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5- 1,0 cm na cafej dlugosci zgrzewu. W
przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zakfad,
uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolkg. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby
pojawit sie wyptyw masy o zgdanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki
moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyplywu masy
asfaltowej Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zakfady:

-podtuzny 8 cm

-poprzeczny 12-15 cm

zaktady powinny byé wykonywane zgodnie z kierunkiem splywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywa¢ ze szczegding
starannoscig. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania
zgrzewow. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic.
Wyptywy masy asfaltowej mozna posypacC posypkg w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki
dachu. W poszczegodlnych warstwach arkusze papy powinny byé przesuniete wzgledem siebie tak
aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien papy na
zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikow uktadanych paséw papy lezagcych na spodzie zaktadu
pod katem 45 °

5.3.1 Obrébki kominéw

Wokét komindw za pomocg kleju bitumicznego mocujemy izokliny. Pas tynku (szer. 20 cm) nad
izoklinem gruntujemy preparatem gruntujgcym bitumicznym. Na izoklin wklejamy pas

papy podktadowej szer. ok. 50 cm (typ 1) z wywinieciem na komin i pota¢ po 15 cm. podobne
wywiniecie na komin ale o szer. 20 cm musi by¢ wykonane z papy nawierzchniowe;j (typ II).

Pape nawierzchniowg zakanczamy na pow. komina listwg dociskowg dodatkowo uszczelniong klejem
bitumicznym.

5.3.2. Obrébki ogniomuréw

Po usunieciu starej obrébki naprawiamy i gruntujemy pozioma i

pionowg cze$¢ ogniomuru. W narozniku ogniomuru montujemy izokliny. Na krawedzi ogniomuru (od
strony zewnetrznej) montujemy kapinos o szer. 25 cm. Na ogniomur od kapinosa do izoklinu z
wywinieciem 15 cm na pota¢ wygrzewamy pape podktadowsg (typ 1) a nastepnie nawierzchniowg

5.3.2. Obrébki blacharskie powinny byé przed wgrzaniem papy zagruntowane roztworem
bitumicznym
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5.4. Wykonanie robét blacharskich

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty
pokrycia dachu. Obrdébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do
wielkosci pochylenia. W pokryciach blaszanych obrébki blacharskie powinny byé¢ tgczone miedzy
sobg na rgbki stojgce podwdjne lub zgodnie z wymogami montazu zalecanego przez producenta
gotowych elementéw obrobek. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o
koniecznosci wykonywania dylatacji.

Obrébki blacharskie przy murach ogniowych, wietrznikach, masztach itp. powinny by¢ wykonywane
zgodnie z PN-61/B-10245.

Blacha stalowa powlekana o grubosci 0,5-0,6mm wg normy PN-EN 10327:2006 (Tasmy i blachy ze
stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposoéb ciggty do obrobki plastycznej na zimno) oraz PN-
EN 10143:1997 (Stal - Tasmy i blachy powlekane ogniowo w sposéb ciggty powtokami metalicznymi -
Tolerancje wymiaréw i ksztattu - Warunki techniczne dostawy) . Magazynowanie - w zadaszonych
pomieszczeniach w pozycji lezgce;j.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1. Kontrola i badania materiatéw i wyrobéw

Badania wiasciwosci materiatow i wyrobow powinny byé przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
podanymi w normach, aprobatach technicznych oraz w niniejszych warunkach technicznych.
Potwierdzenie wiasciwosci materiatow i wyrobow powinno by¢ podane:

e w zaswiadczeniach z kontroli (certyfikatach zgodno$ci lub deklaracjach zgodnos$ci wyrobow z
dokumentami odniesienia oznaczonych znakiem budowlanym),

e w zapisach w dzienniku budowy,

e w innych dokumentach, na przyktad ekspertyzach technicznych.

Kazda dostawa materiatéw lub wyrobdéw powinna byé wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w
deklaracje lub certyfikat zgodnosci i oznakowana znakiem budowlanym B lub CE.

Przy odbiorze materiatébw i elementéw konstrukcji drewnianych na budowie nalezy sprawdzié¢
zgodnos$¢ typu, rodzaju, klasy, wymiaréw tych elementow z wymaganiami podanymi w projekcie lub w
specyfikacji techniczne.

Kontrola wyrobéw budowlanych stosowanych w budownictwie z drewna i/lub materiatéw
drewnopochodnych powinna byé zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja
2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. 2004, nr 130, poz.
1386).

6.2.Sprawdzenie wykonania obrébek blacharskich nalezy przeprowadzi¢ poprzez
bezposrednie ogledziny w tym ilosé¢ i jakos$¢ uzytych materiatow.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m?) wykonanych Robét.

8. Odbior robot

Podstawe do odbioru wykonania robét dekarskich stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentaciji
powykonawcze;j.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

» petng dokumentacje powykonawczg wraz z o$wiadczeniem stwierdzajgcym zgodnos¢ wykonania
robot dekarskich i blacharskich z projektem

» protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobow, stwierdzenie
inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robét dekarskich byty pozytywne.
Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych Warunkéw technicznych. Protokét odbioru
powinien zawierac:
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zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét dekarskich z projektem,

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST, pkt.10
Wymagania szczegotowe:

dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

wykonanie dokumentacji systemowe;j

wykonanie pokry¢é dachu, obrobek i uszczelnien zgodnie z wytycznymi producenta
zaakceptowanego systemu

wykonanie , zamontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych

wykonanie i montaz obrobek blacharskich

ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzgdkowanie i oczyszczenie terenu budowy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

Zgodnie z OST , pkt 11.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

ITB-744/W/04 Certyfikat zgodnosci dla ptyt warstwowych

AT-15-4418/2003 Aprobata techniczna

HK/B/0991/01/98 Atest higieniczny
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