DANE TECHNICZNE

SYSTEM FORTE

Wymiary

Typ Wysokosé Profil Wysokosé Waga przesta

maty elementu [mm] stupka [mm] stupka [mm] [ka]
F83 (F80) 830 (800) 60x40x2 1400 13.2
F103 (F100) 1030 (1000) 60x40x2 1600 16.1
F123 (F120) 1230 (1200) 60x40x2 2200 19.1
F143 (F140) 1430 (1400) 60x40x2 2200 221
F163 (F160) 1630 (1600) 60x40x2 2200 25.0
F183 (F180) 1830 (1800) 60x40x2 2200 28.0
F203 (F180) 2030 (2000) 60x40x2 2200 30.0
F223 (F220) 2230 (2200) 60x40x2 2200 33.9
F243 (F240) 2430 (2400) 60x40x2 3000 36.9

W nawiasach - dla wykonania o gtadkim zakonczeniu géry mat.

Materiaty, Zabezpieczenie antykorozyjne, Kolory

SLUPKI:

Stupki wykonane sg z profili zamknietych o wymiarach 60x40x2 mm. Ocynkowane
ewentualnie powlekane poliestrowa powtokg proszkowa. Stupki wykonywane sg w wariantach
do montazu w fundamencie lub ze stopg do przytwierdzenia za pomoca kotkéw rozporowych lub
nagwintowanych szpilek (uprzednio wklejonych do pfaskiego podtoza). Stupki zamkniete sg
plastikowymi lub metalowymidaszkami.

MATY SPAWANE:

Panele wypetniajace wykonane sg jako maty spawane z pretéw pionowych o Srednicy 6 mm
i poziomych zimnogietych ceownikédw o wymiarach 20x9x2 mm. Prety pionowe przewleczone
przez otwory w ceownikach sg spawane na kazdym przecieciu. Powstate tak oczko moze
mie¢ wymiary podane narys. 1. Szerokos¢é matwynosi 2470 mm.

ELEMENTYLACZACE:

Maty taczy sie na stupkach, zawieszajgc je na uchwytach przytwierdzonych do nich slepymi
aluminiowymi nitonakretkami. Cato$¢ dociska ozdobna listwa przykrecona srubami ze stali
nierdzewnej. Na stupku mozna uzyskac¢ £15° odchylenia od linii prostej. Jedna lub dwie Sruby
na stupku sa typu zabezpieczajacego przed odkrecaniem. Opcjonalnie - fgczenie mat za pomocg
strzemion obejmujgcych stupki.

NAROZNIKI| ZAKONCZENIA:
Naroznik wykonuje sie za pomocg ztgczek naroznych. Mozna uzyska¢ dowolny kat naroznika. Dla
naroznika o kacie 90° stosuje sie stupek narozny specjalnej konstrukciji.

POWLOKI:
Na wszystkie czesci ocynkowane, po przygotowaniu powierzchni, nakfada sie lakier proszkowy
odpowiedniego koloru, a nastepnie wygrzewa w temperaturze 180°C.

KOLORY STANDARDOWE:

Powtoka ocynkowana wedtug DIN EN ISO 1461
RAL 6005 zielen

RAL 8017 braz

RAL 5005 niebieski

RAL 7030 szary

Warianty wykonania

WYKONANIE:

- stupki osadzone w fundamentach,

- stupki mocowane do podtoza,

- wersja SKOS dla terenéw nieréwnych,
- stopniowanie,

- gtadkie zakonczenia gory mat.

WYKONANIE SPECJALNE:

- prefabrykowany cokét betonowy,

- stupki odchylone - mata zagieta,

- stupki odchylone - mata prosta (dodatkowo 1, 2
lub 3 rzedy drutu kolczastego),

- stupki odchylone dwustronnie Y i mata prosta
(1, 2 lub 3 rzedy drutu kolczastego na kazdej
stronie, dodatkowo jeden zwdj drutu
kolczastego w Srodku Y).
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