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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT B UDOWLANYCH
OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Okreslenie przedmiotu zamdwienia.
1.1. Nazwa przedsiewziecia: Wykonanie modernizacji elewacji kaplicy cmentarnej przy ul. Kozielskiej
w Gliwicach.
1.2. Lokalizacja przedsiewziecia: Gliwice, ul. Kozielska 120.
1.3. Uczestnicy procesu inwestycyjnego:
1.3.1. Zamawiajgcy: MZUK Gliwice.
1.3.2. Wykonawca: zostanie wytoniony w postepowaniu przetargowym.
1.4. Finansowanie inwestycji: budzet Miasta Gliwice.
1.5. Zakres inwestycji: Inwestycja swoim zakresem obejmowaé bedzie:
- modernizacje Scian elewacji;
- modernizacje stolarki;
- modernizacje balustrad.
1.5.1. Zakres rob6t budowlanych:
» zabezpieczenie foliami balustrad, drzwi i okien oraz ciggéw komunikacyjnych w podcieniach i
wokét kaplicy;
* Montaz i demontaz rusztowania ,warszawskiego” wg potrzeb;
» drapanie starych powtok malarskich;
* mycie i gruntowanie scian;
* malowanie farbg elewacyjnag na kolor F-1060 wg systemu KABE (wykona¢ probke
malowania);
e usuwanie starych powtok z drzwi i ram okiennych;
* malowanie drzwi i ram okiennych na kolor F-3073 wg systemu KABE;
» czyszczenie balustrad metalowych;

* przetarcie papierem $ciernym i odtluszczenie powierzchni;

* malowanie farbg antykorozyjng na kolor szary grafit.

2. Przedmiot specyfikacji technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace realizacji robét

wymienionych w pkt 1.5, okreslone szczeg6towo w przedmiarach.

3. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji

zamoOwienia publicznego okreslonego w pkt 1.

4. Zakres rob6t obj etych specyfikacj g techniczn a.

Roboty objete niniejszg specyfikacja techniczng zostaty okreslone szczegoétowo w przedmiarze robot.



Specyfikacja techniczna jest zgodna z przepisami ustawy ,Prawo Zaméwien Publicznych”

i uwzglednia normy panstwowe, instrukcje oraz przepisy stosujgce sie do rob6t i wyposazenia.

5. Prowadzenie robdét.

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, jako$¢ dostarczonych urzadzen
i wyposazenia oraz ich zgodno$c¢ z przedmiarami rob6t i STWIOR.

5.2. Przekazanie placu budowy / terenu prowadzenia robot.

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy plac budowy / teren prowadzenia robo6t niezwilocznie po
podpisaniu umowy. Przekazanie nastgpi w obecnosci kierownika obiektu. Od momentu przekazania,
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za utrzymywanie na nim porzadku, wlasciwe oznakowanie i
zapewnienie bezpieczenstwa.

5.3. Zabezpieczenie terenu budowy / terenu prowadzenia robot.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego (mozliwos¢ dojazdu i dojscia do
posesji) w okresie trwania realizacji umowy az do zakonczenia i odbioru kohcowego robot.
Wykonawca zobowigzany jest do utrzymywania porzadku na terenie prowadzenia robét, a takze
zabezpieczenia przed zabrudzeniem, uszkodzeniem i zanieczyszczeniem przylegtego terenu, ciggéw
komunikacyjnych, szczegdlnie w miejscach dojazdu samochodéw obstugujgcych budowe.

5.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania robét Wykonawca bedzie:

- podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie prowadzenia rob6t i jego bezposrednim
sgsiedztwie;

- utylizowat wszystkie materialy (w tym niebezpieczne) pochodzace z rozbiérek; przekazujgc
Zamawiajgcemu najpdzniej w dniu koncowego odbioru robét stosowne dokumenty.

W zwigzku z wymaganiami Ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz zapisami ,Programu Ochrony
Powietrza dla stref wojewoddztwa Slgskiego, w ktdrych stwierdzone zostaly ponadnormatywne poziomy
substancji w powietrzu”, Zamawiajgcy informuje, ze w trakcie prowadzenia prac budowlanych bedzie
wymagat zastosowania technologii nieucigzliwych dla srodowiska i wykonania rob6t, ktére ograniczaja
do minimum pylenie stosowanych materiatéw budowlanych.
Szczegdblnie dla Zamawiajgcego jest wazne, by w trakcie prowadzenia prac budowlanych byty
zachowane zasady:
1. Zraszania wodg terenu prowadzenia rob6t w okresach suszy;
2. Stosowania zabezpieczeh pylastych materiatdw sypkich przed rozwiewaniem (przykrycie
plandekami, zraszanie);
3. Transportu materiatdw sypkich samochodami wyposazonymi w plandeki ograniczajgce pylenie
przewozonych materiatow;

4. Stosowanie gotowych mieszanek budowlanych przygotowywanych w wytwérniach.



Ponadto, Zamawiajgcy bedzie prowadzit monitoring pojazdéw opuszczajgcych plac budowy pod
kagtem ograniczenia zanieczyszczenia drdg.
W przypadku stwierdzenia uchybien, ktére zagrazajg s$rodowisku naturalnemu i sg niezgodne
Z przepisami polskiego prawa i powyzszymi zapisami, Zamawiajgcy wstrzyma prowadzenie robét.
Przypomina sie réwniez, ze:

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu i maszyn, ktére sg zgodne z normami ochrony

Srodowiska i przepisami dotyczacymi ich uzytkowania,
- organizacja placu budowy i prowadzenie prac budowlanych nie moga zagraza¢ Srodowisku
naturalnemu.

5.5. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej, gcznie z utrzymaniem
wymaganego sprawnego sprzetu przeciwpozarowego. Materialy fatwopalne beda skladowane
w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem osoéb trzecich.
5.6. Ochrona wiasno$ci publicznej i prywatne;j.
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen nie polegajgcych wymianie, a pozostajgcych
na przekazanej czesci obiektu oraz ponosi petng odpowiedzialno$¢ za organizacje placu budowy,
utrzymanie przekazanego terenu, tgcznie z zabezpieczeniem okien, drzwi, etc. przed zapyleniem
i uszkodzeniem.
5.7. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
5.8. Ochrona i utrzymanie robét.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone zrealizowanych robét i za wszelkie materiaty,
wyposazenie oraz urzgdzenia uzywane do robdt, od daty rozpoczecia realizacji, do daty odbioru
koncowego robét. Wykonawca bedzie utrzymywaé teren rob6t do czasu odbioru koncowego.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby czes¢ obiektu bedaca rejonem wykonywania
robot byta w zadawalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru koncowego.
5.9. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami, i bedzie w petni

odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

6. Materiaty.
6.1. Stosowanie materiatow.
Wykonawca do wykonania zadania powinien stosowa¢ materiaty ktore posiadaja:
- certyfikat na znak bezpieczehstwa wskazujgcy, ze zapewniono zgodno$é z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych

przepisow i dokumentéw technicznych;



- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng, dla ktérych nie ustalono
Polskiej Normy;

- atesty i Swiadectwa badan pozwalajgce na stwierdzenie wlasciwego zastosowania.
Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania materiatdbw nowych, o parametrach okreslonych przez
Zamawiajgcego w niniejszej specyfikacji i przedmiarze robét.
6.2. Przechowywanie sktadowania i materiatow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu, gdy beda potrzebne na
budowie, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zniszczeniem, zachowaly swojg jako$¢
i wtasciwosé niezbedne do zastosowania do robét oraz byty dostepne do kontroli Inwestora.
6.3. Wariantowe stosowanie materiatow.
Wszelkie materialy wskazane w przedmiarach rob6t mozna zastgpi¢ réwnowaznymi przyjmujgc nie
gorsze parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, $wiadectwami

dopuszczenia i atestami, w zaleznosci od wymagan wynikajacych z odpowiednich przepisow.

7. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakosé wykonania robét. Sprzet, bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub
wynajety do wykonania rob6t, ma by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy.

Ma by¢ on takze zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi uzytkowania.

8. Wykonanie robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa, niniejszg STWIOR, ogdlnie
rozumiang sztukg budowlang, harmonogramem robot (jezeli jest wymagany do realizacji umowy)
i poleceniami Inspektora. Jest odpowiedzialny réwniez za jakos¢é stosowanych materiatow,
wykonywanych robét oraz stan urzgdzen. Nastepstwa btedéw w robotach spowodowane przez
Wykonawce, zostang przez niego naprawione na wiasny koszt. Nie stosowanie sie do polecen

inspektora nadzoru skutkowa¢ bedzie wstrzymaniem robat.

9. Kontrola jako $ci robat.

9.1. Zasady kontroli jakosci.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatdw. Zapewni on odpowiedni
system kontroli, personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia i przyrzady niezbedne do
pobierania probek badan i pomiarow materiatdw oraz robét. Inspektor nadzoru moze zazada¢ od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw i robot
z czestotliwoscig zapewniajgca, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami i normami.

9.2. Badania i pomiary.

Wszystkie wymagane badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w STWIOR, nalezy

stosowa¢ wytyczne krajowe, lub inne procedury zaakceptowane przez inspektora nadzoru. Przed



przystagpieniem do badan i pomiaréw Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu
i terminie badania. Wyniki pomiaréw i badan Wykonawca przedstawi na pismie w formie protokotu do
akceptacji Inspektora.
10. Odbiory.
10.1. Odbiér roboét zanikowych.
Odbiér rob6t zanikowych polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robo6t, ktére w dalszym etapie
realizacji ulegng zakryciu. Musi by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu rob6t. Wykonawca jest zobowigzany zawiadomié
inspektora nadzoru o planowanym odbiorze rob6t zanikowych z wyprzedzeniem co najmniej jednego
dnia. Odbioru dokonuje inspektor nadzoru w obecnosci Wykonawcy.
10.2. Odbiér czesciowy.
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonania robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym.
10.3. Odbiér koncowy.
Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie wykonania rob6t w odniesieniu do ich jakosci, ilosci
i wartosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos$¢ do odbioru koncowego stwierdza Wykonawca
przez pisemne powiadomienie Zamawiajgcego. Odbiér koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym
w dokumentach umowy. Odbioru koncowego robét dokona komisja ztozona z przedstawiciela
Wykonawcy, Zamawiajgcego i Kierownika obiektu. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan, pomiaréw, oceny wizualnej
oraz zgodnosci wykonania rob6t z przedmiarami. W trakcie odbioru koncowego komisja zapozna sie
z protokotami robét zanikowych i ulegajgcych zakryciu oraz rob6t uzupetniajgcych i poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych i uzupetniajgcych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje,
ze jakos¢ wykonanych rob6t w poszczegoélnych rodzajach robét nieznacznie odbiega od wymaganej
w ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwo, komisja dokona potrgcenia czesci wynagrodzenia umownego, poréwnujgc jakosc
wykonania do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
10.4. Dokumenty niezbedne do dokonania odbioru koncowego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohncowego robét jest protokét koncowego odbioru
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajgcego. Do odbioru koncowego Wykonawca
jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty i atesty zgodnosci zabudowanych materiatow;
- o$wiadczenie kierownika rob6t o zastosowaniu (zabudowaniu) materiatbw zgodnych
z przedtozonymi dokumentami;
- dokumenty potwierdzajgce przekazanie materiatow (w tym niebezpiecznych) z rozbiorki do
utylizacji;
- potwierdzenie przelania $rodkéw pochodzacych ze sprzedazy ziomu (z rozbidrek) na rachunek
uzytkownika, o ile zaistnieje taka sytuacja;

- protokoty z prob szczelnosci instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej (jezeli sg wykonywane);



- protokoty z pomiardw instalacji elektrycznej (jezeli sg wykonywane).
W przypadku, gdy wg komisji, dokumenty odbiorowe nie bedg kompletne, komisja w porozumieniu
z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét.
11. Przepisy zwi gzane
11.1. Obowigzujgce w Polsce normy.
11.2. Obowigzujgce w Polsce przepisy prawne, w tym szczegdlnie:

- ustawa z dnia 07.07.1994 r. Prawo Budowlane z p6zniejszymi zmianami;

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw technicznych

jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegOtowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego;

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie systemOw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnos$ci oraz

sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE;

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru powlok malarskich zwigzanych z modernizacjg elewacji kaplicy cmentarnej Cmentarza

Centralnego przy ul. Kozielskiej w Gliwicach.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych.

45442100-8 Roboty malarskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

- podioze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub
wygtadzona, na ktérej ma by¢é wykonana powtoka malarska.

- powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtoze, decydujgca o wlasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.

- farba — ptynna lub pélptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu-barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

- farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
Srodkdw pomocniczych.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robét malarskich z farb malarskich fabrycznie przygotowanych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce rob6t podano w OST

~Wymagania ogoélne”.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne
Ogblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaganiach
ogolnych”.
Zakres prac malarskich zamyka sie w obszarze:
* malowanie farbg elewacyjng;
e malowanie drzwi i ram okiennych;

* malowanie balustrad farbg antykorozyjna.



2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
Odpowiednimi materiatami sg farby o przeznaczeniu do wskazanych rob6t, posiadajgce odpowiednie

atesty.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymaganiach ogolnych”.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Do wykonywania robot nalezy stosowac elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany.

4. Transport

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogoélnych” ogoinej specyfikaciji
technicznej.

4.2. Transport materiatow

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniami.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wplywem

warunkow atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogoélne

Ogdblne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” ogdinej
specyfikacji technicznej.

5.2. Warunki przystagpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich pokrywczych nalezy wszelkie prace
przygotowawcze. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone ze ztuszczonej starej farby oraz tlustych
plam i kurzu. Wystajace elementy metalowe, ktérych nie mozna usuna¢ powinny byé zabezpieczone
antykorozyjnie. Ubytki w powierzchni nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg Ilub specjalnymi
mieszankami (posiadajgcymi aprobaty techniczne) z odpowiednim wyprzedzeniem i zatrze¢ tak aby jej
réwnos¢ odpowiadata catej otaczajgcej powierzchni.

Tynki zwykile powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie uszkodzenia
tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg cementows i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona zanieczyszczen a wystajgce metalowe
elementy zabezpieczone antykorozyjnie.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podiozy z wymaganiami jw. nalezy okresli¢ zakres prac,
rodzaje materiatbw oraz sposoby usunigcia tych niezgodnosci. Nastepnie przeprowadzi¢ ponowng

kontrole poditozy a wyniki odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy



5.3. Przygotowanie podfoza

Roboty malarskie nie powinny byé prowadzone :

- podczas opaddéw atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku

- w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat
spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta
wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich swiezo pomalowane, nie
wyschniete powierzchnie nalezy ostonié.

Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podiozy mineralnych (tynki, beton, mur, piyty
wiéknisto - mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest wieksza niz podano w tablicy nr 1,

a w przypadku podtozy drewnianych nie wieksza niz 12%.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych pod malowanie

Lp. Rodzaj farby Najwieksza wilgotno$¢ podioza w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci

suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciekiej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych

Powierzchnia tynkéw pod malowanie powinna zosta¢ wyr6wnana | wygladzona poprzez
szpachlowanie.

5.4. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnagtrz budynku mozna rozpoczagé, kiedy podioze spelniajg wymagania
podane w pkt 5.2., a warunki w pkt 5.3.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposo6b przygotowania farby do malowania,

- spos6b naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),

- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na m?,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie BHP.

Elementy budynku, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu

nalezy zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabrudzeniem farbami.

6. Kontrola jako s$ci robét

6.1. Wymagania ogélne



Ogdblne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” ogdlnej
specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie

wczes$niej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powioki czesciowo lub

catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg wykonania powtok malarskich jest metr kwadratowy [mz].

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robat.

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 7.

8.2. Odbior podtozy

Zastosowane do przygotowania podifoza materialy powinny odpowiadaé¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg

cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢



przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego
roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang Iub bawelniang szmatkg kontrastowego koloru. Sprawdzenie
odpornosci powtoki na zarysowanie. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na
prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podioza.

Sprawdzenie odporno$ci powloki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatno Sci

Podstawe ptatnosci — protokoty odbioru koncowego - opisano w OST ,Wymaganiach ogélnych”.

Cena obejmuje:

- wykonanie ww. czynnosci;

- zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa BHP, ppoz., sanitarnych i ochrony
srodowiska;

- uporzadkowania placu budowy.

10. Przepisy zwi gzane
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami

emulsyjnymi.



SST: WYKONANIE | MONTA Z KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru elementow

konstrukcji stalowych zwigzanych z budowa stalowych schodéw zewnetrznych tymczasowych przy

kaplicy znajdujgcej sie na terenie cmentarza Centralnego w Gliwicach.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.

Szczegobtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:

* schoddw stalowych ewakuacyjnych;

* systemowych schod6w z krat pomostowych;

* podestéw z krat pomostowych.

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegélnych elementéw stalowych profili — zgodnie

z rysunkami wykonawczymi konstrukcji oraz odpowiednimi wykazami stali.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami
i Specyfikacjg WARUNKI OGOLNE.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami

Inzyniera Projektu. Przed przystgpieniem do realizacji rob6ét Wykonawca zobowigzany jest do

opracowania wtasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inzyniera Projektu n/w

dokumentaciji:

Rysunki warsztatowe wraz z podzialem na elementy wysylkowe do transportu i montazu. Wymiary
liniowe w tych rysunkach winny byé ustalone z doktadnoscig do 1 mm. Rysunki nalezy sporzadzic¢
zgodnie z PN ISO 5261 i PN ISO 52611Ak. Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawce
akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji (akceptacja dotyczy wylacznie zgodnosci
przyjetych rozwigzan z zatozeniami projektu technicznego).

Projekt technologii spawania zawierajgcy metode spawania, sprzet i materiaty, kolejnos¢ wykonania
spoin, przy ktérej wystepujg najmniejsze odksztalcenia i naprezenia spawalnicze, pozycje tgczonych
elementéw przy spawaniu, sposob prostowania elementdw po spawaniu, przygotowanie brzegéw
elementow i rowkow do spawania, rodzaje obrébki spoin, metody kontroli i badan.

Projekt organizacji budowy uwzgledniajgcy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany
do zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy
projekt transportu technologii, montazu oraz projekty rusztowan, i innych tymczasowych konstrukciji
pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowaé¢ catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej

konstrukcji.



e Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza dokumentacjg
projektowa obejmujacy:

- metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051 PN 70/H 04652 PN 70/H 04653;

- warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytworni, jak i po zmontowaniu
konstrukcji uwzgledniajgc zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykow montazowych
w trakcie montazu;

- technologie wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytworni oraz na placu budowy
z uwzglednieniem réznic w zabezpieczeniu poszczegoélnych elementdéw i konstrukcji naprawy
uszkodzen powtok w czasie montazu zabezpieczenia stykéw i montazowych;

- szczeg6ly techniczne rozwigzan zabezpieczeh antykorozyjnych poszczeg6linych elementow
konstrukcji szczegdlnie przy dylatacjach i innych elementach wymagajacych wiekszej starannosci
wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli zestawienie materialtdw i sprzetu do
wykonania pokrycia z podzialem na czes¢ dotyczacg wykonania konstrukcji i cze$¢ dotyczaca
montazu.

Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 ,Rysunki warsztatowe opracowuje wykonawca, jesli w kontrakcie nie

uzgodniono inaczej. Rysunki sporzgdza sie zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane

przez wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji.”

Projektanci powinni uzyskaé¢ do wglgdu w szczegolnosci:

- Termin przekazania dokumentacji warsztatowe;.

- Termin rozpoczecia i zakohczenia montazu.

- Terminy odbioru poszczegoélnych elementow konstrukciji.

- Plan jakosci, w tym giéwnie procedury i instrukcje proceséw specjalnych w szczegdlnosci
spawalniczych i sprezania potgczen $rubowych, wykaz badan kontrolnych, wykaz punktow
kontrolnych zwigzanych z kontrola zewnetrzna i odbiorem robot.

- Projekt montazu.

- Dokumentacje technologiczna robét spawalniczych i zabezpieczen antykorozyjnych.

- Dokumentacje kontroli jakosci.

- Dodatkowo do koricowego odbioru nalezy przygotowac:

- Deklaracje zgodnosci wg PN-EN 45014,

1.6. Kwalifikacje wykonawcy

Konstrukcje zaliczy¢é mozna do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zat. A do PN-B-06200. Wykonawca

konstrukcji stalowej musi by¢ zakwalifikowany do zaktadu I lub 1l grupy wg PN-87/M-69009. Wytwdrnia

elementéw stalowych winna mie¢ uprawnienia do wykonywania pofgczen spawanych klasy 1.

Wytwdrnia powinna przedstawi¢ odpowiednie $wiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalniczg

Komisje Kwalifikacyjng. Wymagania te dotycza réwniez firmy przeprowadzajgcej montaz konstrukciji.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materialy i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PNH-

01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagana jakos¢. Wszystkie elementy muszg



by¢ trwale oznaczone. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji
nosnej. Do wszystkich wyrobéw nalezy dotgczyé dokumenty potwierdzajgce ich jakos¢ zgodnie
z odpowiednimi normami a w szczegdlnosci:

- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajgce wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.

2.2. Wytwarzanie

Przy wytwarzaniu elementéow stalowych nalezy zachowaé¢ wszystkie wymagania przynalezne
konstrukcji klasy 2.

2.3. Identyfikacja.

Kazda czes¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢
jednoznacznie okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda cze$¢ skiadowa powinna by¢
oznaczona trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposéb nie powodujgcy jej uszkodzenia. Nalezy
uzyskac akceptacje projektanta, co do rozmieszczenia znakéw identyfikacyjnych. System identyfikaciji
powinien umozliwia¢ odniesienie protokotéw odbiorow czgstkowych (materiatdw, wyrobow,
przygotowania powierzchnia do scalenia, scalen, montazu) do konkretnych elementow
konstrukcyjnych.

2.4. Tolerancja.

Przekroje ksztattownikéw spawanych - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.

Elementy i cze$ci sktadowe - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.

Srodniki i Zebra - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.

Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7

Styki i stopy stupéw - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

2.5. Spawanie.

Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizacje, kwalifikacje,
uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900. Czesci
sktadowe zlgcza powinny byé obrobione i zlozone zgodnie z wlasciwymi normami, a w szczegoélnosci
PN-M.-69011-17. Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200. Dla spoin czotowych blach
wezlowych stykéw paséw dopuszczalna klasa wadliwosci ztgcza R2. Pozostate zlgcza klasy minimum
R3 wg PN-87/M-69772. Wymagane dtugosci badanych obcinkdw spoin zalezg od klasy zlgcza i nalezy
je okresli¢ zgodnie z wymogami podanymi w normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czotowych stykéw
srubowych, sprezanych klasa ztgcza B, wadliwos¢ 2 - z tabl. 3 minimum 50% dtugosci zigcza badaé
metodami nieniszczgacymi).

Spoiny bada¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M-69011.

Najszybciej dokonuje sie badania spoin aparatura ultradZzwiekowa. Badanie takie nie daje jednak
mozliwosdci rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metoda
ultradzwiekowag, a w miejscach gdzie wystepujg wady wykryte ta metoda wykonuje sie zdjecia

rentgenowskie. Na podstawie radiograméw okresla sie zgodnie z norma PN-87/M-69772 wady ztgczy



spawanych. W zaleznosci od wielkosci tych wad ich nasilenia i jakosci ustala sie klase wadliwosci
zlgcza.

W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezaco kontrolowa¢ prace
spawalnicze i prowadzi¢ ich dziennik. Roboty spawalnicze moga by¢ prowadzone jedynie przy
temperaturze wyzszej niz -50°C, a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyzej +50°C. Nie
wolno prowadzi¢ prac spawalniczych podczas deszczu i padajgcego $niegu. W przypadku spawania
recznego spawacz musi przedstawi¢ Swiadectwo przeprowadzonej proby. Proba taka powinna
odbywa¢ sie co maksimum dwa lata. Ponadto proby takiej dokonuje sie zawsze w przypadku
zaistnienia przerwy w wykonywaniu rob6t spawalniczych wiekszej niz 6 miesiecy, jak réwniez gdy
stwierdzi sie uchybienia w jakosci wykonywanych spoin (dlatego musi by¢é prowadzona w dzienniku
spawow identyfikacja spoiny z jej wykonawca).

2.6. Potagczenia srubowe

Potaczenia srubowe sprezane - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz zatgcznika C. Potgczenia sprezane
prowadzi¢ metoda kontrolowanego momentu. Site sprezajgca i momenty dokrecenia przyjg¢ zgodnie
z tablica 11 PN-B-06200.

2.6. Materiaty.

- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107.

- systemowe stopnie - blacha nierdzewna ryflowana.

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2.

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18.

- Sruby sprezajgce wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub.

- Powtoki antykorozyjne (ocynk) wg Projektu Wykonawczego.

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm.
Wszystkie materialy i wyroby powinny mieé¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN EN 45014 i PN H
01107 Ilub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajagce wymagang jakos¢é. Materiaty i wyroby
dodatkowe w procesach technologicznych powinny byé dobierane odpowiednio do wymagan
projektowych, jesli w projekcie nie podano inaczej. Materialy i wyroby nalezy przechowywac
i konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci i w spos6b umozliwiajacy
tatwa i jednoznaczna identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane
na elementy konstrukcji nosnej. Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu
dostawcOw materiatbw nie oznacza akceptacji materiatdw. Wytworca jest zobowigzany do
dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii materiatow.

2.6.1. Stal konstrukcyjna.

Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalezy uzywaé stal zgodnie z PN 901B 03200. Inne gatunki stali
(np. pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytwdrce za zgoda Inzyniera Projektu, jesli
posiadajg Aprobate Techniczna ITB. Elementy konstrukcyjno powinna spetnia¢ ponadto wymagania
spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych

« dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,

« dla walcowki. pretow i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,



« dla kgtownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

« dla kgtownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

« dla ceownikdw PN-86/H 93403.

« dla dwuteownikéw wg PN-801H-93407.

2.6.2 Lgczniki i materiaty spawalnicze.

ZamoOwienia na fgczniki i materialy spawalnicze sklada Wytworca stalowej konstrukcji
u zaakceptowanych przez Inzyniera Projektu Wytwércow tych materialtdéw. Na Wytwoércy konstrukcji
cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajgcych spetnienie
wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu. Atesty
musza by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii tgcznikbw i materiatdbw spawalniczych.
Badania, ktore warunkujg wystawienie atestow

Wytwoérca tgcznikbéw lub materiatdw spawalniczych przeprowadza na wilasny koszt. Materiaty
pochodzace z zapaséw Wytworcy konstrukcji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez
Inzyniera Projektu na koszt wlasny Wytworcy konstrukcji. Spetnione musza by¢é wymagania norm
przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN- 85/M-82101) Sruby ze tbem sze$ciokgtnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze thom szesciokatnym z gwintem na catej diugosci

PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podktadki - Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-781M-82005) Podkfadki okrggte zgrubne

PN-M-82039 (PN-831M-82039) Podkfadki okrggte do potgczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-861M-82144) Nakretki szesciokgtne

PN-M-82171 (PN-831M-82171) Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczen sprezanych
PN-M-09355 (PN-731M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogblne wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-881M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M 89434 (PN- 741M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych

do pracy w podwyzszonych temperaturach

Wytwdrca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozja i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegoélne asortymenty. Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtoga w suchych, przewietrzanych | ogrzewanych
pomieszczeniach. taczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej

konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. Sprzet.



Wytwérca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2) i Wykonawca w programie montazu (pkt
5.1.3.) obowigzani sg do przedstawienia Inzynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego
sprzetu. Inzynier Projektu jest uprawniony do sprawdzenia czy urzgdzenia dzwigowe posiadajg wazne
Swiadectwa wydane przez Urzgd Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera Projektu jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywacé sie w obecnosci przedstawiciela

Inzyniera Projektu.

4. Transport.

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy).

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac¢ sie
tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie
i zanieczyszczen moggcych utrzymywaé wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢
utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonej przed opadami. Wyroby ze
stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN 731H 01102. Oznaczenia
i cechy musza by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow
nalezy przenies¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

Konstrukcja powinna by¢ wysytana w kolejnosci uzgodnionej z wykonawca montazu, a przed wysytkg
powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg. Przy transporcie nalezy dostosowaé sie do ograniczeh
wymiarowych narzuconych gtéwnie zdolnosciami zatadunkowymi srodkéw transportowych.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny byé nastepujace:

- najwieksza dtugosé 11,0 m

- najwieksza szerokosé 2,5 m

- najwieksza wysokosc 2,5 m

- masa 20,0 t.

Dopuszczalne odchylenia diugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukédw moze by¢
do 18,0 m wysokos¢ elementu na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,10 m. Wszystkie elementy
konstrukcji powinny by¢ fadowane na srodki transportu w ten sposéb, aby mogly by¢ transportowane i
roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwo$¢ ich
uszkodzenia szczegOlnie chronione muszg by¢ elementy stykbw montazowych. Ze wzgledu na
mozliwo$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywnié¢ elementy
wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy, takie jak blachy naktadkowe czy blachy
stanowigce potagczenia, musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu
zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe, takie jak sruby podkiadki
nakretki czy drobne blachy, powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Sposéb
mocowania elementéw musi wykluczy¢é mozliwo$¢ przemieszczenia przewrdcenia lub zsuniecia sig ich
w czasie transportu. Przewozone elementy powinny by¢ zaladowane w ten sposéb, aby nie

przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym



w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych ciezaréw pojazdow
nalezy uzyska¢ zgode DODP i Zarzgdéw Drogowych w miastach prezydenckich przez ktérych tereny
przechodzi trasa przejazdu. Konwodj przewozgcy czesci nad wymiarowe konstrukcji powinien by¢
oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochéd pilotujgcy.

4.2 Transport wewnetrzny, zatadunek i wytadunek.

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢
sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzgdzen
powinna by¢ pouczona o ich dziataniu, o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu sie w ich poblizu,
na co nalezy uzyskaé¢ pisemne potwierdzenie pracownikéw. Predkos¢ poziomego przemieszczania
tadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok. 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny byé nalezycie
utozone i przymocowane do srodka transportowego, aby nie dopuscié¢ do ich zsuniecia sie lub zmiany
potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopusci¢ do odksztalcen i uszkodzenh. Za
pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdujgcymi sie
na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementdw przy ukosnym ufozeniu liny zawiesia jest
niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstgpi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczeh
sprawdzajgcych wytrzymatosc i statecznos$¢ zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszac
konstrukcje nalezy kierowaé¢ linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego
miejsca.

4.3 Odbiér konstrukcji po roztadunku.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne
i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny
przekraczaé odchytek podanych w pkt. 4.7 PN B 06200. Jezeli Zamawiajgcy zawart umowe na:

» wytworzenie konstrukcji

» montaz konstrukcji na miejscu budowy

z réznymi podmiotami gospodarczymi woéwczas Wykonawca montazu musi dokonaé odbioru
konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢
dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu i powinien by¢ przez Inzyniera Projektu
zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji przez
siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore bedg uzyte na miejscu budowy, np.:
komplet $rub. Z dostawy wylgczone sa farby i materiaty spawalnicze, ktorych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarancji.

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier Projektu uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia
Inzynierowi Projektu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier
Projektu moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac¢ bez obecnosci przedstawiciela Inzyniera
Projektu. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko,
jak jest to mozliwe ze wzgleddw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje
odbioru w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchyfek)

wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego czes¢) zostaje zdyskwalifikowany.



5. Wykonywanie robdét.

5.1 Wymagania ogélne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200

i postanowieniami umowy.

5.2 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy.

Rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Projektu programu

montazu. Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawierac¢ protokot

odbioru konstrukcji od Wytworcy oraz:

- harmonogram terminowy realizacj;

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytwarcy;

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji;

- projekt montazu;

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych
punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa;

- informacje o podwykonawcach;

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania;

- projekt technologii spawania (jesli wystepuje);

- sposo6b zapewnienia badan ujetych w Specyfikacij;

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa os6b ktére moga znalez¢ sie w obszarze prac
montazowych;

- inne informacje zgdane przez Inzyniera Projektu.

5.3 Akceptowanie stosowanych technologii.

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji

Projektowej lub zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje

Inzyniera Projektu.

5.4 Kontrola wykonywanych robét.

Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych badawczych

i odbiorcow czesciowych na czas, ktorych nalezy przerwa¢ roboty. W zaleznosci od wyniku badan

Inzynier Projektu podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.

5.5 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.5.1 Montaz konstrukcji.

- Podpory konstrukcji i zakotwienia srubowe — zgodnie z pkt. 7.4.1 - 3 PN-b06200.

- Tolerancje usytuowania podp6r — tabl. 15 normy j.w.

- Tolerancje montazu — tabl. 16 normy j.w.

5.5.2 Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie

go Wytwdrcy, by mogt dokonac roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunaé ewentualne uszkodzenia

powstale podczas transportu. Konstrukcje na placu budowy nalezy uklada¢ zgodnie z projektem

technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczeg6lnych faz montazu. Konstrukcja nie moze



bezposrednio kontaktowac¢ sie z gruntem lub woda, i dlatego nalezy ja uktada¢ na podktadkach
drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych).

Spos6b uktadania konstrukcji powinien zapewnié:

- jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosc;

- dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych;

- dobra widocznos$¢ oznakowania elementow sktadowych;

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen, itp.

5.5.3 Przemieszczenie elementow konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigdw musza byc
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne
uniesienie na wysokos¢ 20 cm brak przeszkdéd na drodze transportu przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zaloga). Wszelkie uszkodzenia elementdw powstale w czasie transportu
wewnetrznego musza byé ocenione przez Inzyniera Projektu i w razie konieczno$ci element musi by¢
zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot.

5.5.4 Wykonanie potgczen tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologu
spawania zawierajgcego plan spawania Spawane styki montazowe moga by¢é wykonane przy
zapewnieniu warunkoéw przewidywanych w projekcie technologii spawania a szczego6lnie przy
odpowiedniej temperaturze wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatrow.

5.5.5 Wykonanie potgczen staltych na miejscu budowy.

Potgczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza byé przewidziane w Dokumentacii
Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wlgczajagc w to spoiny sczepne) musi byé to zaakceptowane przez Inzyniera Projektu wpisem do
Dziennika Budowy. Spawanie nieprzewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytow
montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera Projektu. Inzynier
Projektu moze zazgda¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw
montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN B-06200. Roboty spawalnicze
na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5"C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢
oznakowana przez wykonujgcego ja spawacza jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja
badaniu ocenie jakosci i odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie
wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajgce na ogledzinach
i makroskopowych badaniach nieniszczacych prowadzi przedstawiciel Inzyniera Projektu osobiscie.
Koszty badan radiograficznych i ultradzwiekowych ponosi Wykonawca a wykonywac je mogg jedynie
laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera Projektu. Badania potwierdzajgce jakos¢ robot
spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedlug norm podanych w pkt.10 niniejszej Specyfikacji Technicznej.
Wytwérca zobowigzany jest gromadzi¢ petna dokumentacje badan w postaci radiogramow

i protokotdow i przekaza¢ ja Inzynierowi Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.



Potagczenia na $ruby.

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwérni wykonywanie otworéw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukciji.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny byé prostopadie do elementu
Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie
otworéw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢é wykonywane tylko przy pomocy
urzgdzen obrotowych Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wiasciwym miejscu. Wszystkie czesci musza by¢ starannie docisniete w czasie
wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé naprawiane przez spawanie,
chyba ze jest to dozwolone przez Inzyniera Projektu. Szczelnoéé potgczenia za pomoca Srub i trzpieni
montazowych powinna by¢ taka aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie modgt wejsé miedzy
powierzchnie igczone glebiej niz na 20mm. Dlugosé sruby powinna by¢ taka aby gwint Sruby
pracujgcy na docisk i $cinanie (w potaczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit giebiej w otwor
taczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki
doktadnie przylega¢ do powierzchni tgczonych elementow.

5.5.6 Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytwérni gdzie
wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajacej przed korozja z wylgczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Wykonawca zapewni natozenie ostatniej powtoki malarskiej po wykonaniu
wszystkich poprawek gruntowania. Poprawki i warstwe koncowa nalezy wykonywac na elementach
odczyszczonych osuszonych w dzien bez opadéw i przy temperaturze konstrukcji powyzej 10"C.
Dopuszcza sie wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia
odpowiedniej temperatury malowania i schniecia farby pod zadaszeniem. W kazdym przypadku
Wykonawca uzyska wczesniejszg zgode Menedzera Projektu na wykonanie ostatecznej powloki

malarskiej.

6. Kontrola jako $ci.

6.1 Obowigzki Wykonawcy.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét niezaleznie

od dziatan kontrolnych Inzyniera Projektu.

6.2 Odbiory czesciowe.

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inzynier Projektu po zapoznaniu sie z programem

wytwarzania konstrukcji. Harmonogramy stanowig integralna czes¢ akceptacji

programéw. Sposob i zakres odbioréw czesciowych opisane sg w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji.

6.3 Zakres kontroli jakosci robét

Zakres kontroli jakosci rob6t obejmuje na etapie wstepnym:

- Weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli jakosci w wytworni kwalifikacji wytworni i jej
personelu;

- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow;

- Badanie wzrokowe potgczen spawanych;



- Kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich;

- Jakos¢ fgcznikow.

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin, Wykonawca wykona badania ultradzwiekowe.
Po zakonczeniu montazu i malowania:

- Sprawdzenie ogdinej geometrii ustroju;

- Sprawdzenie potaczen montazowych w szczegoélnosci potgczen sprezanych;

- Sprawdzenie wykonczenia zakotwien;

- KoAcowy pomiar powtok malarskich.

7. Obmiar robét

7.1 Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru robét.

llosci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot, w ktorym w kazdej pozyciji
uwzgledniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe. llosci przewidywanego materiatu dla
konstrukcji dachowej zestawiono w Przedmiarze Robot.

7.2 Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiarowsg jest 1 t wbudowanej stali profilowej.

8. Odbior robét.

8.1 Odbiér dostawy stali.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien byé
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.

Zaswiadczenie to powinno zawieraé:

- Znak wytworcy;

- Gatunek stali;

- Numer wyrobu lub partii;

- Znak obrébki cieplnej.

8.2 Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowe;.

Odbiér konstrukcji powinien byé dokonany przez Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Robot.
Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji
stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie zgodno$ci wykonanej konstrukciji
stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodnos¢ uzytych profili;

- Prawidtowe wykonanie potgczen spawanych i skrecanych.

9. Podstawa ptatno $ci.

9.1 Podstawa ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w projekcie umowy/umowie.

9.2 Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu, oczyszczenie, przycinanie, potgczenia

spawane skrecane oraz montaz konstrukcji zgodnie z Dokumentacja Projektowa i niniejszg



Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadéw konstrukcji stanowigcych witasnosé
Wykonawcy i usuniecie ich poza teren budowy. W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez koszty
ewentualnych rusztowan i pomostoéw roboczych niezbednych do wykonania i montazu konstrukcji
stalowych wraz z ich rozbiérkg. Cena obejmuje réwniez wykonanie dokumentacji wymienionych

w punkcie 1.5. niniejszej specyfikacji.

10. Przepisy zwi gzane.

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami odchytek tolerancji
stosowanymi w wymaganiach.

PN-1SO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-1SO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze them szesciokgtnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbem szesciokgtnym z gwintem na caftej diugosci
PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podkfadki -Wymagania i badania

PN-M-82005 (PN-78/M-82005) Podktadki okrggte zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podkfadki okragte do potgczen sprezanych

PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakretki szesciokgtne

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania -
Ogolne wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych -
Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Préba twardosci ztgczy spawanych i zgrzewanych.

PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci zigczy spawanych na
podstawie radiogramow.

PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100
mm - Jakos$¢ powierzchni ciecia.

PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwosci ztgczy spawanych Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na
podstawie wynikow badan ultradzwiekowych.

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo - Zaktady stosujgce procesy spawalnicze - Podziat
PNM- 69011 (PN- 78/M-69011) Spawalnictwo - Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych



PN EN 25817 PN-ISO 5817 Zigcza stalowe spawane tukowo - Wytyczne do okreslania poziomow
jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych
PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w ztgczach spawanych metali

wraz z objasnieniami.



