SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ZAMIERZENIE Budowa kolumbarium na terenie Cmentarza Komunalnego
BUDOWLANE

ADRES Cmentarz Komunalny w Gliwicach

INWESTYCJI 44-100 Gliwice, ul. $w. Jacka

KATEGORIA KATEGORIA OBIEKTU VI

OBIEKTU

NR DZIALEK DZ. NR: 2

obreb ewidencyjny : Ligota Zabrska
jednostka ewidencyjna :246601_1, Gliwice

INWESTOR Miejski Zarzad Ustug Komunalnych

44-109 Gliwice , ul. Strzelcow Bytomskich 25c¢
JEDOSTKA Pracownia Architektoniczno-Urbanistyczna A3
PROJEKTOWA Agnieszka Romanowska-Tarczynska

44-100 Gliwice, ul. Bednarska 4/4
Tel: 601 064 899 , email: 3Dgliwice@poczta.fm

www.a3pracowniaarchitektoniczna.pl



mailto:3Dgliwice@poczta.fm

Zawartos¢

I. WYMAGANIA OGOLNE (D-M-00.00.00) ......cviveviuirirerieeereieteeeteteseeeeseseseeseseseseesesesesseseseseeesesesenns 3
(LTS T I = PO P PP PR PPPPPP 3
1.1. Przedmiot Specyfikacji TEChNICZNE].........uuiiiii e 3
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji TEChNICZNE] ...........uueiiiiiiiiiicce e 3
1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjg TechniCzng .........ccoooeeiiieeeeeee 3
1.4. Okreslenia POASIAWOWE ........ccooiiiiiiiiii e e e e et e e e e e e e e eeaeta e e e eeeaeeennnes 3
2. MATERIALY ettt ettt e e ettt e e e a bt e a2 e e mt et e e e e nt e e e e e e nbe e e e e e nteeaeeanreeaas 4
2.1. Zrédta uzyskania MateriatOw ..............c.ceveueeveueeeeeeeeeteeeeteeee ettt ettt e s se s seenenas 4
[I. ROBOTY WYTYCZENIOWE. .....oeiiiiiiiiie ettt ettt e e e ettt e e e e ettt e e e e st e e e e antaeaeaananeaeeans 8
[ll. ROBOTY ZIEMNE — USUNIECIE WARSTWY GLEBY (HUMUSU) .....cooiiiiiiiiiiiiieeiiee e 10
IV. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA — WYKOPY ............... 11
V. PODBUDOWA Z KRUSZYWA t AMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE ............... 14
VI. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWED ......ooiiiiiiiiiieiiiie et 17
VII. OBRZEZA BETONOWIE .......coiiiiiiuieteetecteetee ettt ettt et e e e seeaeeteete s eneateeteeaessensareareenes 21
VIII. KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE ......oouviuieeeetececeeeeeeee et 23



I. WYMAGANIA OGOLNE (D-M-00.00.00)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z inwestycjg ,Budowa Kolumbarium na terenie Cmentarza Komunalnego przy ul. Sw.

Jacka w Gliwicach”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
nastepujacych robdt :

- wykonanie chodnikow oraz obrzezy,

- wykonanie konstrukcji Kolumbarium

1.3. Zakres robo6t objetych Specyfikacjg Techniczng

D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA — ROBOTY WYTYCZENIOWE

D-01.02.02 ROBOTY ZIEMNE — USUNIECIE WARSTWY GLEBY (HUMUSU)

D-04.01.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA-WYKOPY
D-04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA £t AMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
D-05.03.23A NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ

D-08.03.01 OBRZEZA BETONOWE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA - MALA ARCHITEKTURA

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacji Technicznej wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym

przypadku nastepujgco :

1.4.1. Chodnik — wyznaczony pas terenu przeznaczony do ruchu pieszych i odpowiednio
utwardzony.

1.4.2. Niweleta — wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju
w osi drogi.

1.4.3. Konstrukcja nawierzchni — uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.4. Koryto — element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.5. Nawierzchnia — warstwa lub zespét warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania

obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgce dogodne warunki dla ruchu.



Warstwa Scieralna — gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu
ruchui czynnikéw atmosferycznych.

Podbudowa — dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na
podtoze.

Podbudowa moze skfada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.
Podbudowa zasadnicza — gérna czesé podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji
nawierzchni. Moze ona sktadac sie z jednej lub dwdch warstw.

Warstwa odcinajgca — warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezgcej powyzej.

Warstwa odsgczajgca — warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do
nawierzchni.

1.4.6. Podtoze — grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania.

1.4.7. Podtoze ulepszone — gérna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod nawierzchniag,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania
nawierzchni.

1.4.8. Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Przedstawiciela Inwestora zeszyt,

Z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce Robét obmiaru
dokonywanych w formie wyliczen, szkicow i ewentualnych dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy
w Ksiedze Obmiaru podlegajg potwierdzeniu przez Przedstawiciela Inwestora.

1.4.9. Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowanymi przez Przedstawiciela
Inwestora.

1.4.10. Polecenie Przedstawiciela Inwestora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Przedstawiciela Inwestora, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji Robét lub

innych spraw zwigzanych z prowadzeniem Robdét.
2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do Robo6t
Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce proponowanego zrédta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Przedstawiciela Inwestora. Zatwierdzenie pewnych materiatéw
z danego zrodfa nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskuja
zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze

materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciggly spetniajg wymagania Specyfikacii



Technicznej w czasie postepu Robdét.

2.2. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Robdt,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Przedstawiciela Inwestora. Jezeli Przedstawiciel
Inwestora zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych Robét, niz te dla ktérych
zostaty zakupione, to koszt tych materiatdbw zostanie przewartosciowany przez Przedstawiciela
Inwestora. Kazdy rodzaj Robét, w ktorych znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaakceptowaniem.
2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne
do Robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci do
Robot i byly dostepne do kontroli przez Przedstawiciela Inwestora. Miejsca czasowego
sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Robot w miejscach uzgodnionych z
Przedstawicielem Inwestora lub poza Terenem Robdt w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwosci wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Przedstawiciela Inwestora o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo
w okresie dtuzszym, jezeli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Przedstawiciela
Inwestora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Przedstawiciela Inwestora.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych Robdét. Sprzet uzywany do Robét powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci wskazaniom zawartym w
Specyfikacji

Technicznej lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Przedstawiciela Inwestora;

w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Przedstawiciela Inwestora. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie
Robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej

i wskazaniach Przedstawiciela Inwestora w terminie przewidzianym Kontraktem. Sprzet bedacy
wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie

i petnej gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Przedstawicielowi Inwestora kopie
dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane

przepisami. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewidujg mozliwos¢



wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Przedstawiciela Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jago akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Przedstawiciela Inwestora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkéw Kontraktu, zostang przez Przedstawiciela Inwestora zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do Robdt.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptywajg
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robdét i wkasciwosci przewozonych materiatow. Liczba
Srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi

w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Przedstawiciela Inwestora,

w terminie przewidzianym w Kontrakcie. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé
wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na
osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom Kontraktu
na polecenie Przedstawiciela Inwestora bedg usuniete z Terenu Robdét. Wykonawca bedzie
usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu Robat.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Kontraktem, oraz za jakosc¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami Specyfikacji Technicznej oraz poleceniami Przedstawiciela Inwestora. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw Robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub
przekazanymi na pi$mie przez Przedstawiciela Inwestora. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu Roboét zostang, jesli wymagacé tego
bedzie Przedstawiciel Inwestora, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia Robdét lub wyznaczenia wysokosci przez Przedstawiciela Inwestora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnoéci za ich dokfadnosé. Decyzje Przedstawiciela Inwestora dotyczace
akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robdt bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacji Technicznej, a takze

w normach i wytycznych. Polecenia Przedstawiciela Inwestora bedg wykonywane nie pdzniej niz

W czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg zatrzymania

Robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady kontroli jakosci Robét.



Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngé
zatozong jakos¢ Robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakos¢ uzytych
materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw
oraz Robot. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz Roboét z
czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej. Minimalne wymagania co do
zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w Specyfikacji Technicznej, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Przedstawiciel Inwestora ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z Kontraktem. Wszystkie koszty
zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji Technicznej,
stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Przedstawiciela
Inwestora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Przedstawiciela Inwestora
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Przedstawiciela Inwestora.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Obmiar Robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacijg
Projektowa i Specyfikacjg Techniczng, w jednostkach ustalonych w Wycenionym Slepym
Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca a wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru.

7.2. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robdt, a takze

w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy Robé6t. Obmiar Robét
zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét podlegajgcych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia
beda wykonane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub
objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W
razie braku miejsca szkice moga by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Ksiegi

Obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw Robét.



W zaleznoéci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznej, Roboty podlegajg nastepujgcym
etapom odbioru, dokonywanym przez Przedstawiciela Inwestora przy udziale Wykonawcy :

- odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbiorowi koncowemu,

- odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbioér Robot zanikajgcych zakryciu.

Odbidr Robét zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie iloéci i jakosci
wykonanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu. Odbior Robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez zahamowania ogélnego postepu Robét. Odbioru Robét
dokonuje Przedstawiciel Inwestora.

8.3. Odbior czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Roboét. Odbioru czesciowego
Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym Robot.

8.4. Odbioér koncowy Robot.

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

8.5. Odbior ostateczny.

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych

przy odbiorze korcowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér ostateczny bedzie
dokonany

na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru koncowego.

[I. ROBOTY WYTYCZENIOWE.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z realizacjg robét wymienionych w czeéci WYMAGANIA OGOLNE pkt. 1.2.

1.2. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robot wytyczenia tj. odtworzenia
i wyznaczenia trasy i punktéw wysokosciowych dla powierzchniowych robot ziemnych i chodnikéw
realizowanych w ramach inwestyciji : ,Budowa Kolumbarium na terenie Cmentarza Komunalnego
przy ul. Sw. Jacka w Gliwicach”.

2. MATERIALY

Stupki betonowe, trzpienie i rury metalowe, paliki drewniane, farba chlorokauczukowa lub inne



materialy zaakceptowane przez Przedstawiciela Inwestora.

3. SPRZET

Roboty pomiarowe objete niniejszg specyfikacjg nalezy wykonaé specjalistycznym sprzetem
geodezyjnym gwarantujgcym dokfadnosci wymagane w pkt 5. Stabilizacje, zabezpieczenie

i oznaczenie punktéw wykonac recznie.

4. TRANSPORT

Dowolne srodki transportowe.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wyznaczenie sytuacyjno-wysokosciowe okresli¢ w punktach dajacych prawidtowe
odwzorowanie projektowanej powierzchni. Doktadno$¢ wytyczenia wysokosciowego przyjgc

w zakresie 0 + +5mm.

5.2. Repery robocze umieszczac poza obszarem projektowanych robét oraz zabezpieczy¢ w celu
ich odtworzenia.

5.3. Repery zabezpieczy¢ przed zniszczeniem, a ich wysoko$¢ podaé z doktadnoscig do 1 mm.
5.4. Prace geodezyjne wykonac¢ zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK, wymienionymi
w pkt. 10.

5.5. Inne, wynikajgce z osiadania, dane wysokos$ciowe osnowy geodezyjnej niz te na ktérych oparto
projekt techniczny, spowodujg koniecznos¢ zaktualizowania projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola polega na sprawdzeniu wykonania robét geodezyjnych zgodnie z wymogami

i doktadnosciami wymienionymi w pkt 5.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiaru odtworzenia trasy i wyznaczenia punktéw wysokosciowych jest metr [km]
wyznaczonej sytuacyjnie i wysokosciowo trasy.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty objete Specyfikacjg Techniczng odbiera Przedstawiciel Inwestora ha podstawie
wykonanych szkicow, dziennikdw pomiarowych i protokotéw wg zasad okreslonych w czesci
~Vymagania ogdine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za metr kwadratowy [m2] odtworzenia trasy i wyznaczenia punktow wysokosciowych po
dokonaniu odbioru robét wg pkt. 8. Cena obejmuje wykonanie wytyczenia, sprawdzenia,
zastabilizowania i zabezpieczenia punktow dla wszystkich czynnosci wymienionych w pkt 1.3 15
tacznie z kosztem materiatow i transportu na podstawie szkicow i dziennikdw pomiarow
geodezyjnych oraz protokotéw kontroli zgodnie z zasadami okreslonymi w Specyfikacji Technicznej
— ,Wymagania ogolne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY : PN-S-02205/98 — Roboty ziemne.



[ll. ROBOTY ZIEMNE — USUNIECIE WARSTWY GLEBY (HUMUSU)
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych za zdjeciem warstwy gleby (humusu) w ramach robot wymienionych w czesci
WYMAGANIA OGOLNE pkt 1.2.

1.2. Zakres robét objety Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania zdjecia 15 cm warstwy gleby
(humusu) w ramach inwestycji ,Budowa Kolumbarium na terenie Cmentarza Komunalnego przy
ul. Sw. Jacka w Gliwicach”.

2. MATERIALY

-,NIE WYSTEPUJA”

3. SPRZET

Do wykonania robét zwigzanych ze zdjeciem warstwy gleby (humusu) nalezy zastosowac :

- spycharki

- fopaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robét ziemnych — w miejscach,

gdzie prawidtowe wykonanie robét sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe

- koparki i samochody samowytadowcze — w przypadku transportu na odlegtosé

wymagajaca takiego sprzetu.

4. TRANSPORT

Glebe (humus) nalezy przemieszczaé z zastosowaniem spycharek albo przewozi¢ sprzetem
samochodowym. Wybér srodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkéw lokalnych

i przeznaczenia humusu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zdjecie warstwy gleby (humusu).

W poczatkowej fazie roboty ziemne obejmowac beda usuniecie 15 cm warstwy gleby, ktdrg nalezy
wywiez¢ na wysypisko. Dopuszcza sie zmagazynowanie (w pryzmach) tej gleby a nastepnie
rozplantowanie jej na dziatce (po zakohczeniu wszystkich robét) za zgodg Inwestora. Glebe
(humus) nalezy zdejmowaé¢ mechanicznie z zastosowaniem spycharek. Tam gdzie nie jest to
mozliwe, nalezy stosowac reczne wykonywanie roboét. Warstwe gleby (humusu) nalezy zdjg¢ z catej
powierzchni projektowanego terenu w granicach dziatki. Grubo$¢ zdejmowanej warstwy gleby
(humusu) powinna

by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, ktdra stanowi podstawe do rozliczenia. Zdjetg glebe
(humus) nalezy sktadowac w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania gleby (humusu) powinny
by¢ przez Wykonawce tak dobrane, by zabezpieczy¢ przed ewentualnym zanieczyszczeniem i

najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowac gleby (humusu) podczas intensywnych
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opadow deszczu. Na koniec zaktada sie roztozenie nowego humusu gr. 5 cm na catosci terenu
Inwestycji wraz z obsianiem i pielegnacjg w celu uporzgdkowania terenu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia gleby (humusu).
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest m2 zdjetej warstwy gleby (humusu).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci : WYMAGANIA OGOLNE”.

9. PODSTAWA PLTNOSCI

Cena 1 m2 wykonania robét obejmuje zdjecie gleby (humusu) wraz z sktadowaniem w pryzmach
lub odwiezieniem na odkfad.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NIE OBOWIAZUJE

IV. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA -

WYKOPY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z realizacjg inwestycji ,Budowa Kolumbarium na terenie Cmentarza Komunalnego
przy ul. Sw. Jacka w Gliwicach”.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg roboét ziemnych (wykopow) zwigzanych

z wykonaniem koryta wraz z jego profilowaniem, ktére bedg realizowane w ramach inwestycji
,Budowa Kolumbarium na terenie Cmentarza Komunalnego przy ul. Sw. Jacka w Gliwicach”.
Roboty ziemne polega¢ bedg na wykonaniu wykopow (korytowanie) pod budowane chodniki oraz
pod konstrukcje Kolumbarium. Wielkos¢ wykonywanych praz ziemnych zostata ujeta w czesci
projektowej w/w zadania.

2. MATERIALY

NIE WYSTEPUJA

3. SPRZET
Przy mechanicznym wykonaniu robdt wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym, sprawnym
technicznie sprzetem :

- spycharka gasienicowa,

11



- koparka z czerpakiem profilowanym,

- walec gtadki,

- ubijak szybko uderzajacy,

- walec wibracyjny,

- ptyta wibracyjna.

4. TRANSPORT

Materiat (grunt) uzyskany z wykopéw (korytowania) moze by¢ przewozony dowolnymi Srodkami
transportu (najlepiej samowytadowczymi) na odlegtos¢ wskazang w kosztorysie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robot.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni przy sprzyjajgcych
(dopuszczalnych) warunkach atmosferycznych.

5.2. Wykonanie koryta.

Wykonawca zobowigzany jest do wyznaczenia prawidiowego uksztattowania koryta w planie i
profilu za pomocg wczesniej przygotowanych palikow lub szpilek. Rozmieszczenie palikow lub
szpilek powinno umozliwi¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét. Rodzaj sprzetu

a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowaé do gruntéw IlI-1V kategorii urabialnosci. Czes¢
koryta nalezy wykopac recznie np. w miejscach o utrudnionym dostepie dla sprzetu
mechanicznego. Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ zatadowany na $rodki
transportu i odwieziony na wysypisko.

5.3. Profilowanie i zageszczanie koryta.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania profilowania i zageszczania podtoza gruntowego
(dna koryta) dopiero po zakohczeniu i odebraniu wszystkich robo6t zwigzanych z wykonaniem
elementéw odwodnienia. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza gruntowego (dna koryta), ktére ma
by¢ profilowane nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza gruntowego (dna koryta). Zaleca sie aby rzedne
terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podfoza
gruntowego (dna koryta). Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego
zageszczania przez watowanie. Jakiekolwiek nierdwnosci powstate przy zageszczaniu powinny byc¢
naprawione przez Wykonawce w sposob zaakceptowany przez Przedstawiciela Inwestora.
Wilgotnos¢ gruntu podtoza przy zgeszczaniu nie powinna roznic¢ sie od wilgotnosci optymalnej o
wiecej niz 20% jej wartosci.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze gruntowe (dno koryta) ulegto nadmiernemu
zawilgoceniu, to przed przystgpieniem do uktadania warstwy ulepszonego podtoza nalezy odczekac

do czasu jego naturalnego osuszenia. Po osuszeniu podfoza Przedstawiciel Inwestora oceni jego
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stan i ewentualnie zleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek
zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on sam na wtasny koszt.

5.4. Wymagania dotyczace zageszczenia koryta.

Minimalna wartos¢ wskaznika zageszczenia (Is) w dnie koryta powinna wynosi¢ 1s=0,95.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania i pomiary wykonanego koryta.

6.1.1. Zageszczenie podioza.

Do odbioru zageszczenia podfoza gruntowego (dna koryta) Wykonawca przygotuje i przedstawi
tabelaryczne zestawienie wynikéw badan wskaznika zgeszczenia, wykonane na podstawie biezgcej
kontroli zageszczenia. Zageszczenie nalezy bada¢ w 2 punktach na kazde 1000 m2 podtoza.
Badanie zageszczenia poprzez oznaczenie wskaznika zageszczenia Is nalezy wykonac¢ zgodnie z
normag BN-77/893112.

6.2. Cechy geometryczne.

6.2.1. Réwnosé.

Nieréwnos¢ profilowanego i zageszczonego podtoza gruntowego (dna koryta) nalezy mierzyc¢

4 metrowg fatg co 20 metréw w kierunku podtuznym i poprzecznym. Nieréwnos$ci nie mogg
przekroczy¢ 2 cm.

6.2.2. Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢é za pomoca 2 lub 4 metrowej taty i poziomicy co 20 metréw.
Spadki poprzeczne podtoza powinny by¢ zgodne z projektem z tolerancjg +0,5%.

6.2.3. Glebokos¢ koryta i rzedne dna.

Gtebokos¢ koryta i rzedne dna nalezy sprawdzac co 20 m na krawedziach koryta. Réznice
pomiedzy rzednymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i -2 cm.

6.2.4. Uksztaltowanie koryta.

Uksztattowanie koryta nalezy sprawdzac¢ w punktach gtéwnych trasy i w innych dodatkowych
punktach rozmieszczonych nie rzadziej niz co 20 m.

6.2.5. Zasady postepowania z odcinkami o niewtasciwych cechach geometrycznych.
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
w punkcie 6.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnanie i powtdrne zageszczone.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest Tm2 wykonanego, wyprofilowanego i zageszczonego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty wymienione w specyfikacji podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych. Wykonawca
zgtasza Przedstawicielowi Inwestora do odbioru zakoriczony odcinek koryta (wyprofilowanego

i zageszczonego). Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezgcej kontroli

robét. W przypadku usterek Przedstawiciel Inwestora ustali zakres wykonania robot poprawkowych,
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zakres i wielkos¢ potragcen za obnizong jakos¢ lub poleci powtdrzenie robét wedilug zasad
okreslonych w niniejszej specyfikaciji

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robét obejmuije :

- prace pomiarowe,

- odspojenie gruntu,

- zatadunek odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na wysypisko wraz

z utylizaciji,

- profilowanie dna koryta,

- zageszczenie dna koryta,

- utrzymanie koryta.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/S-02201 — ,Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i okreslenia”
PN-88/B-04481 — ,Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu.”

BN75/8931-03 — ,Drogi samochodowe. Pobieranie prébek gruntéw do celéw drogowych

i lotniskowych”

BN-68/8931-04 — ,Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg”
BN-77/8931-05 — ,Oznaczenie wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza nawierzchni podatnych”

BN-77/8931-12 — ,Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu”.

V. PODBUDOWA Z KRUSZYWA Lt AMANEGO STABILIZOWANEGO

MECHANICZNIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z realizacjg prac wymienionych w cze$ci WYMAGANIA OGOLNE pkt. 1.2.

1.2. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy
Z kruszywa kamiennego, tamanego pod nawierzchnie drogi, chodnikdéw i nawierzchni utwardzonej
realizowanych w ramach inwestycji ,Budowa Kolumbarium na terenie Cmentarza Komunalnego
przy ul. Sw. Jacka w Gliwicach”. Roboty polega¢ bedg na wbudowaniu podbudowy z kruszywa

kamiennego, tamanego,: 20 cm podbudowa z kruszywa kamiennego, tamanego, 0/63.

2. MATERIALY
Materiatem do wykonania podbudoéw powinno by¢ kruszywo kamienne uzyskane w wyniku

przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakow albo ziaren zwiru wiekszych
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od 8 mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne, pozbawione zanieczyszczeh obcych i bez domieszek
gliny.

2.1. Rodzaj stosowanych materiatow.

Kruszywo niesortowane 0-63 mm o uziarnieniu ciggtym.

2.2. Wymagania dla materiatéw.

Krzywa uziarnienia powinna miesci¢ sie w obszarze pomiedzy krzywymi granicznymi podanymi

w normie PN-91/B-06714/15.

2.3. Sktadowanie materiatéw.

Jezeli kruszywo tamane przeznaczone do wykonania warstwy podbudowy nie bedzie wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na teren Robot i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadania, to
Wykonawca robét powinien je zabezpieczyC przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.
3. SPRZET

Przy mechanicznym wykonaniu robot Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujgcym sprzetem:
- spycharki lub ukfadarki kruszywa do rozktadania materiatu,

- walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania,

- zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

Transport kruszywa powinien odbywac sie w sposéb przeciwdziatajgcy jago zanieczyszczeniu

i rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw po wyprofilowanym podfozu powinien by¢ tak zorganizowany
aby nie dopusci¢ do jego uszkodzen i tworzenia kolein.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podioza.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajgcy jej wykonanie zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg. Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania podbudowy powinny by¢
wczesniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robét przez
Wykonawce.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa.

Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowang krzywg uziarnienia i optymalnej
wilgotnosci nalezy wytwarza¢ w mieszankach stacjonarnych gwarantujgcych otrzymanie
jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci materiatu nie
dopuszcza sie wywarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w
sposoéb

przeciwdziatajgcy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.3. Rozktadanie mieszanki kruszywa.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej aby jej
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ostateczna grubos¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Kazda warstwa powinna
by¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych
wysokosciowych.

5.4. Zageszczanie.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa przystgpi¢ do jej zageszczania przez
watowanie. Watowanie powinno postepowac stopniowo od dolnej do gornej krawedzi podbudowy.
Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiagniecia wskaznika zageszczenia 1s21,0 wg PN-S-06102
dla przyjetego poziomu wskaznika nosnosci wno$=100%.

Wilgotnos$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedtug normowej proby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda Il). Materiat nadmiernie
nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie roztozonej warstwy i napowietrzenie.
Jezeli wilgotnos¢ materiatu jest nizsza od optymalnej, materiat w roztozonej warstwie powinien byc¢
zwilzony wodg i rownomiernie wymieszany. Wilgotnosc¢ przy zageszczaniu powinna by¢ réwna
wilgotnosci optymalnej z tolerancjg -1%, +2%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

W czasie Robdt Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne oraz
dostarczac ich wyniki.

6.1. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy.

- Réwnos¢ podbudowy - nieréwnosci podbudowy nie powinny przekraczaé¢ 12 mm — dla
podbudowy zasadniczej.

- Spadki poprzeczne podbudowy - powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg

z tolerancjg £ 0,5%.

- Rzedne podbudowy — réznice pomiedzy rzednymi wykonanej podbudowy i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczaé¢ +1 cmi -2 cm.

- Uksztattowanie osi podbudowy — 0$ podbudowy nie moze by¢ przesunieta w stosunku do

osi projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

- Szerokos¢ podbudowy — nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz

+10 cm, -5 cm.

- Grubos$¢ warstwy — bezposrednio przed odbiorem nalezy wykona¢ pomiary grubosci

warstwy co najmniej w 4 punktach. Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci

podbudowy nie powinny przekracza¢ + 10%.

6.2. Wymagania dotyczace nosnosci i zageszczenia podbudowy wedtug obciazen ptytowych.
Nalezy wykonac pomiary nosnosci podbudowy z kruszywa, wedtug obcigzen ptytowych,

zgodnie z BN-64/8931-02. Obcigzenia nalezy wykonac¢ nie rzadziej niz raz na 1000 m2, lub
wedtug zalecen Przedstawiciela Inwestora. Zageszczenie warstwy stabilizowanej mechanicznie
nalezy uznac¢ za prawdziwe, gdy stosunek wtérnego modutu E2 do pierwotnego modutu

odksztatcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2.
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przy czym wymagany wtérny modut odksztatcenia E2 = 150 MPa.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy [m2] warstwy podbudowy z kruszywa kamiennego
stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty wymienione w Specyfikacji Technicznej podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbiér podbudowy powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych napraw wadliwie wykonanej podbudowy, bez hamowania postepu dalszych robot.
Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg, Wykonawca
wykona na wlasny koszt w ustalonym terminie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest metr kwadratowy [m2] warstwy podbudowy z kruszywa famanego
stabilizowanego mechanicznie. Cena jednostkowa dla wykonanej podbudowy obejmuje :

- prace pomiarowe,

- przygotowanie mieszanki kruszywa zgodnie z receptg,

- sprawdzenie i ewentualng naprawe podtoza,

- dostarczenie mieszanki w miejsce wbudowania,

- roztozenie mieszanki,

- zageszczenie,

- przeprowadzenie pomiarow badan laboratoryjnych,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/B-01100 — ,Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat i okreslenia”
PN-76/B-06714/00 — ,Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne”

BN-84/6774-02 — ,Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni drogowych”

BN-64/8933-02 — ,Drogi samochodowe. Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie”

VI. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

robdt zwigzanych z realizacjg prac wymienionych w czesci WYMAGANIA OGOLNE pkt. 1.2.
1.2. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych

z wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowej. Rodzaj wykorzystanej kostki
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brukowej oraz ilo$¢ zostata okre$lona w projekcie bazowym w/w opracowania.

UWAGA :

DOBRANA W PROJEKCIE KOSTKA BETONOWA JEST PRZYKLADOWA. MOZNA
ZASTOSOWAC KOSTKE ZAMIENNA POD WARUNKIEM ZACHOWANIA ROWNOWAZNYCH
PARAMETROW TECHNICZNYCH ORAZ DOBRANEJ KOLORYSTYKI. NA KAZDE
ODSTEPSTWO OD PROJEKTU NALEZY UZYSKAC ZGODE PROJEKTANTA | INWESTORA.
Przedstawione w dokumentac;ji projektowej wskazania dotyczace producenta i typu dobranej
kostki nalezy traktowac jako przyktadowe, ze wzgledu na zasady Prawo Zamdwien Publicznych.
2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace betonowej kostki brukowej.

2.1.1. Aprobata techniczna.

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie aprobaty
technicznej.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek
powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesniecia nie powinny
przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm oraz 3 mm dla kostek o grubosci > 80 mm.
2.1.3. Ksztatt i wymiary.

Produkowane sg kostki o standardowych wymiarach do grubosci 60 mm — do nawierzchni dla ruchu
pieszego i samochodowego (samochody osobowe). Tolerancje wymiarowe wynoszg = 3 mm dla
dtugosci i szerokosci kostki oraz + 5 mm dla grubosci kostki.

2.1.4. Wytrzymatos¢ na scinanie.

Wytrzymatos¢ na Scieranie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60
MPa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna byé mniejsza niz 50
MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.1.5. Nasigkliwosé.

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i wynosic
nie wiecej niz 5%.

2.1.6. Odpornos¢ na dzialanie mrozu.

Odpornos¢ kostki betonowej na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami
PN-B-06250. Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania prébek jest
wystarczajaca, jezeli:

- probka nie wykazata pekniec,

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymatosci na scinanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie

zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

2.1.7. Scieralnosé.
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Scieralnosé kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna wynosié
nie wiecej niz 4 mm.

3. SPRZET DO WYKONANIA NAWIERZCHNI Z KOSTKI BRUKOWEJ

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie. Jesli powierzchnie sg duze,
a kostki brukowe maija jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowaé mechaniczne urzadzenia
uktadajgce. Do zageszczania nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego. Do wyrownywania podsypki z piasku mozna stosowaé mechaniczne urzadzenie na
rolkach, prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie, co gwarantuje
transport samochodami w nienaruszony stanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podbudowa.

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej
powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa.

5.2. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych.

Kostke uktada sie na podsypce cementowo-piaskowej w taki sposob, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki, szczeliny
nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies$¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu
szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania utozonej
nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla
ochrony powierzchni kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zageszczenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca. Po ubiciu
nawierzchni nalezy uzupeni¢ szczeliny piaskiem i zamies¢ nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzic, czy producent kostek brukowych
posiada wymagany atest wyrobu. Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgdaé
od producenta wynikow biezgcych badan wyrobu na sciskanie.

6.2. Badania w czasie robot.

6.2.1. Badanie podtoza, podbudowy i podsypki.

Sprawdzenie podtoza, podbudowy oraz podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw
poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

6.2.2. Sprawdzenie wykonania nawierzchni.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
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stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami :

- sprawdzenie i pomierzenie spoin,

- sprawdzenie prawidiowosci ubijania,

- sprawdzenie prawidlowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni.

. Nierownosci podtuzne nawierzchni — mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg
BN-8931-04 nie powinny przekracza¢ 0,8 cm

. Spadki poprzeczne nawierzchni — powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg

z tolerancjg + 0,5 %.

. Niweleta nawierzchni — Réznica pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi

projektowanymi nie powinna przekracza¢ = 1 cm.

° Szerokos$¢ nawierzchni — nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £5
cm.
° Grubos¢ podsypki — dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny

przekracza¢ £ 1 cm.

o Czestotliwo$¢ pomiarow — zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych byty
przeprowadzane nie rzadziej niz 2 razy na 100 m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych
dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Przedstawiciel Inwestora.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy [m2] wykonanej nawierzchni z betonowej kostki
brukowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie pomiary

i badania z zachowaniem wyznaczonych tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja :

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena wykonania 1 m2 nawierzchni z kostki brukowej betonowej, ktéra
obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,
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- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie podsypki,

- utozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spoin,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04111 — ,Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego”
PN-B-06712 — ,Kruszywa mineralne do betonu zwyktego”

PN-B-19701 — ,Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena zgodnosci”
PN-B-32250 — ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”

BN-6775-03/04 — ,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza”

BN-8931-01 — ,Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego”

BN-8931-04 — ,Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg”

VIl. OBRZEZA BETONOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z realizacjg prac wymienionych w cze$ci WYMAGANIA OGOLNE pkt 1.2.

1.2. Zakres roboét objetych Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg robét zwigzanych z wykonaniem
utozenia obrzezy betonowych jako ogranicznikéw nawierzchni chodnikéw realizowanych w ramach
inwestycji : ,Budowa Kolumbarium na terenie Cmentarza Komunalnego przy ul. Sw. Jacka

w Gliwicach”.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaj stosowanych materiatéw :

- obrzeza betonowe 6 x 20 cm,

- piasek,

- zaprawa cementowo-piaskowa w stosunku 1:2.

2.2. Wymagania dla materiatéw.

Wymagania dla materiatow stosowanych wedtug zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej winny
spetnia¢ wymagania nizej wymienionych norm :

o obrzeza — BN-80/B-6775-03/04

. piasek — PN-69/6721 i PN-79/B-12001
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° cement portlandzki 25 — PN-88/B-30000

o woda — PN-88/B-32250

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem podsypki i ustawieniem obrzezy wykonuje sie recznie. Do
przygotowania podsypki i zaprawy stosuje sie mieszarke.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatu mogg by¢ uzyte dowolne srodki transportu zaakceptowane przez
Przedstawiciela Inwestora robaot.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Przedstawicielowi Inwestora do akceptacji projekt organizaciji i
harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane prace.

5.1. Zakres wykonywanych robét.

Ustawienie obrzezy betonowych na podsypce grubosci 5 cm z piasku srednio lub gruboziarnistego
z obsypaniem zewnetrznej Sciany gruntem miejscowym wraz z jego ubiciem. Niweleta powinna byc¢
zgodna z Dokumentacjg Projektowg. Spoiny o szerokosci nie przekraczajgcej 1 cm wypetnic
zaprawg cementowo-piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny wypetni¢ na peing gtebokosé.

5.2. Wymagania do wykonania robét.

° Podsypka — Wymiary podsypki powinny by¢ zgodne z projektem. Tolerancja wymiaréw moze
wynosi¢ dla wysokosci +10% wysoko$ci projektowej, a dla szerokoéci £20% szerokosci
projektowe;.

. Obrzeza — dopuszczalne odchylenie profilu podtuznego obrzezy to £1cm, natomiast
dopuszczalne odchylenie od projektowanego kierunku to +1cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakoéci robét polega na sprawdzeniu czy materiaty uzyte spetniajg wymagania wymienione
w pkt. 2.2., oraz czy wykonane roboty spetniajg wymagania wymienione w pkt. 5.2.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest metr [m] ustawionego obrzeza.

8. ODBIOR ROBOT

Ustalenie jakosci materiatow dokonuje sie przez petne sprawdzenie wynikdéw badan laboratoryjnych
uzytych materiatow.

8.1. Odbiér podsypki.

Odbioru podsypki jako robét zanikajgcych dokonuje sie przed ustawieniem obrzezy. Badania nalezy
przeprowadzi¢ na kazde 100 m gotowej podsypki lub wg zalecen Przedstawiciela Inwestora.
Rodzaje badan przy odbiorze :

- Zgodnos¢ profilu podtuznego gérnej krawedzi podsypki z Dokumentacjg Projektowa. Jako

dopuszczalne przyjmuje sie odchylenia 1 cm na kazde 100 m gotowej podsypki.
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- Wysokos¢ (grubosé) podsypki nalezy sprawdzi¢ w dwédch dowolnie wybranych punktach

na kazde 100m tawy lub wg zaleceh Przedstawiciela Inwestora.

- Réwnos¢ gornej powierzchni podsypki sprawdza sie przez przytozenie w dwdch

dowolnych punktach, na kazde 100m podsypki, 3-metrowej taty brukarskiej. Przeswit

pomiedzy gorng powierzchnig podsypki i przytozong tatg nie moze przekraczaé¢ 1 cm.

8.2. Odbior obrzezy.

Rodzaje wykonywanych badan:

. Odchylenia obrzezy w planie od linii projektowej — dopuszczalne odchylenia to £1 cm na
kazde 100m ustawionych obrzezy,

. Odchylenia niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza od niwelety projektowej — dopuszczalne
odchylenie to £1 cm na kazde 100 m ustawionych obrzezy,

° Roéwnos¢ gornej powierzchni obrzeza — sprawdza sie przez przytozenie w dwoch
dowolnych punktach, na kazde 100 m obrzezy, 3-metrowejtaty brukarskiej. Przeswit

pomiedzy gorng powierzchnig podsypki i przytozong tatg nie moze przekraczac¢ 1cm.

° Doktadnos¢ wypetnienia spoin — bada sie na kazdych 10 m ustawionego obrzeza. Spoiny
muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokos¢.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest metr [m] ustawionych obrzezy. Cena obejmuje :

- roboty wytyczeniowe,

- dostawe materiatow,

wykonanie podsypki,

- ustawienie obrzeza z wypetnieniem spoin i obsypka,

- wykonanie pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/6775-03/01 — ,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania”

PN-80/6775-03/04 — ,Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe”

PN-88/B-30000 — ,Cement portlandzki”

PN-88/B-32250 — ,Woda do betonéw i zapraw”

PN-B-11113 — ,Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek”

VIIl. KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
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Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z realizacjg prac wymienionych w cze$ci WYMAGANIA OGOLNE pkt 1.2.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg robét zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji betonowych oraz zelbetowych realizowanych w ramach inwestyciji : ,Budowa
Kolumbarium na terenie Cmentarza Komunalnego przy ul. Sw. Jacka w Gliwicach”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej
dokumentacji oraz dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okredlone w:

- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,

poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.

881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadac¢
wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002.
3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robdét.

Wykonawca powinien dysponowac¢ m.in.:

* do przygotowania mieszanki betonowe;j:

- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

- dozownikami wagowymi o0 odpowiedniej doktadnoséci z aktualnym swiadectwem

legalizacji,

- odpowiednio przeszkolong obstuga.

» do wykonania deskowan - sprzetem ciesielskim,

» samochodem skrzyniowym,

- zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementow deskowan.

* do przygotowania zbrojenia :

- gietarkami,

- nozycami,
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- prostowarkami i innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.

* do uktadania mieszanki betonowe;j:

- pojemnikami do betonu,

- pompami do betonu,

- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

- wibratorami przyczepnymi,

- tatami wibracyjnymi,

- zacieraczkami do betonu.

+ do obrdbki i pielegnacji betonu:

- szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP .

4. TRANSPORT

Do transportu materiatu mogg byé¢ uzyte dowolne $rodki transportu zaakceptowane przez
Przedstawiciela Inwestora robét. Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢
sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonaweca przedstawi Przedstawicielowi Inwestora do akceptacji projekt organizacii i
harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane prace.

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z
opracowang przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora ,Dokumentacjg technologiczng”.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora, potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

5.1. Wykonanie deskowan.

Deskowania elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki
podane w normie PN-S-10040:1999. Elementy dodatkowe mozna wykonac¢ z drewna w postaci
tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem
warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa. Nalezy zwrécié
szczegdblng uwage na uszczelnienie stykdw scian z dnem deskowania.

Szczegdblng uwage przy wykonywaniu deskowanh nalezy zwréci¢ na elementy tworzgce fakture Scian
licowych i zapewniajgce niezmiennoS¢ przekroju poprzecznego elementow konstrukcji.
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2. Przygotowanie zbrojenia
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Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretdéw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmiany we
wiasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej koroz;ji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmywac
strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na
chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretéw nie powinna przekracza¢ 4 mm, w
przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowad.

Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy mechanicznych
nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy ukfadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostdéw transportowych, urzadzeh
wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykona¢ na podbetonie.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie.

taczenie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow
moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow
nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegtos¢ od
krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakoéci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego miedzy innymi
podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu
kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilosci pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,Planu kontroli”.

Ocena poszczegdlnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych
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zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg
oraz wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
podanych w dokumentaciji projektowej oraz przywotanych normach daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej, zgodnie z
dokumentacjg projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robét na podstawie
wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkdiji,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie ,Projektu technologii betonowania”,

- wykonanie ,Planu kontroli” materiatow i robot,

- wykonanie ,Projektu deskowania i rusztowania”, oczyszczenie podtoza,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem, pokrycie deskowan srodkiem antyadhezyjnym,
oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia, przyciecie, wygiecie i tgczenie zbrojenia,

- montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjg i zapewnieniem odpowiednich
otulin, oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowe;j,

- przygotowanie mieszanki betonowej,

- utozenie mieszanki betonowej i wyréwnaniem powierzchni,

- pielegnacje betonu,

- rozbidrke deskowania i rusztowan,

- usuniecie niedoskonatosci powierzchni,

- oczyszczenie terenu robot z odpaddw i usuniecie ich poza teren robdt,

- wykonanie i udokumentowanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw
wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez Inspektora.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY :

* PN-S-10040:1999 - Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Wymagania i badania.

* PN-88/B-06250 — Beton zwykty

* PN-ENV 206-1:2002 - Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢

* PN-EN 197-1:2002 - Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego

* PN-EN 197-2:2002 - Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

* PN-EN 196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci
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objetosci,
* PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu.
* PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

* PN-B-11112:1996 - Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
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